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Haste la fechs, la unién de memparos metdlicos por solda~
dura, se efectfia medisnte un acoplamiento preliminmar a base de
escuadras met{licas soldalas, espdrragos y tornillos, que sos-
tienen los mamparos fijos hasta que la soldadura se ha efectua-
do, momento en que han de guitarse todos estos dispositivos de
acoplamiento, mediante soplete pars cortarlos, y posteriormen=-
te las operaciores de limpleza de los mamparos a fin de dejar-
los sin residuos de estos dispositivos. To&a& estas operacio-
nes, ademds de llevar bastante tiempo, resultan ecaras, ya que
los eleméntos utilizados no pueden serlo de nuewo, al quedar
cortados, ¥ son necesarios grax nfmero de ellos,

Con el fin de sevitar todos estos inoonvenientéa, se ha

ideado un nuevo dispositivo, al que se refiere la presente me~

moria, que consiste em la utilizacién de dos plezas fundamenta~

les que se unen respectivamente a cada uno de los maxhparoa &
unir, y se acbplan entre si por medio de la introduccién de unms
de ellas por un ojal existente en la otra y consigufendo la fiz
meza por medio de una cufla interpuesta entre ambas.'

Betas piezas; una vez efsctuada su misibn, se desprenden
facilmente de los mamparos por un golpe y quedan siempre en di:
posicibn de ser nuevamente empleados.

A continuacién se hard una detallada descripcién @el dis-
positivo aludido,con referencia a los planos que se acompafian,
em los que se representa,una forma p=refe/rente de realizacibn,s

ceptible de toda variacién de forme que no afecte esencislment
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& las propiedades constructivas que serdm reivindicedas.

En los cltados dibujos se representas

En la figura 1, detalle de las piezas.

En la figura 2, seccién longitudinsl del conjunto del dispo-
sitivo en un ejemplo de empleo.

En la figura 3, planta del mismo, en el caso anterior.

En la figura 4, vlista en perspectiva del conjunto acoplsado,
a dos mamparos & unir,

Segfn el ejemplo de ejecucién representado, este dispositi-
vo comstae de una pieza 1 en éngulo recto en la cual en su tramo
horizontal se ha previsto uns ventana rectangular 2, para que
por ella pase la cabeza de una pieza en forma de »T» 3, o bien
otra en forma trapezoidal 4 con ventans central 5. Completa el
conjunt o del dispositivo una cufla 6.

Con estos elementos, se procede a la colocacibdn dé los mam-
paros uniend o mediante soldadura. por uno de sus bordes superio-
res laterales de la pleza 1 en dngulo,al mamparo vertical 7,este
scldadura 8 deja fija a.’la. pleza 1 p:erfecftamen;b& perpendiculer
el plaenc del mamparo 7.

La pieza en »T» & o en su luger la pieza 4, se introduce
por el ojal & de la pieza 1 y su base, se suclia al mamparo ho-
rizontal 9, quedando por ia aoldadura 10 perfectancnte perpendi.
cular al plano de este memparo.

Por ser estas plezas respectivamente perpendicularas a los
mamparos 7 y 9, y ellas perpendiculares entre sf,los mamparos
también lo serfm, y entonces se procede al ajuste perfecto me-
diante la introduccifn de la cufla 6 entre la superficie horizon
tal de la pieza 1 y el ala de la pieza en forma de »Tw, o bien
en el ojal § de la pieza & éi es ésta 1a que se utiliza, con lo

que el empuje de esta cufla hace que los mamparos se ajusten emt
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ellos quedando perfectamente apoyados uno scbre el otro, listos
para a;_mlic#r la soldadura a esta unién.

Una vez efectusda la soldadura, las plezas del conjunto
que han servido para su acoplamiento, se pueden quiter facilmente
ya que solamente las une & los mamparocs los cordones de solda-
dura 8 ¥ 10,con 1o que un simple golpe sobre cade wm de las

.plezaz 1 y 3 basta para que queden ‘separacias de los mismos, sin

dejar huella ¥y quedando las citalas piezas en disposicibn de
volver a ser utilizadas.

Como se puede comprender por la descripciln hecha, este
dispositivo, consigue un ahorro en tiempo y material equivalente
& un 60 a 756 del que se emplea actualmente a base de éngulos,
espérragos y tornillos.

Descrita suficlentemente la neturaleza del invento y el
moio de lleverlo & la practies, se hace cor}xs'ﬁa‘rv que las disposie-
ciones anteriormente indiocadss son susceptibles de modificaciones
de detalle, sin gue por ello se alteres la esencia del imrenté.'
REIVINDICACIONES,

1#,. Dispositivo para acoplar mamparos metdlicos, ea.ra.o-
terizado por haberse previsto una pieza en éngulo, en ouya su<
perficie horizontal se ha previsto un ojal en sentido parslele
& su arista, para paso de otra pleza, con el fin de solder esta
pieza por su perfil horizontal a wno de los memparos que se ha
&e‘unir & otro.

28, Dispositivo pame acoplar msmparos metélicos, segln rei-
vindicacién 1%, caracterizado por haberse previeto otra pieza
de forma spropliada, para introducirla por el ojal de la pieza
snteria:é, mientras se une por soldadura al msmparc restante por

su base.
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38.- Pispositivo para acoplar mamparos metdlicos, segfn
radviniicaclones enteriores, caracterizaedo por haberse previsto
una cufiz que se introduce entre la pieza en éngule, y borde infe-
rior de la obra pieza, con el fin de tensar el acoplamiento entre
rlezas y por tanto entre mamparos unidos s ellas. ’

48 .- Dispositivo pargr acoplar mamparos met4licos, segfln rei-
viniicaciones precedentes, caracterizado por haberse previsto 1=
soldedura entre plezas y mamparos, por cordé:i, a fin de que las
Piezas puedan ser recuperadas sin deterioro para posterior uti-
lizacién.

58,~ »DISPOSITIVO PARA ACOPLAF
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