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MODELO 802!3

DE
UTIITIDAD

por ?CaPSULA FERFEGCIONADA PROTECTORA PARA ZONA DS BOCA DE

BOTELLAS®, & favor de DON OTT0 JOHANNES BRUUN, de nacionali-
d2d danesa, domiciliado en The White Houge, PStcke Park, Sough,
Buckinghamshire .Q Inglaterra.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl presente Modelo de Utilidad se reflere a una cépsula
perfecocionada protectora para zona de boca de botellas.

lag cépoules de botellae & que esta invencién se refie-
re sOon de la clase que consiste en una caperuza conificade
hecha a base de hoja flexible, delgeda, t2l como por ejemplo
hoja de eluminio, y cuya cépsula estd constituida con una
parte en fa1dén y otra parte rematando por arriba el conjun-
to de 1a cépsula, &lendo el cometido de esta cédpsula en ca-
peruza cubridora de la zona de boea de le botells, dotarla
de apropiado cierre pars protececién, decoracién. ¥ seguridad
contra fraudes. |

Bste modelo provee una cépsula d esta clase perfecciona-
da para botellasy, en su conespto mas amplio, es como una

copa conificade hecha de una delgada hoja enrollada y cuyes

' resultantes partes de borde se solapan pegédndolos juntos
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para former un manguito trongoecénico integrel, siendo doblea-
d2s lag paredes del extremo mas pequefio del manguito por en-
cima y hacia dentro en pliegues superpuestos que som presio-
D240s y cerrados Jjuntos para formar el extremo cerradc de 1a
ofip sula.

Con objeto de que la invencibn pueda ser mas claremente
entendida, describiremos ahora una capsula de a2cusrdo con 4i-
cha invencién detellando el proceso de hacerla, refiriéndonos
& los 1ibujos de la adjunta lémina, como ejemplo de reslize-
cifn sin caracter limitativo,

En los Aibujoss

la fig. 12 es une viste frontal de una hoje desde 18 cuel
va a ser formade la cdpsulas

Ia fig. 22 es una elevacibn ilustrando una etaps inter-
media en la formecidn de la eépsula;

la fig, 32 es une elevacidén de la cépsula terminade;

La fig., 4% es una vista en planta de le parte superior
de le micsmag

Lo fige 5¢ es una seccién treansversal en mayor escala
de un ejemplo del meterial que constituye 1la hoja original;

la fig. 68 es una vista similar de otro ejemplo de tal
material;

la flg. 7¢ es una viste similar todavia de otro ejemplo
de tal material;

Le fige. 8% es una vista similar del mismo material de la
fig. 5% pero formado con un modelo compacto de resaltos de
especial relieve;

la fig, 95 es una elevacién mostrando la cépsuisa aplica—
da a una botella encorchada, ¥

la fig. 102 es una elevacibén mostrando la cépsula apli-
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cida a una botella cerrada con tapén corona.

Refiriéndonos a 1os dibujos, el material del cuel estd
formada la cépsula es hoja 1 de metal, delgade, (figurag 5
62, 7¢ y 88), preferiblemente hoja de aluminio, con e spe-
s0r entre “ 0.007 mm. y 0,018 mm., laminade en adnerencisa
a8 una hoja de papel 2 por medio de un adhesivo 2 que puede
ser un material adherido en caliente tel como un compuesto
de cera, Puede haber también una cape de adhesivo seco 4
untado en la superficie expue sta del répel 2 como se mues-
¥ra en la fig. 62, y/o puede haber una capa de revestimiento
2 Qe lace adherida en caliente sobre la superficie expuesta
de la hoja 1 como se muestra en la fig. 7e.

Para formar la cdpeula, una hoja pre-cortada (fig. 18)
de este material laminado es primereamente enrollada en un
manguito 6 alrededor de un mandril 7 de forma troncocébnica,
con el papel en el interior y l2a hoja de metal 8l exterior.
les porclones de borde de dicho menguito se superponen en
8 y una parte del materiel enrollsdo es dejada sobresalir mag
alld del extremo superior mas pequefio 9 del mandril conifi-
cado, como se muestre en la fig. 28, las porciones 8 de bor-
de superpuestas son pegadas juntes mediante un sdhegivo. Bs
te puede ser un adhesivo independiente aplicedo a una parte
de borde de la hoja en la méquina formadore de ia cépsula, y
puede ser del tipo de adherencila por el czlor. Alternativa-
mente, el adhesivo J (si es un compuesto de adherirse por el
o2lor) mediante el cusl el papel 2 y la hoje 1 son laminados
juntos, puede ger utilizado para pegar dichas partes mergina-—
les superpuestag juntas si es aplicedo c2lor en el proce_so

de enrollamiento. Esto requiere gue el papel 2 sea suficien-

temente poroso para permitir sl compuesto fundido penetrarlo.
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le parte del manguito laminado que se extiende mas alld
del extremo superior del mandril ] es doblada en secciones
superpuestas planas sobre el citado extremo superior 9 del
mandril y comprimidas contra éste para formar le parte supe-
5e rior de la cdpsula. Estas secciones superpue stas estdn mostra-
des en la fig, 4e,
Proveyendo a la copa 4 de un adhesivo seco se 2loanza
que la codpsuls pueda ser hecha para adherirse al guello Jde
la botella, Bste adhesivo es, preferiblemente, del tipo que
10. se vuelve activo por humectacién.
| 1o s bordes superior e inferior de la hoja (fig. 18) son
curvos. Esto es pars compensar la conicidad del mandril y a-
segurar que el borde inferior de la cédpsula terminada sea
recto.

15, Haciendo la ofpsula en hoja de metal laminado al pe pel,
la separacifén de los residuos de las chpanlas desde botellas
devueltas estd muy facilitada, comparade con las cépsulas
hechas de hoja de metal plana porque el agua de lavwar pe-
netraré rédpidame nte el papel decde 10s bordes expue stog del

20, mismo y liberard los resfiduos de diche cépsula. |

la hoja delgede de aluminio laminada cOn papel posee tal
elasticidad que la parte superior de la cépsula formada ppy
- mera compresién de las secciones superpuestas 4el materisl
leminada podria estar floja e inestable y esto podria de

25, nuevo significar que le parte superior de la'cépsula no se-
ria suficientemente estable e impermeable 2l aire para age-
gurar que l&s cépsulas serian removidas y @aplicadas una g
una de sde una pila de cépsulas conforme se efectla en méquinas
cepsuladoras automédticas mediante aire comprimido soplado en-

30, tre las cépsules epiladas, porque el aire tendria tendencia
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@ abrir hacia arriba lag aflojadas faldillaes superpuestas

Y esc2par a través de la parte superior de ls cdpsala en lu-
ger de separar la clpsula del rimero. En ia pre sente cons
truceibn este dAificultad es dominade POr pegar juntes los
referldcs dobleces de la parte superiore.

Esto se efect@a aplicando color y presibn. En un 280,
cuando el compuesto 3, que es empleado en la lamina cibn de
la hoja de pepel 2 con la hoja 1, consiste en material aghesi-
ble por el calor, tal como un compuesto de cera, esto puede
ser conflado solamente el pierre de las faldillas superpue s-
tas Juntasy Bajo celor y presién el compuesto filtrard a tra—
wés del papel 2 y cuendo, al presionar Juntos los dobleces,
dos porciones de la superficie del papel interior son presio~
nadas juntas, estas porciones serén pegadas Junta s.

En o¥ro caso que pusde ser apliosdo s0lo 0 en combinaoidn
con el caso anterior, el efecto de clerre puede ser obtenido
0 mejorado mediante revesgtimiento del exterior de le hoja de
metel del material laminado con una c2pa de laca 5 dé cie-
rre por el c2lor (como se muestra en la fig. 7¢), ya que esto
asegurafé que Adonde dos porclones de la hoja Ade metal exte—
rior tangan sus superficies presionadas juntas por el calor,
dichas superficies serén pegadas juntas.
| Otra caracterf{stice de la invencidén es gue el material
leminedo puede ser dotado de resaltos con un modelo especiel
de recaltos en relieve como muestra la fig. 82, los slien-
tes deben ser de un trazado compaclio irregular para asegurar
que cuando dos cépsulas son alojadas una en otra la superfi-
cle dotade de resaltos de una cépsula topard contras los sa-
lientes en relieve en la superficie de la cédpsula inmediata

con los que se alcanzard que el tamafio del interespecio en—
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tre las dos capsulas estd gobernado por la profundided de 1los

resaltos y serd de 40s veces esta profundidaqd.
Para agegurar un suficlente interespacio entre las cépsu-

las aplladas, la profundidad de los res8ltos estard en la re-

lacibn de, desde O.1 mm, a 0.2 mm. que provee un intersspacio

entre las cépsulas de, desde 0.2 mms & 0.4 mm.

la combinacibén de la profundided de reselto 'con la conici-
dad del falddn de la cépsula gobierna la distancia longitudi-
nal entre las cépsulas apiladase Si 1= profundidad del re éal-
t0o es de 0,15 mm. y 12 conicidad del f21dén tiene un walor an-
gular de 32, la distancia longitudinel entre las cépeulas api-
ledas serd aproximadamente de 4 mm., que unido al interespe-
cio de 0.3 mm. entre las cépsuias permite separasr a mano una
& una lag cépsulas y, particulamente, cﬁando se ussn méquinas
autométices de alta velocidad, proveen esgpacio entre las cép-
sules para que el aire comprimido soplado penetre entre elias
y asi las separe una & una, y provee suficiente distanciz lon—
gitudinal entre las cépsulas en la pila de alojemiento pare
permitir retener en la pilae la segunda cfpsula mientras la
mas extreme cédpsula es expulseda. la forme de la seccldn trans
versfal de 10s reselt0os en relieve podréd ser una forma redohdes
da para facilitar a las d0s superficies dotades de resaltos
desl izarse mutuamente con tan poca friccién como sea posible.

Otro objeto del rednlto en relieve del material en hoja
es ayudar al egua a penetrar entre los residuos de cépsula y
el vidrio separando los res{duos desde las botellas devueltas
en méquinas lavadoras. |

gon objeto de asegurar una separacién perfectamente suto-
métice de las oépsulas apliades, una a una, la conicidad del

faldbn de la cépsula no deberéd ser menor gue 2 grados.
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Descritos el objeto y utilidad de la invencibn se hage
cOnstar, gque egta solicitud se acoge a la priorided de 1a
s0licitud de patente inglesa N&¢ 38290/58, depositada el 27
de Noviembre de 1958, y que 19 que se declara como no divul;
gado ni practicado en Egpafia, comprende las reivindieacio;
negs gigulentess

l.- Oépeula perfeccionade protectora pars zonas de boca
de botelles, ocuya cépsula es del tipo de copa conificada,
carecterizada por estar constituida por una hoja delgada en-—
roliade, con sus porciones de borde superpuestas pegadas jun-
tas para formar un manguito, estando las paredes en el extre-
wo de menor difdmetro del conifiocado manguito doblzdas par en~
cima y hacia dentro en pliegues superpuestos que son pre siona-
dos y pegados juntos para formar el extremo cerrado de la cép-
sula.

2.~ Cépsule, segln la reivindicacibn 1, c2rscterizada por
que la hoja delgads formadora de la cép sula es une hoja de
metal y papel pegadas y laminadas juntas quedando al exterior
de la océpsuls la hoja de metal,

3¢~ Cépsula, gegln las reivindicaciones 1l y 2, ceracteri-
zada porque se emple& para peger los bordes y los pliegues
superpue stos del extremo cerrado un adhesivo activable por
cualquier medio combinado con presién, de acuerdo con la na-
turaleza del material enfrentado para dicho pegado, y aplioa-
do en la zona adecuzda para el contacto entre las superficies
2 la mitue édheréncia destinadag, incluso revistiendo de ad-
hesivo el interior de la eépsula cuande ésta haya de quedar

adherida al cuello de la botellae
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:  4o- Chpsula, gegln la reivindion eién 1, caracterizada por—v
que lag paredes laterales de 1a océpsula estén abullonadas ¢on
resal tos de deteminada prqfundidad con el fin de gue, cuando
se alojan juntas en pila las cépsulas individualies quede entre
une y otra predeterminadas distencias lateral Y longitudinai,

5.~ Cépsula, segtn la reivindiozeidn 4, cuaracterizada por-
que el modelo de dichos resaltos en relieve as de una seceién
transversel irregular de contornos redondeados que evita a lasg
aplladas cépeulas sgarrarse entre i,

6o~ (dpsula, segln lag reivindicaciones 4 ¥y 5; caracteriza-
da porque la profundidad preferida de los re s2ltos esté compren-
dida entre ‘0.1 nm, ¥ 0.2 mm., y 12 conicidad de las paredes la-
Yerales de la ofpsula esté comprendids entre 1 y 3 grados.

Te— CGfpsula perfeccionada protectors para zonas de booe
de botellase

Segln se Aescribe y reivindica en la presentes memoria que
consta de ocho hojas foliadas y me enografiadas por una la
cara y de una ldmina de dibujos.

Madria, a;5 de Octubre de 1959.

Otto Johannes B R U U N,

'po -1
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