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a favor de Don Carlos SCHIARA, de nac^oi^lid^gpun,
residente en Barcelona, Calle Mariane 
IAFUSIDLE PERFECCIONADO".

Ci&)^

La presente in^^nción se refiere aunportafu- 
ri'ecciona#)!6,^á^^a clase de los destinados a con­

tener fusibla^^É^ cartucho, el cual se caracteriza tanto 
por la sencillez de su fabricación como por la rápida y 

5. cómoda colocación o cambio del fusible, oi'recienao las
debidas ^arantía-s de seguridad eléctricas y mecánicas.

El portafusible indicado consiste esencialmente 
en un cuerpo aislante, el cual está provisto axialmente 
de un vaciado compuesto por dos secciones de diámetros 

10. diferentes, siendo de menor diámetro la interna. En esta
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ultima va acoplado un contacto de forma complementaria, 
que sobresale por la base del cuerpo para formar la cone­
xión correspondiente. 11 otro contacto lo constituye un 
casquillo roscado interiormente acoplado en la sección 
mayor del cuerpo aislante cuyo caequillo presenta un ra­
billo en su borde inferior constitutivo del borde de co­
nexión, el cual sobresale porqjía abertura e^is^ente en 
el fondo de la sección mayor del cuerpo ais^a^e. áste 
va cubierto por un tapón que se compone§dqfu^  cu^yfo metá­
lico de sección y fileteaí'ó aprop^^po gR^Rel caequillo ex­
terno ¿el cuerpo, presentando su^b^seiexterna de forma có- 
nica, en la cual y compren^iénd%*parte del cuerpo cilindri-

y ' i
co va acoplada una cubiert^ aislante, raía su manipulación.

La superficie ^xtáy-ior del cuerpo presenta una
estrecha ranura helicoidal do&etitutiva de una roscaen la 
que se puede ac^lar^unáltuárca por medio de la cual se
su j < t a al #%t a<§b 8ou^rp o *

ese
^ílA me comprensión de cuanto se indica en 

& e  m ^ n o r M  descriptiva se acompaña un dibujo en el
¡tan^sólMa titulo de ejemplo, se representa un caso 
^.co^de iSalizaclón de un portafusitle de caracterís- 
.gáales a las del objeto de la invención.

hn dicho dibujo la figura 1 muestra una vista en 
[va con el despiece p forma de acoplamiento de los 

elementos que integran el portafusible; y la figura S una 
ta de una sección longitudinal, estando montado el por­

tal usibre.
11 aludido portafusible está constituido por un
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cuerpo cilindrico -1- provisto de una prolongación de 
menor diámetro -2- en su extremo inferior y de una va­
lona -3- en la extremidad opuesta. 11 cuerpo -1- está 
dotado exterior-mente de una estrecha ranura -4-, de 
sección rectangular, que constituye un filete de rosca 
y axialmente presenta un vaciado que comprende una )=¡e.er- 
ción cilindrica -5-, con rebajo -6- en'su embo.aádura,p 
otra cilindrica -7-; de menor diámetyg que penetra ̂  

la prolongación -2- y finalmente un#taiadrd^- enjgj^ 
fondo del vaciado.

En la sección-5- dotada l^git Asnalmente de 
una acanaladura -9- prolongada en u^. a^&ftura que sale 
al exterior entre el cuerpo -1- y su%^olongación -2-, 
va enchufado, un caequillo metálico conductor -10-, que
se extiende entre el rebajo ̂ -6-
para las secciones -7-^ 
terna un fileteare -1¿-

^6- #f ' F ̂escalón -11- que se-
y -5,é^pi^sá#tando en su pared in- 
. El banquillo -10- presenta en su

borde inferior raí:
¡. m.qs.nal^á[ura -9- y la abertura asociada,

¡lo#-lj- provisto de ojal -li-, que

con yend# 1 A  elementos -10- y -13- uno de los jue-
hesF de Contacto y conexión del portafusible. 
Ljí^ión el rabillo -lj- es doblado exteriormente 

la muesca -13a-, de forma que su plano queda 
yado ccaf respecto del de la abertura. En la sección -7- 
yoplada ajustadamente un contacto metálico -15- que se 
tnga, a través de -2-, en un rabillo -15'- que sale 

al exterior y lleva practicado un ojal -16-, determinando 
la pieza -13- y el rabillo -15'- los terminales para la
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conexión del portafusible al circuito exterior. El cuer­
po aislante queda cubierto por un tapón, que se compone 
de una cabeza aislante -17-, con reborde -18- de diáme­
tro igual al -j- y corona -19- ajustable al rebajo -6- 
cuya cabeza dispone de un vaciado cilindro-cónico de sec­
ciones -20- y -¿1- en las que va acoplado sol^*tsriamente\
un casquillo -22-, que tiene su Pondo -23-y cónico y esĵ p. 
dotado de un piloteado externo -24-, compB^mentarip-^^i^, 
-12-, formado en el manguito -10-, y en el cual se^^Ó'&i- 
11a la pieza -15-, queda aislada dejf c & s q u ^ y  - 2 ^  y 
tre ambos determinan una cámara de simens^ón^s ^.Óecuadas 
a las del cartucho -25-, el cual esná dol^dp * ^ n  cabezas
de contacto -26-, cilindro-cónica^, ^que aguatan periecta-

t'Rmente en el borde de contactq^-lí^ y'^phuo -23-, indistin­
tamente. /

Compj
^ F & F3l conjunto d#h#rito una tuerca provis­

ta de un nervio he^yoid^l ií^te^no -28-, con el que se aco­
pla en

lo sa dój^úce î é la descripción hecha y por la 
^del &ibü§P el circuito interior del portafu- 
§ez colocado en su interior el fusible -25- 
kte^ terminal -13-, casquillo -10-, casquillo 

ído -21-, cabeza de contacto -26-, fusiblr 
cabeza de contacto inferior -26-, pieza -15- de con- 
y rabillo -15- que constituyas el otro terminal de 

conexión.
La substitución del fusible -25- se realiza, co­

mo puede observarse, con toda rapidez y facilidad con sólo
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quitar la cabeza -17-, desenroscándola, lo que ofrece la 
máxima seguridad, como asimismo la coneción a la red en 
los bordes -13- y -15-.

In cuanto al montaje del portaj&aá'iblre, puedeí ^hacerse sobre una simpas placa -so-, a que pi''etpLa¡̂ î- 
te se le practica un taladro ajustado al dnám^tfo^e^t^r- 
no del cuerpo-1- y menor que el del reborde -3-, ecdntBraj} 
el que se apoya para sujetarlo por medio de la tiíer$aF¡í7-.

11 perfil rectangular de Jos\filetes -4̂ - favore­
ce su formación con una altura míniia y^un eBp^or*pe igua­
les características para la tuerca - 27-*' qu# p§¿d^*ser subs­
tituida, asimismo por una tuerca de aha^a á m b ^ M ^

Se comprende que serán indepqhidi^é'es del oh jet o 
de la invención los materiales emrleadp^'en los diferentes 
elementos constitutivos del gprta^usijple, así como la forma. * , iy dimensiones, tanto absylun& cpmo.,Relativas, de los mismos, 
siempre que unos y tra^ re^p^n^án^a las exigencias reque-

anto no afecte a su esenciali-riaas y, en enera*
dad.

N O T A

Se reivindica como objeto del presente modelo 
de ui^lidad:

1. Fortafusible perfeccionado, que se caracte­
riza por estar constituido por un cuerpo aislante, el cual
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presenta interiormente un vaciado axial compuesto per 
dos secciones, de diámetros diferentes, siendo de me­
nor diámetro la interna, en la que va acoplado un con­
tacto complementario que sobresale por la base del cuer­
po a constituir la conexión correspondiente, estando 
formado ef otro borne de contacto por un casquilloros- 
cado interiormente y acoplado en la sección 
metro uel cuerpo, cuyo caequillo presenta un
terminativo de su borne de conexión y sobresaliente por

,una abertura formada en el fondo de la sección mayor 
cuerpo, y en cuya rosca se acopla un manguito #ts ccgn 
to para el fusible, provisto de una capucha aí.$ls 
modo de botón de maniobra. t ¿

2. Portafusible perfeccionado, sat^Xj^a Reivin­
dicación anterior, que se caracteriz^po^ílRnecl^) de que

/F #  ^  /la sección de mayor diamety) dyncujyAoFpresent^ una íes-
trecha ranuz% helicoidal^ye Ronpt̂ E.¡.uye uin. roñica recep-

/:a de fjfj^chPn.
i ^afusiRleíp^rfaccionado. /

í  ÍF ^^invención consta daf seis aojas fo-

rora de

liad quina por una sola cara, 
a ̂ 5 de marzo ^  19 oü 

;VÁRZ
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