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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
MODEL 0' DE UTILIDAD
en
EsrPala
por VEINTE afios
a nombre de SVENSKA AKTIEBOIAGET GASACCUMULATOR, entided sueca,
estebleclda en Estocolmo-Liding§, Suecia, pors
"UN HERRAJE DE BIFURCACION PARA INSTATACICONES DE CA-
LEFACCION PARA EDIFICIOS"

e N Ty e oo e oo - S e o e, —

El presente invento se refiere & herrajes de desviacién o
derivacién que comprenden un tubo principal y dos tubos de ramel
unidos con preferencis perpendicularmente al tubo principal, es-
tando el uUltimo interpuesto en la tuberis vnica de suministro y
desagile de un sistema de calefaccién central para edificios o gi-
milares, que conecta la celdera & los redisdores. E1 herraje de
derivacién sirve para conducir a través de su tubo principal le
corriente principal de agua caliente a travéds del sistema y &l
mismo tiempo desvier & través de un tubo de ramel parte de la co-

rriente de egua & un rediador y devolverla a travds del otro tu-
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bo de ramel para hecer que se una & la corriente prineipal.

El invento consiste en un método mejorado de fabricacion
y en una construcecidn mejorada de dichos herrajes de derivecién
para permitir el empleo de tuberias comercieles corrientes de ace
ro, hierro forjado u otro metal similarmente trabajable como ma-
terial de pertide pera producir en mesa los herrajes y hacer que
sea posible ajustar la distrilucién de fluido entre el tubo prin-
cipal del herraje y los tubos de remal que estén en conexidén con
el radiador.

El método pare produclir un herrsje de derivacién segin el
invento comprende las etapas de cortar longitudes adecusdas de
un tubo principel y de al menos dos tubos de ramal, hacer un par
de cortes espaciedos en direccidén longitudinal en el tubo prin-
cipal, prensar hacla dentro una parte de la pared contigua & co~-
de corte, para formar un lablo de guia que se extiende dentro
del tubo principal, siendo los labios de gula mutusmente diver-
gentes, unir tubos de ramel al tubo principal de modo que rodeen
le abertura formada en cada labio de guia, colocar un manguilto
conectador en tarno a cade una de las cuatro extremidades libres
de los tubos y dilatar las citadas extremidedes de modo que for-
men apoyos & tope pere los menguitos y paras un anillo de empaque-
tadure y pare pemitir la conexlién enchufada con un tubo catiguo.

E1l herraje de derivacién segin el invento comprende un tu-

bo principal y por lo menos dos tubos de remal conectados por sus

dos extremidades sl mismo y esté caracterizado porgue el tubo

principal estéd hecho de metal trabajable y estd provisto de un
corte dentro de la pearte de la pared en la que los tubos de ramal
estdn unidos el mismo, extendidndose la citada parte dentro del
tubo principal pare formar un lebio de euie ajustable para el -
f£1dido que pase a travds del tubo principal, estando abocerdsedas
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las extremidades libres de los tubos principal y de ramal para

proporcionaer en la perte exterior de les mismas un apoye & to=-
pe pera un enillo de ecoplamiento colocado sobre la extremidad
del tubo y en el iﬁterior un apoye & tope paré un anillo de em-
paquetadura dispuesto sobre un tubo de conexidén conectado de mo-
do enchufedo al herraje.

El herraje de derivacibn segfin el invento serd deserito con
mées detelle en lo que sigue con referencia al dibujo adjunto que
muestre una vista lateral en seccidn parcial longitudinal del he-
rraje conectado en un sistema de calefaccidn,

Bl hez:aje comprende un tubo principal 10 vy dos tubos de ra-
mel 12 y 14, Todos los tubos son de acero, hierro forjado u otro
metal similamente trabajalle. Antes de que los tubos de remel
12 y 14 seen soldados al tubo principal 10 se hacen un par de cor-
tes 16 y 20 en la pared de los mismos, espaciados en la direccién
langitudinal. Una parte de la pared contigua a cada corte es pren-
sade hacia dentro pare former un labio de guia 18 o 22, en forms
de canal, que se extlende demntro del tubo principal 10 en 1ls mé-
nera mostrade en la figura, silendo los lgbios 18 y 22 mutuamen-
te divergentes. Una extremided de cada.‘uno de los %ubos de remal
12 y 14 esté abocardade para proveer una pestafle o ensenche 24
que es soldado sobre el tubo 10 de modo que rodee la aberture for-
made por los cortes 16 y 2C. .

Un menguito 36 gue tiene une perte roscada externements 36°
es colocado alrededor de cada una de las extremidasdes libres del
tubo principal 10 y de- loé tubos de ramel 12 y 1l4. les citadas
extremidades son entonces dilatadas para formar uns pestefia cé-
nice o ensanche 26, que forma en el exterior de las mismes un apo-
yo a tope pers el manguito 36 correspondiente. Contra le superfi-

cie interna de la pestafia cénice 26 se coloca un enillo de empa-—
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quetadura 28 tel como un anillo en 0, y el cual es apretado con-

tre ls pestafia 26 por medio de une arandele 30, que se mentiene
dentro de una wierca~tapén 32 roscade sobre el manéuito 36, las
pertes 26, 28, 30, 2 y 26 proporciomen al unismo un acoplemien-
to de liberacién rapida. Las extremidades de los tubos contiguos
34, 38, 40 y 42 son introducidos & trazvés de los acoplamientos
telescédpicamente dentro de las extremidedes del tubo principal
10 y de log tubos de ramel 12 y 14 en la menera mostirada a le
izquierde en le figura. Al epretar la tuerca correspondiente 22,
el enillo de empaqustadura 28 es colocado en cmtecto apretado
con el correspondiente tubo contiguo y la pestafis cénice 26, por
lo quetodos los tubos contiguos estén unidos al herraje de deri-
vaclén en unz manera & pruebe de fugas. El montaje del herraje
tiene asi lugar sencillemente acoplendo las extremidades de los
tubos contiguos al mismo sin que tenga que ejecutarse trabajo al-
guno sobre las extremidades de los tubos contiguos.

El tubo contiguo 34 girve para suministrer sgua caliente - des-
de una caldera y el tubo 38 es el conducto de retorno ciue conduce
de nuevo & la celdera. A lo largo de los tubos 34 y 38 hay, por
regle generel, mds radiadores conectados de la menera gque acaba
de describirse. E1 tubo 40 sirve parae slimentar agua celiente a
un radiador, que no se muestra en le figura, y el tubo 42 devuel-
ve el agna desde el radiador. El agua callente ciroculara por lo
tanto desde el tubo 34 a travds del tubo principal 10 y al tuko
caontiguo 38, En su peso a travéds del tubo principal 10 parte de
la ecirculacién de agua es desviada por el labio de gufa 18 al tu-
bo de ramal 12 y al tubo contiguo 40 y sigue circulando al radiador
para volver por via del tubo contiguo 42 y del tubo de remal 14
al lebio de anfa 22, que ls dirige de nuew = la corriente prin-
cipel. Debido al hecho de que los labios de guia forman partes
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tar el herraje, bien despuds de la desconexién del mismo, intro-

ducir une herrsmienta y ajuster los labios de guis 18 y 20 para
hecer que suministren uns cantidad adecuada de agua al radiador.
El concepto fundamental de emplsar tubos dé material trebajable
ha hecho no solamente pozible la capacidad de ajuste de los labios
de- gufa a los que amcaba de hacerse referencia sino tambien le di-
latacién cénica de las extremidedes de los tubos, por lo que las
extremidades de los tubos contiguos pueden ser introducidas den-
tro de las extremidaedes tubulares del herraje de una mesners sen—
cilla y apretarse contra fugas por medios de anillos en O. En re—
lacidén con ésto no tiene importancia que los tubos contiguos seen
de longitud algo veri eble, puesto que la Unica consecuencis de -
ello es que sobresalen un poco més o menos dentro de los tubos
del herrale, No solemente el herraje de derivacién sino tembien
los tubos contiguos pueden ser por lo tanto de_dimensianes norme~
lizedas, lo que disminuye grandemenfe los costes de fabricacidn
para las partes del sisteme de calefaceidén al permitir que puedan
ser producidas en grendes series sino tembien los costes de monta~
je del sistema. Ademds, el herraje de derivacidn segin el invento
puede ser producido en masa en méquinas coupletemente sutomdticas
gracias al disefio sencillo aunque extremadamente eficiente. Esto
contrituye adicionalmente a hacer los costes de prcduccidn lo més
bajos posible. E1l herreje de derivacién puede tener un nimerc ma-
yor de tubos de remel para su conexidn a una pluralided de radia~

dores.

- NOT A -

Los puntos que como caracteristice de novedad se presentan
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en Espafia paras que sean objeto de este Modelo de "Utilidad por
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VEINTE afios, son los‘siguientes:

19,~ Un herraje de bifurcacidn para instalaciones de ca-
lefaccidn para edificios que comprende un tubo principel y por
lo menos dos tubos de bifurcaeiéﬁ que con sus extremos se conec-
ten a €1, caracterizado porque el tubo principal esté hecho de
materigl susceptible ﬁe ser trabajedo y estd provisto de un par
de cortes espaciados longitudinalmente y dentro de la parte de
la pared en la cusl se unen los tubos de bifurcacidén con el mis-
mo, estando comprimidse hacia dentro cada una de dichas partes de
pared para former aberturas y pestefies de guié inclinadas ajuste-
bles para el paso de fluldo a travéds del tubo principal, estando
los extremos libres de los tubos principal y bifurcados abc-carda~
dos pare dar por su exterior un apoyo para un snillo de acopla-
miento colocedo sobre el extrsmo del tubo y sobre el interior un
apoyo pare un enillo de empaguetadura dispuesto scbre un tubo de
conexién cmectado telescédpicemente con el herraje. _

29,- Un herraje de bifurcacién para instalacimmes de cale-
faceidn pare edificios.

Tal y cano se ha descrito en la Memoria que antecede, repre-
sentado en el dibujo que se acompafia y con los fines que se han
especificado.

Este Memoria conste de seis hojes escritas a méguina por una

so0la cars.
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