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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar
M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

en
E s B  A B A  

por VEINTE años

a nombre de UNION CARBIDE CORPORATION, entidad norteamericana 
establecida en SO East 42 nd Street, Nu.eva York, N.Y., Esta­
dos Unidos de América, por:
-"UNA BATERIA CERRADA"

Este invento se refiere a un método de conectar 
pilas en serie para formar una batería y, más partionlarmente 
se refiere a un método de hacer pilas montadas en serie que 
tienen todos los elementos de todas las pilas en un reeipien- 

8 te*
El método usual de hacer un conjunte de pilas en 

serie es fabricar las pilas en recipientes individuales y co­
nectarlas luego soldando conectadores eléctricos entre las 
pilas unitarias individuales, o colocando las pilas unitarias 

lo individuales en una disposición apilada eon sus terminales
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alineados debidamente y manteniendo un contacto eléctrico 
de baja resisteneia entre las superficies terminales de los 
recipientes individuales aplicando presión al apilamlento.

Cuando se usa cualquiera de los métodos anteriores 
para fabricar un conjunto de pilas en serie, deben emplearse 
medios externos para efectuar la interconexión eléctrica, ta­
les como equipo de soldadura junto con conectadores eléctricos 

o en el oaso de un apilamiento de pilas unitarias, medios de 
aplicación de presión tales como una banda de atadura o una 
placa metálica elástica interpuesta entre los apilamientos de 
las celdas y un recipiente circundante*

Es inmediatamente evidente que la necesidad de em­
plear medios externos para efectuar la interconexión eléctri­
ca de baja resistencia en el procedimiento normal de montaje 
es desventajosa por razones de facilidad de montaje y econó­
micas*

3egán el presente invento, una batería cerrada com­
prende un recipiente cilindrico metálico estirado que tiene 
un forro de manguito, de plástico duro, impermeable al elec­

trólito, y que contiene dentro una pluralidad de pilas; com­
prendiendo cada una de las pilas un electrodo positivo y un 
electrodo negativo con un separador entre ellos y eléetroli- 
to por doquier; estando las pilas o celdas dispuestas en una 

formación apilada y estando aisladas electrolíticamente entre 
si por discos metálicos que han sido forzados a obturación 
radial apretada con el forro de manguito impermeable al elec­
trólito, sirviendo también los citados discos metálicos para 
interconectar eléctricamente las pilas en relaoión en serie.

La reducción del diámetro del recipiente es logra­

da por estirado a través de una hilera y evita la fuga del
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electrólito entre las célalas anitarias y desde la batería, 
en conjunto y al misma tiempo hace qae se aplique ana presión 
permanente sobre las pilas anitarias con objeto de redneir 
los valores de impedanela.

En los dibajos:

La figara 1 es ana sección vertical de ana batería 
recargable de niqael-eadmio qae contiene tres pilas anitarias 
individuales, mostrando en la posición adeeaada las diversas 
partes de la batería antes del proceso de estirado.

La figara 2 maestra la batería de la figara 1 des­
pués gue la parte saperior del recipiente y del forro de man- 
gaito de plástico, han sido rebordeados sobre el conectador 
saperior entre pilas.

La figara g maestra la batería de la figara 2 des­
paja qae ha sido estirada a través de ana hilera.

Haciendo referencia ahora a las flgaras 1 a 3, el 
método del invento comprende la introducción dentro de an re­
cipiente metálico cilindrico 18, caya pared interna está re­
vestida de an forra de mangaito 20, de plástico impermeable 
al electrólito¿ con preferencia de nylon dnro, de an safioien- 
te ndmero de pilas anitarias para proporcionar la tensión de­
seada de la batería. Cada pila unitaria comprende an electro­

do positivo de níquel 10 y an electrodo negativo de cadmio 
12 qae están separados por an separador 14, adecuadamente de 
papel poroso de nylon o de an eopolimero de clorare de vini- 
le y acetato de vinllo. Como se maestra en los dibajos cada 
pila unitaria está separada de la pila unitaria contigua por 
an conectador de elementos en forma de disco, metálico, rígido 
16. 3a incorpora suficiente electrólito en el sistema, satu­

rando los electrodos 10 y 12 y el separador 14 con electrolito
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antea de colocarlos en el conjunto apilado. El electrodo in­
ferior 12a de la pila de celdas es colocado en contaeto direc­
to eon el fondo del recipiente metálico externo estirado, 
de una pieza, 18 que sirve como uno de los terminales de la 
batería. Uno de los discos conectadores metálicos rígidos 16a 
es colocado en la parte superior del apllamlento y sirve de 
miembro de cierre para la pila superior y como el otro miem­
bro terminal de la batería. Los otros discos metálicos rígidos, 

16 sirven de tabiqnes que aíslan el electrodo 10 o 12, satura­
do de electrolito, de una pila unitaria, del electrodo 10 ó 

12, saturado de electrólito, de la pila unitaria contigua y 
también sirven para proporcionar conexión eléctrica entre las 
pilas.

Como se muestra en la figura 1, el forro de mangui­
to de nylon 20, se extiende desde la parte inferior a la par­

te superior del recipiente de una pieza 18 y el recipiente 18 
y el manguito 20 se extienden por encima del conectador supe­
rior de pilas 16a que descansa sobre la parte superior del 
monten de pilas. Este manguito 80 es del mismo diámetro exter­
no que el diámetro interno del recipiente 18 y tiene un diá­
metro interno ligeramente mayor que el diámetro de los discos 
conectadores de pilas 16¿

Como se muestra en la figura 2, después que las 
pilas unitarias individuales han sido colocadas en su sitio y 

el borde superior del recipiente forrado 18 es rebordeado para 
mantener a los elementos de las pilas en contacto estrecho 
con los discos conectadores 16 y luego el recipiente 18 es es­

tirado a un diámetro reducido empujándolo a través de una hile­
ra. La fuerza requerida para empujar al recipiente 18 a través 
de la hilera puede aplicarse por un émbolo de cara plana apli­
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eado al fondo del recipiente 18.

La figura 3 ilustra la batería después que su diá­
metro ha sido reducido por el procedimiento de estirado, Este 
estirado del recipiente 18, además de reducir el diámetro del 
recipiente 18 y proporcionar así una obturación estanca entre 
el forro de manguito 20 de nylon y los discos conectadores in­
dividuales 16, por compresión radial del forro de manguito 20 
de nylon, para evitar la fuga de electrólito entre las pilas 
individuales y desde la batería como una unidad, origina tam­
bién una ligera concavidad en la cara inferior del recipiente 
18# Esta ligera distorsión, combinada con la oompreslvidad 
elástica de los separadores porosos aislantes 14 de las pilas 
sirve para mantener una presión de contacto entre las pilas 
aán después que ha aumentado la longitud del recipiente 18 
de la batería como resultado del estirado.

Aunque la discusión anterior está dirigida especia 
iieamente hacia pilas secundarias de níquel-cadmio, es eviden­
te que los principios del invento pueden también aplicarse a 
la fabricación de baterías de pilas primarias conectadas en 
serie, tales como pilas primarlas de magnesio y dióxido de 
manganeso lo mismo que a otras baterías de pilas secundarias 

conectadas en serie, tales como acumuladores de plomo y ácido, 
En tales construcciones se sigue el mismo método bosquejando 
anteriormente, empleando, naturalmente, componentes de pilas 
individuales adecuados y discos conectadores entre las pilas 
hechos de un material adecuado que no sea afectado nocivamen­
te por el electrólito empleado. Por ejemplo, en un acumulador 
de plomo y ácido que incorpore los principios del invento, 
el diseo conectador metálico puede estar heeho de acero ino­

xidable +
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Esta solicitad que corresponde a la presentada en 

E.U*A., el 19 de Noviembre de 1958, con el ns 776*066 se aco­
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre 
Propiedad Industrial.

g N O T A

Los puntos que eomo característica de novedad se 
presentan en Espada para que sean objeto de este Modelo de 
Utilidad por VEINTE años, son los siguientes:

la.- Una bateria serrada que comprende un reclpien- 

lo te cilindrico embutido que tiene un forro en forma de nangui-
to duro e impermeable al electrolito y que tiene, contenidas 
en él, una pluralidad de celdas; comprendiendo cada una de las 
celdas un electrodo positivo y un electrodo negativo con un 
separador entre ellos y un electrolito distribuido en la tota- 

15 lidad, estando las celdas dispuestas en forma de apilamiento
y estando electrolíticamente aisladas una de otra por discos 
que han sido forzados con cierre radial estanco dentro del 
forro de manguito impermeable al electrolito, sirviendo tam­
bién dichos discos para intereonectar eléctricamente las eel- 

So das en relacién en serie*

gs.- Una bateria cerrada segdn se reivindica en el 
panto 1", en la cual la celda inferior tiene uno de sus elec­
trodos en contacto directo con el fondo del recipiente que, 

de este modo, aet&a eomo uno de los terminales de la bateria, 
g5 y la celda superior tiene, descansando en su parte superior,

uno de los discos que aetda eomo miembro de cierre de la bate­
ría cerrada y eomo el otro terminal de la batería*
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gs,- Una batería cerrada*
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, representado en el dibujo que se acompaña y con los fi­
nes que se han especificado*

Esta Memoria consta de siete hojas escritas por 
una sola de sus caras*

Madrid,3 1 MY. m
Í.A.

,i&%*
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