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MODELO DE UTILIDAD

que por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, Se solicita a
favor de DON MANUEL ESPEJO GUTIERREZ, de nacionalidad espafiola,
residente en SEVILLA(BSPANA), La Maria, 2, por: "UN NUEVO ENVASE-

BOISA DE PIASTICO SIN SOLDADURAY.

Memoria Descriptiva

Las continuas necesidades modernas de presentar los pro-
ductos en forma higienicamente envasados, obliga cada dia méds a
prestar mayor atencién al estudio y creacién de nuevos envases
scondmi cos, que ofrezoan atractivos per su presentacién, poco peso
Yy de gran seguridad en sus uniones y clerres, para evitar toda file
tracién y derrames.

Todos los envases-bolsas termopldsticos cmeados hasta la
fecha, han sido armazonados y cerrados a base de soldaduras por

calor, con piezas de cierra.

Estas unlones o cilerres, pueden ser en muchos casos ine-
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Seguras, pues a veces quedan con pequsefios qrificiog,mgien por falta

de calor al soldar o porque éste sea excesivo y queme las uniones,
sobre todo para aquellos liguidos como el aceite que se filtran
aln por aquellos poros ms pequefios,

Por todo lo anteriormente expuesto es por 1lo que se ha
llegado a la conclusién despues de muchas pruebas, de crear un
nuevo envase de pldstico sin soldadura, con un cierrs parfecto de
seguridad y resistencia.

Este nuevo envase creado de pldstico sin soldadura cuyo
reglstro se soliclta, se caracteriza por estar constituido en 1la
forma sigulentes

Por un tubo (l=figs.l-2-3-4) gonstruido de un materisl
pldstico flexible, a la medida que Se desee de ancho y largo, v
armazonado por uno de sus exbtremo, con un fondo metdlico (Z2=-figs,
1-2-4) de forma cilindrioca, que lleva practicada en todo el bordes
de su periferia, una embuticidn en forma de canal (3-fig.4), que-
dando el fondo metdlico (2-figs.l-£-4) en su parte central, embutido
hacia dentro, con el fin de que quede la canal (3-fig.4) profunda,
entre el fondo emiutido hacia dentro y el filo de la periferia de
dicho fondo vuelto hacia arriba, formando una pestafia en cuya canal
se aloja por su extremo, el tubo de pldstico (1l-fig.4), llevando
acoplado eﬁtre dicho tubo de pldstico y el filo (4-fig.4) del fondo
vuelto hacia arriba, un cordén o ldmina (5-fig.4) de goma fina, oar-
tén, papel, cartulina parafinada, torcido de fibras o cualguier
otra materia adecuada, cuya ldmina tiene por objeto, que al ser
rebordeado el fondo (R-fig.4), quéde como junta perfecta para una
buena unién, y evitar que el filo (4-fig.4) de la pestaiia vuelta
(6-figse1-R=4) del fondo metdlico (2=-figs.l-2-4) pueda cortar la
bolsa (l-figs.l-2-3-4) de plastico al ser rebordeado o mejor diého
al ser arrollado éste con el extremo de la bolsa de pldstico, que-

ddndo de esta manera hecha una junta perfecta entre la parte metd-
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lica y ol material plfstico de la bolsa, dégd/ o.-& Bu §62
suficiente para que quéde bien armazonado y pueda poherse de pie
el envase, consigulendose de éste ‘modo una excelente presentacién.

La parte superior (7-figs.l-2-3) de la bolsa de pléstico,
vé plegada en linea recta y enrollados sus filos (8=fig.3) con una
1émina metdlica (9-figs.l-2-3) cuyo enrollado (lo-fig.s) una vez
formedo es comprimido a presidn mediante la formacién sobre la 14mi-
na por troguelado de unas acanaladuras longitudinales (ll-figs.l-3),
quedando perfectamente adaptado y ajustado el enrollamiento de 1la
bolsa de pldstico (l-figsel-2-3-4) con la Rdmina met{lbca (9-figs.,
1-2-3),

Para conseguir una mayor sefuridad del cierre, lleva dicha
ldmina por sus extremos, unas aletillas (12-rigs.l-2-3) que se ple=-
gan a presidén por un troquelado (1l3-figs.l-3) evitando son ello que
Se pueda abrir por golpe fuerte, el enrollado de la bolsa de plds-
tico (l-figs.ly2-3-4) con la lémina metdlica (9~rigs.1-2-3), déndo
todo ello una seguridad y rigidez extraordinaria a las uniones y
clerre de los envases en forma de bolsa de pldstico.

Este 1l4mina metpdlica (9-figs,l-2-3) del cierre superior,
Sirve tambien de soporte de fijacién a un asa (l4-figs.l-2) de cuer-
da, pléstico, etc. que se sujeta y aprisiona entre la dicha 1l4dmina
met{lica, sirviéndole el asa para el agarre del envase, proporciondn
dole una mayor comodided en su transporte y uso.

Bste nuevo envase de pldstico sin soldaduras, puede ser
objeto de modificaciones siempre que no alteren la esencialidad del
invento. |

' Todo segin se detalla en el dibujo adjunto que a titulo
de ejemplo acompafia a la presente memoria descriptiva en el que
Tepresentas | |

la fig. 13 El nuevo envase de pldstico vizmto de frenta,
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en alzado y planta.

la fige 23 E1 nuevo envase visto de perfil en alzado ¥
planta,

la fig. 3¢ Un detalle del enrollamiento de la 14mina
metdlica con la bolsa de pléstico y,

La fig. 4¢ Un detalle de la épliéaci6n ¥y rebordeado del
fondo metdlico sobre la bolsa de pldstico.

~REIVINDICACIONES-

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y
explotacién éxclusiva de?
l.~ Un nuevo envase-bolsa de pldstico sin soldadura, caracterizado
por estar constituido por un cumrpo general tubular de pldstico
flexible, armazonado por su extremo inferior. con un fondo metdlico.
2¢= Un nuevo envase-bolsa de plastico sin soldadurs, segén reivin-
dicacidn 12, caracterizado por llevar montado su fondo metdlico de
forma cilindrica, que lleva practicada en todo el borde de su peri-
feria, una embucién a modo de canal y su parte central embutida
hacia dentro, quedando el filo de su periferia vuelto hacia arriba
formando una pestafia, llevando montado en la canal asi formada, un
tubo de pldstico, y acoplada entre éste y el filo de vuelto hacia
arriba, una ldmina de un material flexible en forma de aro que cons-
tituye una junta de unién para efectuar un cierre perfecto, svitan-
do ademds que el filo de la pestafia pueda cortar el pldstico de la
bolsa al ser enrollado y prensado.
3e= Un nuevo envase-bolsa de pldstico sin soldadura, segfn reivin-
dicacifn 12 y 28, caracterizado por llevar su parte superior o
boca plegada en linea recta y enrollados sus filos con una 14mina
metédlion, cuyo enrollamiento uha vez formado, es comprimido a pre-
8ién, mediante la formacidén por trogqueladc sobre la lémina met{lioca,

de unas acanaladuras longitudinales, efectudndose una unidn y cierre
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perfecto.

4¢= Un nuevo envase-bolsa de pldstigo sin soldadura, segin reivin-
dicacidn 1% a 32, caracterizado por llevar la lfmina metglica por
sus laterales, unas aletillas, que se plegan & presidn para més
seguridad del clerre, sirviendo dicha 1dmina de soporte a un asa

coglde y aprieionade ,entre ella, para el agsrre del envase en Su

- manipulado.

5.- "UN NUEVO ENVASE-BOLSA DE PLASTICO SIN SOLDADURA".

-

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas
nuneradas y mevanografiadas en una sola cara a las gue se agom-

pafian un plano para su mejor comprensién,

MADRID, \ \-MARZ0 DE 1.960~




D Monuel £spejo Gutierrez.
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