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M E M O R I A  ^

E l presente r e g is t r o  de Modelo da U tilid a d  concierne, como 

su anunciado ín d ica , a una armadura perfeccionada para tubos 

f lu o re sc e n te s , de acuerdo con la  d escrip ción  d e ta llad a  que 

da la  misma aa r e a l iz a ,  debiendo in te rp re ta r se  siempre e ste  

concepto en su más amplio sen tido  y nunca en l im ita t iv o .

Por la  novedad que comporta su creación , y .por l a  u t i ­

lid ad  m an ifie s ta  que aporta a su  función e sp e c íf ic a ,  se  hace
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acreedor a l o s  p r i v i l e g i o s  que, para l o s  de su c la se  y 

c o n d ic ió n ,  otorga e l  v igen te  E s t a t u t o  de l a  Propiedad In­

d u s t r i a l ,  l o s  c u a le s  vienen a demandarse bien expresamen­

te  por medio do ñaua p etic ión  do amparo.

Para mejor comprensión del ob jeto  de e s te  hocelo , se 

ad junta a l a  presenta Memoria d e sc r ip tiv a , una h o ja  de p la ­

nos en l a  que, a t í t u lo  de ejem plo, so representan  todas y 

cada una do l a s  parto s que forman t a l  armadura y re lac ió n  

que guardan entre s í .

Bn la  c itad a  hoja de d ib u jo s, se aprecian  l a s  s ig u ie n ­

te s  re fe re n c ia s :

F ig .  1&.- ha misma representa una v i s t a  en p lan ta d e l 

soporte básico  de e s t a  armadura. En e l l a  tenemos:

1 .-  L a tera l p e r ifé r ic o  del sop orte , de configuración  en­

volvente y de proyección oblicuada, de mayor anchura en l a  

parva su p erio r, considerando a e s ta  tapa en la  fa se  de su 

colocación  c o rre c ta . E ste  l a t e r a l  es de ig u a l a ltu ra  en to ­

dos su s puntos, a s í  como su in c lin ac ió n , uniforme en toda 

l a  banda. Los ángulos correspondientes s e  presentan l i g e ­

ramente curvados.

8 .— .ona su p erio r, p re v is ta  en p osic ión  plana h o rizo n ta l, 

s itu ad a  como continuación del mismo plano que e l  an te r io r  

d e sc r ito  -1- y que determina la  foim ación de un reborde pe­

r i f é r ic o  en l a  parte  in fe r io r  de e s ta  e s tru c tu ra .

3 . -  L a te ra l opuesto a l a  cobertura envolvente -1&, ya 

que e s ta  plano e stab le ce  l a  formación de la  base correspon­

d ien te en su prolongación an gu lar. La in c lin ac ió n  de e s t a s  

bandas in te r io re s  l a t e r a le s  -3 - , son in versas a l a  c ita d a  

en l a  re fe re n c ia  - 1 - .



4 .  -  J a s e  o fondo, según e s ta  ap rec iac ió n , que, en re­

lación  con el re s to  de la  e stru c tu ra ,' forma una bandeja o 

batea , cuya proAíndidad se rá  la  misma que l a  de lo s  planos 

form ativos e x te r io re s  -1 -, f in a lid a d  acondicionada para po­

der r e a l iz a r  su f i ja c ió n  por lo s  medios convenientes sobre 

l a  su p e r f ic ie  da a p lic a c ió n . E ste conjunto as sim étrico  en 

lo s  dos sen tid o s, lo n g itu d in al y t r a n sv e r sa l .

5 .  -  Tope para e sta o le ce r  la  reten ción  eventual o perma­

nente entre la  tap a  soporte c ita d a  y e l  p lafón  o p a n ta lla  

in fe r io r ,  y cuyo d e ta lle  se rá  re a liz a d o  en su mámente.

6 .  - P erforaciones en número de dos, s itu a d a s  en l a  parte  

media de lo s  l a t e r a le s  do menor longitud  y en una posición  

enfrentada, que permiten l a  entrada y s a l id a  de a i r e ,  hacien­

do p o sib le , por e sta  c ic lo  c ir c u la to r io , l a  re fr ig e rac ió n  

espontánea del in te r io r  de l a  armadura, cuya au to -v e n tila ­

ción se  r e a l iz a  en v irtu d  del p rin c ip io  f í s i c o  de co rrien te s 

áte. convención, por la s  cu ales e l f lu id o  c a lie n te  ocupa l a s  

zonas a l t a s  del cuerpo donde e sté  contenido y l a s  menos ca­

l ie n te s  en la  parte  in fe r io r ,  por cuya causa e s t a s  p erfo ra­

ciones aon p racticad as en lo s  puntos de mayor a ltu r a , per­

m itiendo la  renovación constante de l a s  capas de a ir e  en al 

in te r io r  del conjunto.

7 .  - P erforacion es, en número de cu atro , d isp u e sta s  por 

pares re sp e c tiv o s en l a  propia basa -4 - , cuya f in a lid a d  es 

perm itir l a  colocación de lo s  portatu cos, mediante roscado 

o procedimiento s im ila r .

3 .-  P erfo racion es, asimismo en número de cu atro , también 

por pares re sp e c tiv o s , cuya m isión es l a  de f a c i l i t a r  el mon­

t a je  de c a d e n illa s  o análogos para l a  suspensión del aparato
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en lo s  casos de ap licac ión  a tech os. S i  e l emplazamiento 

os mural, lo s  c itad o s  o r i f i c io s  perm itirán  e l paso da to r -  

n i l l a r í a  para su f i ja c ió n ,  rea lizán d o se  e s t a  operación con 

to la  se n c ille z  y s in  p rec isió n  de co locar ningún suplemento, 

ya que l a  base ta lad rad a  e s t á  s itu a d a , como anteriorm ente 

ha quedado dicho, en e l  mismo n ive l de ra san te  que lo s  p la ­

nos p e r ifé r ic o s  envolventes - 1 - .

9 .-  P erfo racion es, an múmaro de dos, s itu a d a s  c e n tra l­

mente, para e stab le c e r  e l  montaje so l id a r io  de l a  reac tan ­

c ia  y cebador de alim entación , f i ja d o s  e sto s  elementos por 

soporte adecuado an l.os o r i f i c io s  a lu d id o s.

E stá  p re v ista  a s ta  colocación de elementos a u x i l ia r e s  

lum lneíácnlcos en l a  parte  cen tra l d e l ap ara to , con e l  f in  

de buscar un centro de gravedad que asegure l a  e s ta b ilid a d  

del conjunto.

Las perforacion es c itad a s  podrán se r  v ariad as en su a p l i ­

cación ra c io n a l, s i  a s í  lo  acon se jase  l a  p rá c t ic a  o caso 

p a rt ic u la r  de montaje, no alterando e l lo  l a  e sen cia lid ad  de 

ost3: o b je to .

Asimismo, l a s  r e fe r id a s  p erforacion es podrán v a r ia r se  en 

su número o d isp o sic ió n , ya que e l lo  corresponde a comple­

mentos do a p lic a c ió n .

F i g .  2 ^ .-  ha misma representa una v i s t a  tra n sv e rsa l del 

soporte c itad o .

En e s ta  v i s t a  se  i lu s t r a  perfectam ente l a  s itu ac ió n  de

lo s  ulanos -1 - , -2 - , -3 - , bandeja -4- y p ivote  de bloqueo -5 .

La sección  del soporta aludido es t r a p e c ia l  in v e rtid a , 

sa rep resen ta  para id e n tif ic a c ió n  en posic ión  in v e rsa .

F ig .  3&.--M uestra e s ta  f ig u ra  una sección  lo n g itu d in al



dal ¡soporte, apreciado a.3Ímismo on posic ión  in v e rtid a . 

Las re fe re n c ia s  -1- á ambas in c lu s iv e , por haber

sido anteriorm ente c ita d a s , no so coasidt a p re c isa  su

re p e tic ió n .

5 .-  Corresponde a l  elemento p ivotan te  que se  a lo ja  en

la s  p erforacion es - 5 '-  de l a s  f ig u ra s  4&, 5 * y 6 *, que, 

por presión , determina su a ju s t e .

Late p ivote va montado y en so lo  conjunto, sobré lo s  

planos -S - , en su parto media l a t e r a l  extrema.

Dicho p ivote  se a lo ja  por un tetón  conveniente sobre una 

perforación  que previamente so habrá re a liz a d o  en e l  lu gar

de s itu a c ió n .

E l p ivote , originalm ente de configuración  c i l in d r ic a , 

ha sido  rebajado en sen tido  do a ltu r a  y en posic ión  in c lin a ­

da, cuya zona truncada actúa de medio de presión  en combina­

ción con un botón o r e s a l t e  c ir c u la r  f i ja d o  en e l  plano cor­

tado y en posic ión  ligeram ente in c lin ad a .

Realmente, e l  elemento de introducción corresponde a l 

pivote o r e sa l te  f i ja d o  sobre e l tetón -b - , e l cual se in ­

troduce por lo s  o r i f i c io s  - 5 ' - .

B lg , 4&.- La misma represen ta  una v i s t a  en p lan ta  supe­

r io r  de l a  p an ta lla  propiamente c icL a .

El soporte -1 - , c itad o  anteriorm ente, actú a a l mismo 

tiempo de tapa de l a  p a n ta lla  o p latón .

5 ' . -  Corresponde a l a s  dos p erforacion es s ttu a d a s en lo s  

extremos de l a  p a n ta lla  y en su parte m edia. Dichos o r i f i ­

c io s  están  co n stitu id o s como medio de su jec ió n  por presión  

del soporte su p erio r, mediante e l  p ivote  - 5 - .

IOS- Corresponde a lo s  pimíos l a t e r a le s  envolventes de
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a s t a  cobertura, situ ad os en una posic ión  ŝ LL len te  y o b licu a .

1 1 .-  Plano in fe r io r  da la  p a n ta lla . E ste  conjunto ha de 

cu b rir  a l tubo flu orescen te  una ven colocado en l a  forma 

normal en e l  soporte -1 - .

F ig .  &&.- M uestra una v i s t a  tran sv e rsa l de l a  p an ta lla  

propiamente di cha, en la  que se ap rec ia  perfectam ente su 

sección  t r a p e c ia l ,  has re fe re n c ia s  5 ' ,  10 y 11, ya han 

sido  anteriormente c ita d a s .

F ig .  6 a .-  La misma m uestra una v i s t a  l a t e r a l  del con­

junto so p o rte -p an ta lla , completamente armado. En l a  misma 

l a s  re fe re n c ia s  -1 - a -11-, ambas in c lu s iv e , dada l a  repe­

tic ió n  a n te r io r , y , por haber sido  perfectam ente i d e n t i ­

f ic a d a s , tampoco se  consiuera p re c isa  au re p e tic ió n .

La colocación  del tubo y elementos complementarios, t a ­

l e s  como portatubos, cebador, reac tan c ia  y medios de f i j a ­

ción y so p o rte s , correspondan a d ato s té c n ic o s , indepen­

d ien tes de l a  forma del presente Modelo cuya protección  se 

precon iza.

E ste  aparato  se rá  fabricado  en cu alq u ier c la se  de mate­

r i a l  p lá s t ic o  y en l a s  dimensiones mas convenientes.

Una variedad in te re san te  de p lá s t ic o ,  para e s t a  fa b r ic a ­

ción , puede s e r  e l p o lim etracrila to  de m etilo , por su r e ­

s i s t e n c ia  a l a s  mas a l t a s  c a lo r ía s  y su ín d ice de in d efor- 

m abllidad , apto también para su p e r fe c ta  modelación por e l 

procedimiento de prensado en c a l ie n te .

E ste  Modelo se rá  fab ricad o  en l a s  dimensiones mas con­

veniente#.

E stá  p rev isto  que e l soporta s e a  de m ateria l p lá s t ic o  

tran sparen te y l a  p a n ta lla  opaca, para l a  d ifu sió n  de una

lu z  o p a lizad a .
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En e l  orden lum laotácnico, e ste  equipo produce une lu z  

difusa, sin  e sp ectro s n i penumbras, proporcionando una i lu ­

minación suave y uniforme, que no reduce l a  potencia lumí­

n ica  del tubo flu o rescen te  incorporado, de cu alqu ier carac­

t e r í s t i c a  v o lt a je  y c o lo r .

C a ra c te r ís t ic a s  e se n c ia le s  de e s te  conjunto, aparte  l a  

de que en su fab ricac ió n  n i in terv ien e  ninguna o tra  c la se  

de m ate ria l ni m etal, son su duración, presentación  elegan­

tís im a , duración , reducido p rec io , s e n c i l le z  co n stru ctiv a , 

fa c il id a d  de ap licac ió n  y recambio de elem entos, a islam ien ­

to  término da loa elementos a lo ja d o s , a s i  como l a s  de e v i­

t a r  l a s  condensaciones de humedades y formación de co rr ie n te s  

p a r á s i t a s .

D escrita  suficientem ente l a  n atu ra leza  d e l presente Mo­

delo de U tilid a d , so lo  r e s t a  hacer con star que, cu alqu ier 

m odificación  da d e ta lle  que se  in troduzca en e l  mismo, se  

con siderará in c lu id a  dentro de e s ta  protección  en tan to  que 

no a l t a r e  o modifique esencialm ente su f in a lid a d  p r iv a tiv a  

y fundamental.

N O T A

Por e l  Modelo da U tilid ad  a que se  r e f ie r e  l a  presente 

Memoria, se  REIVINDICA:

1 8 .-  Una armadura perfeccionada pana tubos flu o re sce n te s , 

c a rac te r iz ad a  por comprender un so p o rte , de m ateria l y d i­

mensiones convenientes, e l  cual e s t á  con stitu id o  por una 

bandeja de ap licac ió n  mural o sobra techo, por lo s  medios 

mas adecuados, e stru ctu rad a  por un plano envolvente p a r ifé -
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t i c o ,  p rev isto  en in c lin ac ió n  adecuada, comportando un re ­

borde plano in fe r io r ,  otro  plano in te r io r ,  da oblicu idad  

in versa  a l  l a t e r a l  envolvente, y , una base plana cuya pro­

fundidad e s  coincido ace con lo s  rebordes de l a  banda de co- 

g h artu ra l a t e r a l  e x te r io r , presentando e ste  conjunto un per­

f i l  t r a p e c ia l  doble en orden in v ertid o .

g s U n a  armadura perfeccionada para tubos flu o re sce n te s , 

según e l  punto an te r io r , ca rac te r iz ad a  por comprender una 

p an ta lla  propiamente dicha unida a l  soporte c itad o , que, a l  

10  mismo tiempo, aceda de tapa del p lafón , e stan d o 'co n stitu id o  

por una bandeja, de sección  t r a p e c ia l ,  lim itad a  por una zona 

l a t e r a l  envolvente de planos in clin ad os y una base en un solo  

conjunto e s t ru c tu ra l , siendo e s ta  p a n ta lla  o p alizad a  para 

determinar un a fe c to  de d ifu sión  uniforme de l a  lum iniscen- 

18 c ia  del propio tubo.

3 s . -  Una armadura perfeccionada para tubos flu o re scen te s, 

según lo s  puntos a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a  por comprender 

dos elementos p ivotan tos situ ad os en l a  p arte  media de lo s  

bordes planos de lo s  la t e r a le s  de menor lon g itu d , cuyos p i-  

20 votes originalm ente son de configuración  c i l in d r ic a  re g u la r , 

truncados en sen tido  de a ltu r a , creando una zona plana o b li­

cuada con respecto a su a je  de fig u ra , lo s  cu ales presentan , 

asimismo en posición  ligeram ente in c lin ad a , un segundo pivo­

te  que represen ta  e l  medio de bloqueo de la  p a n ta lla  sobre 

25 e l sop orte , por alo jam iento en dos p erforacion es l a t e r a le s  

del p lafón , quedando reten idos lo s  alamentos aso c iad o s por 

a fecto  de p resión .

4 s . .  Una armadura perfeccionada para tubos flu o re sce n te s , 

según lo s  puntos an te r io re s , c a rac te r iz ad a  por comprender dos 

30 o r i f i c io s  s itú a  os en p osic ión  opuesta en lo s  l a t e r a le s  de



Humeros dimensiones da l a  tapa-so p o rte  y en l a  parte supe- 

r io ? ,  p rev isto s  como medio de au to v en tilac ió n , de a p lic a ­

ción por B arrien tes de convección, para l a  r.novación  cons­

tan te  de l a s  masas de a ir e  d el in te r io r  dol ap arato , c a le -  

fa e tad as  por l a  rad iac ión  c a ló r ic a  del propio tubo f lu o r e s ­

cente .

S s . -  Una armadura perfeccionada para tubos flu o re scen te s, 

pegón lo s  puntos an te r io re s , c a rac te r iz ad a  por comprender 

una p lu ralid ad  de p erforacion es, l a t e r a le s  y c e n tra le s , d i s ­

pu estas por pares re sp e c tiv o s , l a s  cu ales crean e l  medio de 

f i ja c ió n  de loa portatubos, copador y re ac tan c ia , a s i  como 

de lo s  medios de suspensión o colocación  m ural.

6 * . -  "Una armadura perfeccionada para tubos flu o re scen te s" .

T al y conforme se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que a n te c e d e ,  

i l u s t r a d o  en lo s  d ibu jos que se  acompañan, y ,  a  lo s  f in e s  

que so  han e sp e c iflv ad o .

Consta e s ta  Memoria de nueve h o jas e s c r i t a s  a máquina 

por una 3 d a  c a ra .

Madrid, 21 de Marzo de 1.960

PABLO DE SOUICH S183ÓN,
p.am-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



