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C brreapond ien ta  a un MODELO DE UTILIDAD que p o r  v e in te

años se s o l i c i t a ,  p a ra  España a  fa v o r  de Don Jo sé  PEREZ. í 

PARDO, de n a c io n a lid a d  españo la , r e s id e n te  en DUÍiOL 

(V alencia .), Henendez y  Pelayo ntím. 1 1 , p o r  í ^V^UBTA 

PARA ;$ORJ^O DE PU O J, PERFECCIONADA"^*

En lo s  su c e s iv o s  avances y p e rfe c c io n a m ie n to s  y 

que se van in tro d u c ie n d o  en l a  t é c n ic a  de l a  c o n s tru o -  

c ió n  se  van re s o lv ie n d o  problem as que u n a s  v e c e s  quedan 

a s i  r e s u e l to s  pero  que o t r a s  abren  nuevos campos p a ra
y

a lc a n z a r  m etas en l a  lu c h a  p o r  e l  abaratam iento; y  s i s t e ­

m a tizac ió n  de l a s  ob ras*

EL in v en to  que e s  o b je to  de s o l i c i tu d  Re r e — 

g ls t r o  de Modelo de U ti l id a d  a cuyo ex p ed ien te  se  une

l a  p re s e n te  memoria marca un avance de su p e rac ió n  p ro ­

b le m á tic a  y que p o r  su s  c u a lid a d e s  y v en ta j a s  que a p o r ta
í
r
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s i tú a  muy p o r  encima de lo  ya conoc*

E s tá  c o n s titu id o  p o r  unas: v ig u e ta s  de f a b r i ­

cación. en t a l l e r  y  p o s te rio rm e n te  l le v a d a s  a  ob ra  donde 

se  mondan en forma s im ila r  a como se  hace con l a s  m etá­

l i c a s ,  siendo s u s c e p t ib le s  de f a b r ic a r s e  con a r re g lo  a  

baremo en func ión  de l a s  n e c e s id a d e s , p o r  l o  que no 

o frecen  d e sp u n te s , aprovechando a l  máximo lo s  elem entos 

de t r a n s p o r te .

P o r e l lo  mismo c u a lq u ie r  o b ra  en cu en tra  en; 

l a  p re s e n te  v ig u e ta  l a  so lu c ió n , s in  r e c a rg a r  l a s  es­

t r u c t u r a s ,  sino  todo lo  c o n tra r io  log rando  e l  máximo 

de r e s i s t e n c ia  a  l a s  ca rg as  con e l  mínimo de  peso da

o b ra .

Sobre lo  ya apuntado d e s ta c a  como c a r a c t e r í s ­

t i c a  p r im o rd ia l  e l que con e l  uso de e s t a s  v ig u e ta s  

es in n e c e sa rio  e l  apeo a t f o r j a r  lo s  s u e lo s  ya que l a s  

v ig u e ta s  ab so rb en , l o s  e s fu e rz o s  de l a s  ca rg as  tu ra n te  

l a  e jecu c ió n  de d icho fo r ja d o .

La fa b r ic a c ió n  e s  s e n c i l l a  em pleándose, p o r

ejem plo, m oldes de chapa de h ie r ro  con alma de m adera, 

sobre lo s  que se v i e r t e  l a  argam asa c o n s t i tu id a  p o r 

cemento de e lev ad a  r e s i s t e n c ia ,  t a l  como e l  t ip o  P o r t ­

la n d  l o s  á r id o s  g ranu lom ótr ream ente se le c c io n a d o s , lava- 

d o s  y e s c u r r id o s .

E s ta  masa es som etida a  v ib rad o , p a ra  e lim in a r

lo s  huecos y ,  co n seg u ir p o r  ta n to  un horm igón homogénea- 

m ante d isp u e s to  p a ra  l a  r e s i s t e n c ia  a  l a  c a rg a .

3e acompaña d ib u jo  en e l  que se  hace  v e r  una

manera de l l e v a r  a l a  p r á c t i c a  e l  inven to  y  sobre  e l  

c u s í rea liz a re m o s  una d e sc r ip c ió n  d e ta l la d a  s i  b ie n
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haran o s c o n s ta r  que se c i t a  a t i t u l o  de ejem plo y s in  

c a r á c te r  l im i ta t iv o  a lg u n o .

La f ig u r a  1.a, m uestra  una se cc ió n  de  l a  misma 

siendo  ( l )  l a  argamasa, ya frag u ad a , m ie n tra s  que (2) 

es l a  secc ió n  da l o s  redondos que quedan empotrados! en 

l a  masa y que dan  alm a a l a  v ig u e ta .

Como se v e , l a  forma de l a  v ig u e ta  e s  una t 

dob le  "T ", en l a  que lo s  tram os t r a n s v e r s a le s  su p e rio ­

r e s  son mas e s tre c h o s  que lo s  i n f e r i o r e s ,  siendo en q 

cambio mas a l t o s .  i

Hacemos g ra c ia  de una re p re s e n ta c ió n  lo n g i­

tu d in a l  p o r  c o n s id e ra rlo  In n e c e s a r io .

La fi¡c^ura 2S, m uestra  como se  d ispone  e s ta  

v ig u e ta  e n tre  lo s  elem entos da forgado siendo (3) l a  

secc ión  de l a  v ig u e ta ,  cuyos extrem os descansan  en lo s  

c o rre sp o n d ie n te s  p un to s de apoyo.

E n tre  e l l a s  se colocan b o v e d i l la s  ( 4 ) ,  sob ra  

l a s  c u a le s  se p ro ced e  a l  hormigonado ( 5 ) .

E s ta s  v ig u e ta s  t ie n e n  d im ensiones r e l a t i v a s  

que dependen, como ya hemos d ic h o , de l a s  c a r a c t e r í s t i ­

c a s  t é c n ic a s  de su u t i l i z a c i ó n  y  p a ra  mayor c la r id a d  

y su p e r t in e n te  c o n s ta n c ia  c ita re m o s , como e l lo  e s  p o s i— j 

b l e .

de f a b r ic a rá n  d o s  t ip o s  da v i  ñ e ta s  de 98 cm2. t 

de secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  según a n te rio rm e n te  in d ic a d a s  

y  20 om. de a l t u r a .  La armadura de t r a c c ió n  s e rá  v a r ia b le  

según e l  t i p o ,  con lo s  e s t r ib o s  n e c e s a r io s  p a ra  su  o rg a -  

n íz a c ió n , p u esto  que lo s  e s fu e rz o s  r a s a n te s  c a ra c a l  de 

im p o rta n c ia . En su o rg an iz ac ió n  se  d ispone  como arm adura ; 

s u p e r io r  un % de 8 m#m. l a  cuáL no se t i e n e  en cu en ta  a l  ;
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e fec tu a r- a l  c á lc u lo .  lio o b s ta n te  l a  c a l id a d  d a l hormi­

gón enpleado en l a  confección  de l a  v ig u e ta ,  l a  capa 

de com presión se am plia a  l a  p la c a  de enrase,, que en 

to d o s  lo s  c a so s  se rá  de 4*50 e n .

Al d e te rm in a r- lo s  d i s t i n t o s  t i p o s ,  hemos 

p a r t id o  de b o v e d il la s  5. base  de cemento- y  re s id u o s  

c a l iz o s  fa b r ic a d o s  en e l  mismo t a l l e r ,  l a s  c u a le s , 

ju n to  con e l  hormigón de l a s  v ig u e ta s  y  e l  da l a  capa 

de e n ra sa  a r ro ja n  un peso p o r  m2 .  de 180 E g . y  170 Eg. 

re sp ec tiv am en te  según se  t r a t e  d e l  empleo da l a  bóve— 

d i l l e  de 0*50 y  0*60 re sp e c tiv a m e n te , siendo l a  sep ara ­

ción  e n tre  e j e s  de n e rv io s  l a  de 0*60 y  0*70 en cada 

c a so . L as c a r a c t e r í s t i c a s  p a ra  i n t e r e s e s  de 0*60 cm. 

p o r  elem ento de fo rja d o  e s  como s ig u e :

1 5 . - T I P O 1 11 111 17 V VI

A ltu ra  t o t a l  en cm.. 20 20 20 20 20 20

A ltu ra  ú t i l  en cm. 18 18 18 18 18 18

3 e c c . d e l  F orjado  
cm2. 270 270 270 270 270 270

3ece.. de l a  arma­
d u ra  en cm2. 1*01 1*51 1*80 2*07 2*36 2 '7 0

2 0 . - C o e f ic ie n te  de 
e q u iv a le n c ia 15 15 15 15 15 15

P ro fund idad  d e  l a  
f i b r a  n e u tr a 2*84 3 '33 3*56 3*85 4*06 4*28

Momento de in e r c ia  
en cm2*. 4203 6120 6354 7623 3259 9159

Para lnterejes u '70 m.

T I P O

Altaren t o t a l  en cm 20 20

T H n i 17 V VI

20 20 20 20 20 20
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A ltura; ú t i l  en cm. 18 18 18 18 18 18
de ocien: d e l  f o r j a -
do an cn2 . 315 315 315 315 315 315
Seccidn  de l a  arma—
dura i n f e r i o r 1701 1*51 1 '8 0 2707 2*36 2 '7 0
C o e f ic ie n te  de
e q u iv a le n c ia 15 15 15 15 15 15
P ro fu n d id ad  de l a
fichan n e u tr a 2*65 3*07 3*36 3'52  3*79 4 ' 0i
fom ento de in e r c ia
en. cm4. 4300 5851 6962 7891 8573 9876

A lo s  que l e  corresponde una secc ió n  de acero
Tipo 1 *t t-m

'* 11 ------------
<- y* 

- 3 gf

O

8 *v— -.... ------------  1 '5 1  "
* 111 — - 2 gf 8 y 1  gf 10 1 '8 0  "
" IV* ------- .— " 2 gf 10 y 1 gf 8 2 *07 "
" V —---------- ? of 10J )C -LM
^ VI ------------ ---- 2 gf 10 y 1  gf 12 2 '7 0  "

A te n o r  de l e  que d ispone  e l  Reglamento apro­

bado p o r  D ecreto de 22 de J u l io  de  1 .9 4 1 .

P a ra  mayor f a c i l id a d  en l a  la b o r  de qu ien

emplea e s to s  p is o s  a co n tin u ac ió n  se  in c lu y en  u n a s  t a ­

b la s  de f á c i l  m anejo .

d h ta r e je s  O '60 m. v ig u e ta s  sim plem ente apro­

b a d a s . Peso p ro p io  d e l fo rjad o  180 Kg.

Cip a de en ra se  del p is o  con hormigón d a  120 

Eg. cm2. a l o s  28 d ia s ,  tra b a ja n d o  l a  arm adura de t r a c — í 

c lón  a  1 .200  Kg. om2.

Trabajo, d e l Momentos L uces en m p a ra  sobrecargar
23PO horm .h/cnt2. en H/m. 150Kg. 2 0 ü l^ . 250Kg. 300&

1 15 222 3 ' OO 2 '78 2'62  2'45



11 18 331 3*55 3*40 3*20 3*B3

m 20 357 3 '8o 3*53 3*32 3*14

IV 21 416 4 '10 3*81 3*72 3*36
y 23 468 4*35 4*10 3*80 3'6u

VI 25 435 4*65 4*33 4'0T 3*85

V iguetas simplemente apoyadas*.

I h te r e je a  0*70 a .  Peso p ro p io  d e l fo r ja d o  170 Kg* m2* 

capa de en ra se  oon horm igón de  120 Kg*cm2* a lo s  28

d í a s ,  tra b a ja n d o  l a  armadora de -tracc ió n  a  1*200 Kg/c¡m2.4

1 0 * - TIPO.
T rabajo  d a l 
Horm*H/cm2*

Iiomentos 
2n Eg-.m*

L uces
150Eg*

en m* sobrecarga) 
200Kg*250Eĝ  30a

1 13 211 2*75 2*55 2 * S  2*26

11 lá 305* - 3 '3 0 3^06 2 '8 7  2 '7 u

: 111 18 373 3*65 3*39 3*20 3*01

1 / 15 426 3 '9 0 3 '6 2  3*40 3*21í

1 5 * - u 21 475 4 '1 2 3*82 3*59 3*39

VI 22 542 4*40 4 '0 ^  3*83 3 '62^

momento H é c to r  que deba  s o p o r ta r  cada e le —; 

mentó de fo r ja d o , separados e n tr a  s í  0'70 m. se  ex p re sa  ; 

en K ilogram os m etes, e l  t r a b a jo  d e l  horm igón en k i lo g r a -

20*— moa cen tím etros cuadrados, estando in d icad as l a s  lu c e s

en m etros, para sobrecargas expresadas en kilogram os p o r  

metro cuadrado*

Ejecución d e l forjado de p is o :  Hemos indicado  

anteriorm ente la  forma en que ha da quedar colocadas en ;

25*—- obra l a s  v ig u e ta s  cuyo procedim iento de co locación  e s  
análogo a l  de l a s  m e tá lic a s*

Una vez co lo cad as , se d isponen  de form a, que 
entre e l l a s ,  quede e sp ac io  p a ra  c o lo c a r -b ó v e d il la s  de 
0'50 m* ó b ie n  de O '60 m* de ancho* Colocadas e s t a s ,

30*— debe p ro ce d e rse  a l  hormigonado de l a  lo s a  de compresión*
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ga da l a  v i  *ueta sobre &L. apoyo, debe s e r  cono mínimo 

de 0 '2 0  m.
O u alesqu ie ra  ra e  sea  l a  b ó v e d il la  a  em plear, 

daban te n e r  una e n ta l la d o ra  en so p a r te  i n f e r i o r ,  a l  

o b je to  de roa  se  adap te  b ien  a l a  a l e t a  de l a  v ig u e ta ,  

de to rn a  que e l  techo quede p la n o ,  ün n ingún  caso 1.a 

b ó v e d il la  te n d rá  tur.', a l tu r a  s u p e r io r  a 1 5 '7 0  e n .

D e sc r ito  su f ic ie n te m en te  e l  inven to  a3 Í como 

una manera da l l e v a r lo  a l a  p r á c t i c a  y  s is te m a tiz a c ió n  

de l a  p red e te rm in ac ió n  de sus d im ensiones, haremos 

c o n s ta r  que a l  mismo es s u s c e p tib le  de m o d ificac io n es  

da d e ta l l e  siem pre que e s ta s  no afecten , a su fundam ento.

N 0 T A

3n resum an: 3L I.KXD3E0 DE UTILIDAD, re c a e rá , 

cobre l a s  p a r t i c u la r id a d e s  de l a s  s ig u ie n te s  

R T ¿ I V I N D I C A C I 0 n 3 3 _  

í& .- . Viq-ueta p a ra  fo rjad o  de p is o s ,  p e rfe c c io n a d a , 

c a ra c te r iz a d a  p o r  e s t a r  c o n s t i tu id a  p o r cuerpo cuya sec­

c ión  t ie n e  forma de de l e  "T", cuyos tram os p a r a le lo s  

no son igualm ente  anchos, siendo lo s  mas e s t r e c h o s ,  mas 

a l t o s  cuyos b o rd es su p e r io re s  van a lo s  h a ce s  d e l enco­

fra d o , m ie n tra s  que lo s  mas anchos y p a r te  d e l tram o 

v e r t i c a l  s irv e n  de apoyo a  l a s  c o rre sp o n d ie n te s  bovedi­

l l a s  p o r lo  que no se p r e c i s a  apeo d u ran te  l a  operación  

d e l  enco frado , v in iendo  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e s te  a 

d e te rm in a r  l a s  dim ensiones, r e l a t i v a s  de la s n e o ta s  de la  

v ig u e ta  con a r re g lo  a barem o.

2 8 .-  "VIGUETA. PARA. FORMADO D f PISOS, PURFICCIOIUA" 

Todo t a l  y como queda d e s c r i to  y re iv in d ic a d o  en l a
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p re s e n te  memoria que co n sta  de ocho h o ja s  e s c r i t a s  a 

máquina p o r una so la  de sus c a ra s  y  se i l u s t r a  con 

lo s  d ib u jo s  que a l a  misma se acom pañan.
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