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-MEMORIA DESCRIPTIVA
^ne se acompaña a la Solicitad de registro de 

MODELO de UTILIDAD 
por 80 años en España y sas posesiones, 

a favor de
INDUSTRIAS METÁLICAS VIZCAÍNAS. 8. A.. 

de nacionalidad española, 
domiciliada Avenida 9* de Recaldeberri,BILBAO.

por
"TAPÓN PARA TUBOS METÁLICOS COMPRIMIBLES".

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto un 
Tapón,preferentemente de materia plástica dura,para el cie­
rre hermético de tubos comprimibles de metales blandos la­
minados como el aluminio, el estaño y el plomo o aleaciones 

6 de los mismos y que están especialmente destinados para con­
tener Pastas dentífricas, cremas, productos farmacéuticos, 
etc.; sin embargo, condieionalmente,este tapón podrá apli­
carse a otra clase de recipientes y constituir hasta la en­
voltura de un tapón de corche natural o de otro material e- 

10 lástico.
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Esta olase de tapones suele ser de poca altera ci^ 

lindrlca,roscada por dentro y moleteada vertlcalmente por 
fuera o, en sustitución del moleteado, terminar su extre­
mo superior en un resalte anular horizontal dentellado.
Para obtener un cierre adecuado con esta construcción^ ea 
preciso agarrar con una determinada fuerza con la siniestra
el tubo blando y enroscar y apretar con una fuerza algo su­
perior a la primera, con el pulgar e Índice de la diestra, 
el tapón. Ello tiene invariablemente por consecuencia la 
salida de una pequeña parte del contenido del tubo en pura 
pérdida y el mancharse, además, los dedos, ya sea al cerrar 
o bien, al abrir de nuevo el tubo, cosa de por si ya siémpBe 
desagradable y más aún al tratarse, p. e., de productos más 
o menos mordientes. -

El tapón objeto de ésta solicitud de Modelo evita es­
tos inconvenientes y ofrece además otras ventajas, pues tie­
ne una forma más alargada y cónica contrapeada y se sujeta 
a cono y con rosca cónica sobre la salida del tubo u  otro 
envase de metal blando y sin que dicha salida lleve un ros­
cado a fondo,puesto que el roscado del tapón duro se graba 
fácilmente su asiento dé ajuste hermético con la salida. 
Además, en aquellos casos en que las circunstancias permitan 
emplear tubos de material blando cerrados por la parte su­
perior afectando en un todo la forma cónica interior del ta­
pón, una vez llenador por el fondo abierto y cerrado éste 
mediante el conocido replegado corriente, Muestro tapón se 
forma automáticamente su contrarrosca en la parte superior 
cerrada del pnopio tubo y sin necesidad de una salida rosca­
da previamente conatruidaexprofeso. gara el uso del contenido



40 se desenrosca el tapón de la parte superior cerrada del tu­
bo, ae pincha con un punzón o aguja gruesa,la parte central 
de la papa del cierre circular del tubo y apretando con el 
pulgar e*indice la pared cilindrica,se haceaalir la canti­
dad necesaria, hecho lo cual se vuelve a enfoscar el tapón 

48 sobre el tubo que, asi, queda listo para usos sucesivos,
Para facilitar especialmente la primera puesta del tapón 
con la formación de la rosca en la parte superior del tubo 
dé Bhtph fina de metal blando y fácilmente comprimible, el 
tapón que,eomo ya queda dicho, va adaptando la parte superior 

8p del tubo-continente de la pasta, etc., a suconfiguración in­
terna, tiene exteriormente forma cónica contrapeada constiti 
yendo pequeñas partes cónicas resaltantes anularmente en las 
cuales los dedos ejercen una presión hacia abajo y las di­
ferentes fajas cónico-amulares llevan un moÍeteado vertical 

55 que evitan el resbalamiento de los dedos alrededor del tapón 
cuya cara superior convexa lleva, con igual propósito, un as­
peronado adecuado; la base del tapón esté formada con un re­
fuerzo de forma anular exteriormente saliente.

A continuación se describe especificamente el Modelo 
60 solicitado con referencia a las figuras del ddibajo que se

acompaña y que representa a título Ilustrativo pero no limi­
tativo, ya que la ejecución en la práctica podrá hacer nece­
sarias pequeñas alteraciones para la adaptación mejor a las 
circunstancias de cada caso, siémpre que quede a salvo la e- 

65 senclalidad del modelo, o sea, un tapón de plástico duro e- 
sencialmente cónico capaz de acabar o de producir totalmen­
te su asiente roseado en un tubo de chapa fina de un metal



blando y comprimible, un ejemplo preferido de ejecución del 
tapón, siendo:

Flg.l, una vista en alzado exterior del tapón de plás­
tico objeto de esta solicitud:

Fig.2, una vista de planta del objeto de la figura 
anterior;

Fig.3, una vista en oorte por su 6je longitudinal de 
la figura 1, y

Fig.4, una vista dirigida desde abajo contra el fuña­
do del tapón.

Con arreglo a estas figuras, 1. es la base anuí arrefor­
zada del tapón esencialmente de materia plástica dura O de 
otro materisBL de propiedades similares; j3 indican los dife­
rentes escalonamientos de la superficie cónica exterior pro­
vistas de surcos verticales antideslizantes 3; 4 es la cara 
superior convexa de la cubierta 5 que está asperonada según 
indicado en 6? 7, la parte inferior lisa de la cara interior
en forma de ceno truncado delj&ueco 8 del tapón que prosigue 
hacia arriba en forma de rosca cónica 9 y cuyas partes 7 y 9 
ajustan con la boquilla de salida de que esté provisto el tu­
bo-continente o bien con la parte superior cerrada del propio 
tubo,tubo de pared delgada de metal blando y comprimible que 
originalmente tenga la forma del hueco del tapón menos el ros­
cado que efectda el propio tapón segdn indicado al final de la 
página 2.

Con arreglo a lo que acaba de exponerse, se ha podida 
apreciar que el empleo de de nuestro Modelo de Tapón plástico
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con rosea cónica hace factible su aplicación directa a 
la parte superior cónica de los tubos comprimibles de alu­
minio, estado y plomo o sus aleaciones blandas laminados y 
sin que éstos tubos necesiten llevar a tal efecto,una boqui­
lla de salida roscada, lo cual supone un considerable ahorro 
de material costoso y de jornales y herramientas especiales 
para su fabricación.

En cumplimiento de lo dispuesto por el Art.174 subsi­
diariamente con el apartado 3 del Art.48 del Estatuto sobre 
Propiedad Industrial se hace observar que,para surtir les 
efectos beneficiosos mencionados, es imprescindible el em­
pleo de material plástico para los tapones , ya que otros 
materiales, como, por ejemplo, el vidrio o metales duros, 
no producirían el adecuado roscado en la parte superior dal 
tubo sino, segdn hemos conprobado, cortarían sencillamente 
la hoja fina de metal blando que se emplea en la fabrica­
ción de esta clase de tubos.

Descrita suficientemente en lo que precede, la natu­
raleza del Modelo de Utilidad y el modo de llevarlo a ca­
bo y demostrado que cumple en un todo con los exigido por 
el Art,171 del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, 
se solicita registro de Modelo de Utilidad por veinte años 
para su eiqelotaolón en Espada y sus Posesiones, con arreglo 
a la siguiente

115



4

;

!

!

f'

180

126

150

138

140

NOTA REIVINDICATORIA
1&) - Tapón para tuboa metálicos comprimibles blandos, 

caracterizado porque constituye na cuerpo hueco 
en forma de cono truncado de plástico u otro .ma­
terial con propiedades similares, y que al apli­
carse al tubo metálico blando va formando en la 
superficie del mismo la rosca macho para su re­
tención.

gs) - Tapón segán la reivindicación 1 %  caracterizado 
porque su superficie externa está compuesta por 
una pluralidad de superficies tronoocónicas de 
poca altura y contrapeadas'isuc#alvamónte y for­
mando peldaños correlativos circulares radialmente 
te poco salientes cuyas contrahuellas llevan un 
moleteado en forma de estrías verticales y lle­
vando la base un refuerzo anularmente saliente, 
en tanto que la cara externa convexa de la bóveda 
superior lleva un asperonado antideslizante; la 
parte inferior de la oara interna troncocònica es 
lisa y prosigue en la parte superior en forma de 
rosca.autooperante.

3*) - "Tapón para tubos metálicos comprimibles"
Conforme a la Descripción, los Dibujos y las Rei­
vindicaciones anteriores.

Madrid, $ de Marzo de 1960. 
EELINGENIERO-AGENTE
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* ESCALA VARIABLE *

Madrid, 9 de Mareo de 1960. 
EL INGENIERO-ARENTE
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