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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompeafia a la Sollcitud de reglstro de
MODELO de UTII.I?DAD

por 20 sfios en Espefia y sus Posesiones,
a favor de

INDUSTRIAS METALICAS VIZCAfNAS, 8.A.,

de nacionalided espafiols,
domleiliada Avenida 9% de Recsldeberri,BILBAO,

por

"TAPON PARA TUBOS METALICOS GOMPRIMIBLES".

El presente Modelo de Utllidad tiene por objeto un
Tapén,pi'eférentemente de materis pléstice dure,pars el cle-
rre hermético de tubos comprimibles de meteles blendos la-
minados como el aluminio, el estafio y el plomo o aleacioné_s
de los mismos y que estén especialmente destinados peré 'c‘e‘n-
tener Pastas dentifricas, Cremas, Productos famaeéutifcqs",
etc.; sin embargo, condicionalmente,este tapbn podrh apli-
carse & otra clase de reciplentes y constitulr hasta la en-
voltura de un taepén de corcho natural o de otro material e-

lhstico.
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Esta clase de tapones suele ser de poea alturaidi-
1indrica,roscada por dentro y molebeads verticelmente por
fuera o, en sustitucién del moleteado, terminar su extre-
no aupeiior en un resslte anular'horizontal dentelladp}
Para obtener un clerre adeoua@o con esta construceibn, es
preciso agarrar con una determinada fuerga con la sinlestra
el tubo blando y enroscar y apretar con una fuerza algo su-
perior a la primera, con el pulger e indice de la dleatras,
el tapbn. Ello tiene invarisblemente por consecuencia la

salida de una pequefia parté del contenido del tubo en pura

"pérdida y el mancharame, sdemés, los dedos, ya sea al cerrar

o bien, al abrir de nuevo el tubo, cosa de por s{ ya siénpna
desagradeble y més afin al tratarse, p. 6., de productos més
0 menos moﬁdienfesn -

El tapén objeto de esta solicitud de Modelo evita es-
ﬁos inconvenientes y ofrece ademés otras ventajas, pues tie-
ne una forma més elargada y cénica eontrapeaggvy:ae sujeta |
a'cono ¥ eon rosca cénlca sobre les salide del dubo u.otro
envase de metal blando ¥ 2in que dicha salida lleve unlréﬁ—
cado a fondo,puesto que el roscado del tapén duro me graba l
féoilmente su aslento dé ajuste hermétieo con la salida. %
Ademés,en aquellos casos en gue las cirdunatanoias permi ten |
emplesar tubos de maberial blando cerrados por 1a parté Sl
perior afectando en un todo la forma eénica interior del te-
pén, una vez llenado: por el fondo abierto y cerrado 6ab9
mediante el conocido replegado corriente, Buestro tapén se
fonma'autbmﬁtica@gnte éﬁ coﬂtrarrosca en 1a_pgrtaigpperiar

cerrade del propilo tubo y sin necés;daﬁ,d@lggg;gg;;gg_iogdggf.

da previamente construlda exprofesos Bera el uso del contenido,’
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se désgnrosoa el tapén de la parte superior oerrada del tu-
bo, se pincha con un punzén o aguja gruesa,ls parte aentral

de la capa del clerre circular del tubo y apretando ean el

pulger erindice la pared_ciiindriaa,ae hage galir la canti-

dad necegarig,ihgcho lo eual se vuelve a enroscar el bapén

sobre el tubo que, asi, queds listo pars unsos sucesivos.
garé facilitar especlaelmente la primers pu9§$ardel tapén

con la fprﬁacién de la rosca en la parte superior del tubo
dé,nh!péjtin@¢de metal blando y_fécilmsnte §omprimible,'el
tapbn,qﬁé?gg@é yaigueda dieho, va adeptendo la pafta superior
del tubo-continente de la pasta, etc.,,gjsuﬁgoﬁfiguraciﬁézin-

:tenna, tiene exterilormente forma cénica contrapeada constitm-

yendo pequefias partes cénlcas resaltantes emmlarmente en las

oualéﬁ los dedos eJercen una presién hacia abajo v las di-

ferentes fajas oénicc-aﬁulargnglpvan un moietgado vertical

que evitan el resbalamiento de los dedos alrededor del tapén
euya cara superlor convexa lleva, coﬁliguél propésito, un es-
peronado adecuado; la base del tapbn esth formada eon un re-
fuerzo de forma anular exterlormente sallente.

A céﬁtinuacién se describe aspeciricaménte el Modelo
solicltado con referencia a las flguras del cdibujo gne se
acompsfia y que representa a titulo ilustrativo pero no limi-
tativo, ya que la ejecuclién en la préctics podrh hacer nece-
sarias pequefias alteraeciones para la adaptaclén mejor a las
circunstancias de cads caso, siémpre que quede a salvo la e-
senclalided del modelo, o sea, nun tepén de pléstico duro e~
senclalmente cbénico capaz de acsber o de producir totalmen-

te su aslient® roscado en un tubo de chapa fina de un metal
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blando y comprimible, un ejemplo preferido de ajeouciﬁn‘del
tapbn, slendo:

Fig.1l, una vista en elzado exterior del tapén de plhs-
tico‘objeto de esta solicitud;

Flg.2, una vigta de planita del objeto de la figura
anterior; :

Flge3, une vista en corte por su @je longltudinal de
la figura 1, ¥

Fige4, una vista dirigide desde abajo contra el fon=
do del tapbn.

Con arreglo a estas figures, 1 es la base anularrefor-

-zada del tapbn esenclaelmente de materia'piﬁstiea dura 0 de

otro materlal de propledades simllares; 2 indican los dife~
rentes eécalonamientea de la superficie céniéa exterior pro-
vistas de surcos verticales entldezllzeantes 5; ¢ es la cara
superior eonvexa de la cublerta 5 que esté esperonada segfn
indieado en 6; 7, la parte inferior llsa de la c¢ara interior
en forma de cono truneado delihueco 8 del tspén que prosigue
hacle arriba en forma de rosca cbénica 9 y cuyas partes 7 y @
ajustan con la boquille de salida de que esté proviato el tu-
bo-continente o blen con la parte superior cerrada del propio

tubo ,tubo de pared delgada de metel blando y comprimible que

_originalmente tenga la forma del humeco del tapén menos el ros-

cado qué efectia el proplo tapbn segin indicado al final de la

‘pégina 2,

“Con arreglo a lo que acaba de exponerse, se ha podldo

apreclar que el empleo de de nueatro Modelo de Tapén plhstico
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con roseé cénica hece factible su aplicacibn directa  a

la parte superior cbnica de los tubos ccmprimiﬁiesgde élun
minlio, eostafio y plomo o sus aleaciones blandaes leminedos ¥y
gin que 8stos tubos necesiten llevar a tal efecto,ume boqui-
lla de sallida roscada, lo cual supone un considersble shorro
de material costoso' Yy de Jornales y herramlentaes especiales
pars su fabricaecibn.

En cumplimiento de lo dispuesto por el Art.174l§nb31-
d;ariamente con el apartado 3 del Art.48 del Estatuto sobre
Propiedad Industrial se hace observar que,para surtir 168
efectos beneficlosos mencionados, es impreseindible el em-
pleo de material pléstico para los tapbnes s ya que otros
materiales, como, por ejemplo, el vidrio o metales duros,
no prodﬁcirian el adecuado roscado en la parte superior del
tubo sino, segin hemos comprobado, cortarisn sencillemente
la hoja fina de metal blando que se emplea en la fabrica-
olén de esta clase de tubos, '

Descrite suficlentemente en lo que precede, la natu-
releza del Modelo de Utllidad y el modo de llevarlo a ca-
bo y demostrado que ocumple en un todo con los exigido por
el Art.171 del Estatuto vigente sobre Propledad Industrisl,
se solicita reglstro de Modelo de Utilidad por veinte afios

para su explotacién en Espafia y sus Posesiones, con arreglo

a le slgulente
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NOTA REIVINDICATORIA

120 18) « Tapbn péra tubos methlicos comprimibles blandos;
| | caracterizado porque constltuye un cuerpo hneeo

en forma de cono truncado de plhstico u otro ma-

terial éon propiedades simllares, y que al apli-
carse al tubo metélico blando va formando en la
126 guperficle del mlsmo la rosca macho pera su re=-

| | tencidn.

28) - Tepbn segfin la reivindicacién 12, caracterizado
porque su superficie externa esté compuesta por
una plurelided de superflcies troncocbnicas de

130 poda alture y eontrapeadaaﬁgupésiyamente Y for-
mando peldafios correlativos circulares radialmens=
e pocé salientes cuyas contrahuellas llevan un
moleteado en forma de estrias vertiesles y lle-
vando la base un refuerzo anularmente sallente,

138 | en tanto gque la ceara externs convexa dé la bbéveda

~ superior lleva un asperonado entideslizente; la

perte inferior de la cara interna troncocbnica es
lisa y proaigue en lg parte superior en forma de
rosca.autooperante.

140 38) - "Tapén pare tubos metélicos comprimibles"

Gonforme a la Descripelén, los Dibujos y las Reiw
vindicaclones enteriores.

- Madrid, 9 de Marzo de 1960.

EELINGENIER%—AG&E&EE
BRAULIQ HELQUERA
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