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N L E M O R I A  D E S C R I P T I V A  ¡

correspondiente a una s o lic itu d  de re g is tro  de Modelo j¡
de U tilid a d , a favor de Don CARLOS BARRAGAN CARRASCO, y
Don ALEJANDRO MARTIN DOMINGO y Don ENRIQUE MARTIN DO- {
MINGO, de nacionalidad española, dom iciliados en Ma- j
d r id , C alle de Hermenegildo B ie lsa , nóm. y por! — }§
"UNA ALETA RARA CONVECTORES DE CALEFACCION". I

Es ob jeto  de la  presen ta  s o l ic i tu d  de re g is tro  
de Modelo de U tilidad  un nuevo tip o  de a le ta  para -  
convectores da ca le facción  que tie n e  especia les  ca­
r a c te r ís t ic a s  y que merced a e l la s  aporta  un benefi­
cio  yeefecto  nuevo, tan to  en cuanto a l a  re s is te n c ia  
de ta le s  a le ta s  como a la  d isp o sic ió n  funcional da -  
la s  mismas para su  mas f á c i l  y acoplado montaje a l  -  
tubo c e n tra l  que forma e l  cuerpo o elemento básico -  
d e l convector.

A t a l  efec to  y para obtener aquella  mayor re ­
s is te n c ia  en e l  re su ltad o  construc tivo  de la  a le ta ,  
se ha d ispuesto  de una forma e x te rio r  determinada -  
que e s tá  c o n s titu id a  por una lámina m etálica cuadra- 
da, de espesor y dimensión apropiada para su  ap lica ­
ción en cada caso p rá c tic a , con los ángulos redondea 
dos, y que l le v a  una l ig e ra  embutición concéntrica -  
a su contorno que dota a dicha a le ta  de una e x tra e r-  #
d iñ a ría  r ig id e z  mecánica de la  que ca re c e ría  s i  no -
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e x is t ie s e  t a l  em butición.^
Y para determ inar e l  perfec to  acoplado y f á c i l  - 

montaje de la  a le ta  a l  tubo c e n tra l ,  se dispone que -  
aq u e lla , en su centro  lle v a  una embutición ligeramen­
te  cónica que determina un o r i f ic io  y que en función 
a aquella conocidad e l  diám etro mayor d e l mismo coin­
cida exactamente con e l  diám etro e x te rio r  de l tubo so 
bre e l  cual debe acoplarse la  a le ta .

La z o n a  p o s te r io r  de la  embutición a que antes 
hacemos re fe re n c ia  presen ta  un marcado adelgazamiento 
obtenido por lam inación, y e l lo  tie n e  una j u s t i f i c a ­
ción im portante por cuanto que de t a l  forma se consi­
gue e n c a ja r , perfectam ente, una a le ta  en l a  o tra , s in  
desaprovechar ninguna zona de contacto con e l  tubo. -

Consecuente con lo  que acaba de exponerse es l a  
c ircu n stan c ia  de que e l  cuello  troncoconico determina 
do por la  embutición a que venimos haciendo re fe ren ­
c ia  y que queda situado  en la  parte  c e n tra l de la  a lg  
t a ,  tie n e  su  o r i f ic io  de mayor diám etro en a l  mismo -  
plano de la  a le ta  propiamente dicha y e l de menor en 
e l  extremo de dicho cu e llo .

En la  hoja de dibujos que se acompaña se re p re ­
sen ta , a t i t u l o  de ejemplo y como forma de re a l iz a ­
ción de la  ob je tiv idad  de este  modelo, una v is ta  en -  
p lan ta  de la  a le ta ,  en su f l g .  13, un co rte  en sección 
de l a  misma a le ta ,  en la  f ig .  2&, en donde puede apre­
c ia rse  la  embutición cónica que determ ina e l  cu ello  u 
o r i f i c io  c e n tra l de acoplamiento de la  a le ta  a l  tubo, 
y la  l ig e r a  embutición concéntrica en e l  plano de la  
a le ta  para determ inar la  rig id ez  de e s ta .  Por ultim o,' 
la  f i g .  3& rep resen ta  un corte  en sección de una zona 
de la  a le ta  para ap rec ia r la  forma determ inante de la
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em butición. 7  8  ^  Q
En resumen, re iv in d ican  los recu rren tes  en v irtud  

de la  presente s o l ic i tu d  de re g is tro  de Modelo de U t i l i  
dad e l  p rev ileg io  exclusivo de fab ricac ió n , venta y ex­
p lo tac ió n  in d u s tr ia l  en España, por e l  p lazo de vein te  
años que determina e l  v igente E sta tu to  de l a  Propiedad 
In d u s tr ia l ,  d e l ob jeto  de dicho Model, e l  cual queda - 
esencialm ente ca rac te rizad o  por la s  s ig u ie n te s ,

NOTAS REIVINEHUK: IONES !

PRIMERA Una a le ta  para convectores de C alefacción -  
esencialmente ca rac te rizad a  por l a  c ircun stan c ia  de es­
ta r  co n s titu id a  por una lámina m etálica que adopta l a  -  

70 forma cuadrada,! s i  bien lle v a  sus v é rtic e s  redondeados
siendo e l  espesor y tamaño de la  lámina e l  apropiado en 
fuhción a su  ap licac ió n  p rá c tic a  en cada caso, lámina -  
que l le v a  una l ig e ra  embutición concéntrica a su  contcr 
no, con la  f in a lid a d  de do tar a l a  a le ta  de una mayor -  

7? rig id ez  mecánica.
SEGUNDA Una a le ta  para convectores de ca le facción  -  
t a l  y conforme se describe  en l a  a n te rio r  re iv in d icac ió n  
y asimismo esencialm ente ca rac te rizad a  por la  circunstaR  
cia  de l le v a r  en su centro  una embutición cónica que per. 

80 mite formar un cu e llo , a f in  de poder in tro d u c ir  a pre­
s ió n  t a l  a le ta  en e l tubo c e n tra l en donde es tas  van co­
locadas y a t a l  efec to  e l  diámetro e x te rio r  calibrado 
de l tubo se rá  ig u a l a l diám etro mayor de la  con&cidad -  
r e c ta ,  para que a l d i la ta r s e  por e l  esfuerzo que tiende 

85 a in tro d u c ir la  a le ta  en e l  tubo, la  unión en tre  estos
dos elementos sea la  mas intim a posible*
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TERCERA . -  Una a le ta  para convectores de ca lefacción  t a l  
y conforme se e sp e c ifica  en la s  dos a n te rio re s  re iv in d i­
caciones y asimismo esencialm ente ca rac te rizad a  por la  -  

90 c ircu n stan c ia  de que la  embutición c e n tra l  cónica objeto 
de l a  re iv in d icac ió n  a n te r io r ,  l le v a  un laminado en la  -  
p a rte  p o s te r io r  de la  misma que permite a lo ja r  parte  de l 
cuello  que forma aquella embutición de una a le ta , ' en la  
curvatura de l contorno de la  s ig u ie n te , con e l  f in  de -  

95 aprovechar a l máximo la  su p e rf ic ie  posib le de contacto -  
en tre  e l  tubo y las  a le ta s .
CUARTA UNA ALETA PARA CONVECTORES DE CALEFACCION.

Todo t a l  y conforme se describe en l a  an te rio r - 
Memoria D escrip tiv a  y se representaba t i t u l o  de ejemplo, 
en la única hoja de dibujos que se acompaña.

Consta e s ta  Memoria de cuatro hojas mecanografia­
das por una so la  ca ra .

Madrid,' 9 de Marzo de 1960.
P¿ A.
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Madrid, 9 de Marzo de 1 .960.
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