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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

MODELO DE UTILIDAD
en
ESPARNA

por VEINTE efios
& nombre de VAN LEER INDUSIRIES LIMITED , entidad britédnioca, es-
tablecida en 106 Edmund Stréet, Briminghem, Ingleterra, por:
» UN RECIPIENTE DE PLANCHA LETALICA »

La presente inyencién ge refiere a recipientes de plancha
metélice ¥ & un mébodo y sperato pera la fabricacién de los mis-
mos, afsotando més particularmente a-la provisién de agujeros pa-
ra boscas de salida en dlichos reciplentes,

"En le febricecidén de recipientes de plancha metdliee ta-
les como por ejemplo, tembores o bidones de acero del tipo comin-
mente utilizado en el tremsporte y'almaqenamiento de agelte y
otras substancias liguidas, semilfquidas, en polvo o en greno,
se acostumbra & insertar un casquillo de boca de salida en un

orificio de la pared o del extremo del recipiente y fijar dicho
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casquillo en dicho orificio de cualquier meners adecusda, El ocas-
guillo va usuelmente provisto de una rosca lnterna adapteda para
reelbir una Boca de selids o un 6rgano seme jante de eierre dote-
do de rosca externa, Este tipo de construceidn he demostredo ser
bestente leborioso y, ademds,da a veces lugar a dificultades de
construsecidn y/o de fahricacidn, especielmente cuendo el espeeof
de pared del recipiente es relativemente delgado. |
; “Por lo tanto, se vienen efectuando ya intentos, especial-
mente en la fabricecidn de recipientes de psredes delgadas, de
obtener boces de salida de rosca interna sin necesidad de pro-
veer un casquillo independiente de boca de'salida. Por e jemplo
se ha propuesto un reeipiente de plancha metélica cbn una pesta-
ﬁé sobresaliente de y enteriza oon la pared o extremided de plan-
eha metélica del recipiente y que circunda el orificio o'la beeca
de salida del mismo, teniendo discha pestafia una rosce hecha a pre-
sién, Ahors bilen ests constfﬁccién v el método de llevarla a ecabo
g6 he visto que son insatisfasctorios en lé préctica y, por consi~
guiente, ya no se usan. .

El objeto de la presente invencidn es un recipiente de plan-
cha metdlice que tiene al menos une pestafia dotada de hiles de ros-
¢a heechos a presién, sobresaliendo dicha pestafia de dicha plan-
cha metédlica, enteriza con ella, y rodeando un orifiecio de la
misma, qué puede hacerse de manera satisfactoria y ocumplir comple-
teamente todos los regulsitos normales,

Teniendo en cuenta éstos y otros objetos el recipiente
conforme a la invencidén comprende al menos una pestafia sobresslien-
te de y enteriza con dicho recipiente y que circundas & un orifi-
cio del mismo, teniendo diecha pestafia una rosca heecha a presién

y siendo de forma poligonal al menos en parte de su alturse, con

" esquinas redondeadas, estendo la rosca hecha sclamente;en 16§wf{  .
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sostados planos de diche pestaia poligonal.

Como la roseca éélo va en partes circunferencielmente re-
partides o espaciadas de la pestaile del recipiente, el mabteriel
de la pestafia tiene que sufrir menos el ser hecha la rosca,

As{, puede obtenerse un perfil de rosee mds afilado y neto, re-
duoiendose grandemente el riesgo de produccidn de desgarros,
agrietemientos o fraoturaes similares en el meteriel en planchs,
Aén més, i en condiciones extremadamente desfavorables llegera
a preducirse un desgarro, éste no se podris propagar a lo largo
de la roscea, por hailarse esta {ltima interrumpida en las esqui-
nes de le pestafia poligonel.

Se ha descubierto que con el método ya conocido & que an-
tes se ha hecho referencia solemente podfa hecerse un pequefli-
simo nimero de hilos de rosca, mienbtras gue en la construseién
conforme al presente invento se ha demostrado que es posible,
de scuerdo con el mismo, obtemer un msyor ndmero de hilos de
rosca, |

Cierto es que estos hilos estdn interrumpidos; pero tam=
bién se ha demostrado que ello no afecﬁa desfevorablemente & la
eficacla e idoneidad del cierre final obtenido;

Ademds, las partes axiles gue quedan sin rosear en las
esquinas redondeadas del poligomo, entre las partes roscadas, cons-
tituyen unas nervaduras de refuerzo y elementos de transmisién
de fuerzas los ouales no sélo refuerzan le pestefis sino que tam~
bién distribuyen los esfuerzos exiles por toda la pestafia y to-
dos los hilos de roscas, mientras que éen le eonstrucoidn ya cono~
cida solamente el hilo extremo de rosce s, de hecho, quien so-
porte toda la carga axil;

Finalumente, én la oconstruceidn ya conocida es preeciso

hacer presién de fuera a dentro pera hacer la roseca, mientras
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que le construccidén conforme el presente invento permite hacer

e presién la rosce de dentro a fuera, de modo que la herramienta
de roscar actua directemente sobre la pared superficial intema
de le pestafia y, asi, es cepaz de producir une rosce més precisea,
lo ocual tiene importancia, ya que la rosca exbterior de la boea
de selida ha de sooperar ocon lbs nilos de rosca de la superficie
interns de la pestafia,

La invenocién hebilita asimismo un método de fabrieacidn
de un recipiente conforme & la invencién. El método comprende
1ée oconocides fases 0 etapas de hacer un orificic en la plancha
metélice, former una pestafia sobreseliente de y enteriza eon di-
oha planche metdlioce y que circunde e dicho orificio, y dotar
e dicha pestafia de una roscs por medio de une operacidén de pren-
sado;

Conforme a la inveneidn, diche pestafia se hace, &l menos
en ung parte de su sltura, de forma poligonsel con esquinss redon-
deadas, antes de ser roscada,

Preferiblemente, esto se lleve a cabo de manera que los
lados del poligpno quedan situados dentro del eireculo determinado
por el resto de la pestaﬁa;

Conforme & otro aspecto de la invencidn, la obteneién de
le pestaiia de forma poligonal oon esquinas redondeadas puede lo=-
grarse de menera que la distancie desde la pared superficial in-
terna de los costades plenos del polfgono al eje del orificio,
aumentada al menos en la profundidad de la rosce, es sensiblemen~
te igual a la distancia desde la pared superficiel Iinterns de las
esquinag redondeadas al mismo eJe;

Ia presente invenoién habilita asimismo un sparsto pars fa-
bricar el reciplente conforme a la invenoidn, y este aparato in-

cluye un mecaenismo de trogquel pera llevar & cabo la primera fase
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~de formeocién de un sgujerc pare boca de salida, el ousl mecanis-

mo de troquel comprende dos conjuntos unitarios o unidades movi-
bles elternativements en sentido &xil una con respecto a la otre,
estendo una de estas unidades, conforme & la invencién, provis-

te de un anillo de molde que tiene una abertura de la cusl la par-

te que da frente a la otra unided es cirpular mientras el resto

" tiene forma de poligono con esquinas redondeadas, estando los

lados de dicho polfgono situados dentxo de dicho efreulo; y esten-
do la otra unided provista de un macho poligonel de forme corres-
pondiente rodeado de un anillo adaptadc peara ser deprimido en
pentido exil contra la aceién de un muelle,

La unidad {ltimamente mencionada puede ir provista de un
seliente centrador para el caso de gque se desee pertir de una
plencha metélice en la cusl se haya practicado ya un orifiecio,
bien & pv.-nzén o de otro modo adecuado; en tal caso el ssliemte
centrador esegure que la2 planche gueda correctemente centrade en
relacién con el mecanismo de troquel; Alternativements, cada una
de dioches unidades puede 1r provista de un filo cortante, sstan~-
do dichos filos adaptados para cooperer en el punzonado de un
orificio en la plancha metdlice imperforada.

El mecanismo de troguel para llevar & cebo la segunda fase
de la operacidu esto es, para formar la rosca solsmente en los

costados plenos de la pestafia poligonel todo lo més, comprende

. dos unidades movibles alternativemente en sentido axil una con

respecto & la otre, estendo uns de estes unidades provista de
un anillo de molde que tiene una shertura em forma-de poligone
de esquines redondeadas y unas zonas o0 seccliones roscades en al

menos une parte de los costados planos de la abertura poligonsal

‘mientras la otra unidad tiene una terraja roscada exteriormente,

dividida en sectores, y medios pars mover dichos seetores radisgl-

T
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mente hacia dentro y hecla fuers,

En une reslizacién preferide del invento, la terraja esté
constituida por el extremo libre de un menguito elédsticoe renure-
do en el que se halle situado un mendril gue tiene una extremi-
ded oénice, estendo dicha extremidad cénlca adeptada para coo=
perar ocon una superficie interior del manguito, de forme edecua~
da, pars mover los sectores de la terraja hecie fuera contra
la acolén de la elasticidad del manguito propiamente dicho al
moverse longitudinalmente el manguito y €l mendril entre si;

Preferiblemente, el enillo de molde estd dividido en el .
menos dos secciones, pesando el plano de divisién por dos esgui-
nss del polfgomo diemetralmente opuestas, y proveyendose medics
para mover dichas secciones acercando y separando una de otra,

Con-el fin de que la invensidén pueda comprenderse més sle-
ramente, Be déscribe & continuacién econ mayor detalle y con refe-~
rencia a los dibujos adjuntos en los ocusles:

-~ la figura 1 es una planta de una porcién de un reeipien=
te de plenche metédlica conforme a la invencidn, que muestre, en
la pered o cabecera metéiice, un orificio circundado bor uns pes-
tafia que sobresale de dicha pared o cabecera matélica,‘formando
parte integrsnte de la misma. |

- la figure 2 es una secocldén recta tomada eproximadeamente
por la 1fnea II-II de la figura 1; |

-~ la figura & es una seccidn fragmentaria a esosla agran-
dada, tomada por la lfnea III-III de la figura 1; |

- la figure 4 es una seccién fragmentarie & escala agren-
dada, tomeda por la lfnea IV-1IV de la figura 1;

Con referencia a estos dibujos, el reciplente conforme a la
invencidn, sélo parcialmente Trepresentado en las figuras 1 a 4

de los dibujos, tiene una pared o cabecera 1l de plancha metdli-
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ce con un orificio, tel como el de una boea de saslida 12, practi-
cado en la misma, Bl orificio 12 estd rodeado de una pestafia 13
que, por medio de una parte obnica 14, forma perte integrante

de la pared o cabecera 1l del reciplente y sobresale de la misma

hacia arribe, Le parte superior saliente 15 de la pestaiia 14 es

circular, y la parte inferior 16 es de forme octogonal, estando
los ocho costados plenos 17 situados dentro del efroulo defini-
do por la parte 15,’y estando redondeadss las esquinas 18 com=
prendidas entre los costados 17,

En log costados planos 17 de la pestafia octogonal 16 hay
formados a presién unos hiles de resca 19 interrumpidos por unas
pertes 18 en las esquines de le pestaila ocbogonel 16;

La distancia desde la pared superficial interna de las es-
quinas redondeadas 18 el eje del orificio 12 ems sensiblemente
igual al radio del orificio 12 y a la distancia de la pared su-
perficial interna de los costados plaﬁos 17 2l mismo eje inore-
mentada en el menos la profundidad de los hilos de rosca 19;

Como los hilos de rosca estdn hecho solamente en partes
de la pestaile sucesivas y separadas, el materiel tiene que sufrir
menos durente ls formacidén de los hilos de roscs, y por ello se
ha visto que es posible obtener una rosoca de perfil més egudo y
que ademés comprende un ndmero de hilos mayor del que habria si-
do posible en condiciones por lo demds comparables si la peste-
fia 13 fuese enteramente oircular, EL riesgzo de fractura del ma-
teriel se reduce oonsidersblemente y, ademds, si aperece un des-
garro en une de las secoiones 19 de rosca, este desgarro no pue-
de propagarse & lo largo de le rosea sino que llegaré a morir
en una de las partes 18 que no esten roscadas, Estas partes 18
acnstituyen nerveduras de refuerzo y elementos de transmisién

de fuerza, de modo que no solamente queda la pestafia 13 reforza-
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da y rigida sino que ademés las fuefzas axiles se distribuyen
uniformemente por toda la pestefia y todos los hilos de roseca,
En una pestafis ocironler solamente es posible foxmer hi-
los de rosca de fuera & dentro porque la heriamienta, que tie~
ne que estar necesariements dividide en sectores, debe consti-
tuir al final de la operacidn un cireulo o oilindro continuo
ininterrumpldo que serfa imposible obtener oon una herremiente
o terrasja expansible trebajendo de dentro & fuera, En cambio,
en la disposioién conforme & le invencién la herramienta puede
estar interrumpida en las partes 18 de modo que en este caso
puede utilizerse una terraje expensidle dividida en seetores;
Tos hilos de rosca pueden asi obtenerse primordielmente en aque-
1le superficie de plemcha metdlica que coopere en contacto con
1& ﬁaoa de salide o cierre similar & roscar en el agujero de lm=

booe,

N O T A

Los puntos que como carascteristica de novedad, se pre- '
sentan para que seaﬁ objeto de esta solicitud de llodelo de Utlili-
dad en Espefie por VEINTE afios son los siguientes:

18,~ Un reeipiente de plenchs metélice y que tiene al me-
nos une ﬁestaﬁa sobreseliente de y enterize ocon dicho recipiente
¥ que cirounde & un orificioc del mismo, teniendo dicha pestaiie
una roscé& heechs & presién, caracterizado por ser dichsa peataﬁa

de forms poligonsl el menos en parte de su el tur&, ocon esquinas

redondeades, estando la roscae heche solamente en los costados pla~

nos de dicha pestaiia poligonsl,

—8-
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zn;- Un recipiente conforme a la reivindicacién 1, cerac-
terizadorpor que la distensie de la pared superfieciel interne de
les esguinas redondeasdss &l eje del orifielo es igual = lea dis-
tancia‘da la pared zupér?iaial intarna de los costedos pleanos de
le pestéﬁa poligonal &l mismo eje, incrementads en &l menos le
profundi dad de le rcsea;

3%,~ Un recipiente conforme a la reivindisacién 1 o 2, cé-
rﬁcterizédo por que la distancla de la pared superficiel interne
de las esquines redondesdas el eje del orificio es sensiblemente
iguel &l redio de la ebertura cirouler de la pared de plancha
metélice, _

4% ,~ Un recipiente de plemcha metélica;

Tel y como se he deserito en la lMemoria que entecede, re-
presentade en los dibujos que se eacompefian y pera los fines que
se hen especificado ..

Esta Memorie consta de nueve hojas escritas & méquina por

un& sola cara,

lsdrid, 9§ JUN 1960
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