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MODELO DE UTILIDAD QUE POR VEINTE AROS SE S0O-
LICITA EN ESPANA, A FAVOR DE DON ERNESTO DURAN --
MARTINEZ, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN
MADRID, CALLE DR ARGENSOIA, Ne 2 POR: "UN NUEVO MO
DELO DE CORTOCIRCUITO FUSIBLE",

8868088 8 8 888 BeBo8o BB Bo 88808 Be 8o e Be 8o 8Bl BB o Be BB ol BeBeleBebebelebele
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El Modelo de Utilided a que se refiere la pre
gente Memorie y adjunto Pleno esté destinado & ge=-
rantizar la propiqdad ¥ explotacién exclusive, en
todo el territorio espafiol y sus posesiones del ob
jeto del mismo, consistente en "UN NUEVO MODELO DE
CORTOCIRCUITO FUSIBLE", |

Bl presente Modelo de Utilidad viene a ser um
perfecoionam}entg 0 una veriante del ya registrado
con el n? 24,042 y dentro de las principalea carag
teristices y disposiocldén constructive del mismo y

cuyos pérfeccionamientoa que se introducen tienen
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por objeto de una parte, facilitar edn més al usua

Tio la fécil reposicién de les ldminas fusibles ==
una vez fundidas, y de otra, garantizar, dentro de
las méximas condicicnes de seguridad, el contaoto
eléctrico entre las lédminas fusibles y la zona de
contacto del portafusible, para 1o cual se ha Yowe
suelto la construccién de dichas léminas agrupedas
Sobre bandas formedes por el propo metel fusible,
en las que quedardh practicedas las perforaciones
longitudinales necesarias para la formacién de las
cintas fusibles propiemente dichas, pero conservan
do su unién mediente dos sectores sin cortar préxi
mos a las extremidades, que asqgurdn la continui--
dad mecénice de la banda principai, en la forms -
que se indiqa por le figura A en el plano adjunto,

Dado que ocada une de las laminillas formeda =
por diches perforaciones correspnder&n, segin sea
el sncho y espesor de la bande principal, a un ame
peraje de fusién determinado, es indudable que sew
gin sea el némero que de dichas laminillas se sepa
Ten por un corte trasversal, en la banda principal,
el amperaje resultante de fPsidn serd fuﬁoién del
nfimero de dichas laminillas; 3

El conjunto de laminilles separadas se 8ITo=~~
llardn a continuacién en forma cilindrioce, dobléne
dose en éngulo recto las extremidades de dichas la
minillas en uno de los ladoas del oilindro, que que
darén dispuestas formando estrella y todo ello se-
gln se representa por B;

la banda arrollada cilindricamente segin indi
cado, serd introducida por uno de los lados del ==

prta fusible F hasta apoyar, la estrella formadas,

T
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en la superficie de contacto corfggpondiente & un
lado del portafusible, introduciéndose a continus
oién el casquillo C por el mismo lado, que asegu

raréd la perfecta permanencia del cilindro formedo,

-Seguidamente se apoyard sobre dicha estrelle la =

arandels metédlice D, atornilléndose a continuacién
en la correspondiente rosca del portafusible del -
mismo lado y 3in llegar a hecer el apriete le tapa
metdlica E que va provista en su periferia, tal co
mo se representa en el plano, de varios tornillos
prisioneros y en su centro de otro tornil?o de la
misme modalided pero de didmetro superior,

Tan pronto como en el enrosfado de dicha tape,
se 1llegus a enrasar su superficlie libre con la del
portafusible y cuya posicién oorresponde,ASegﬁnlig
dicado, a la que iniciaris el apriete, se procede-
r4 al apriete, uno pr uno, de los tornillos prisio
neros, con lo que qugdard absolutamente garantize
do el contacto de cadauna de las ldminas con el -~
portafusible, Segén se desprende del éxamen de di-
cha disposicidn se alcenza una extraordinaria roe-
bustez en el contaocto eléctrico, y ello sin recurrir
a ningdn género de soldaduras, que ademds de enoJjo
sags y de dudoso resulteado, en muchos casos slempre
degradan el material, tanto de la oin?a como del -~
portafusible en el punto de soldedurs, o

Seguidamente se procede al ajuste del otro ex
tremo del cilindro formado por les lédmines fusibdles,
para 1o que se doblardn las extremidades libres de
dicho extremo, también en dngulo recto y formando =
estrella sobre la superficie de contacto corresppn-

diente al miamo lado del portafusible, introducién-
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dose a continudoién y pr el mismo orden que ante-

riormente el casquillo, arandela y tapa roscads =~
de dicho lado, todo ello exaotamentoien fa misma
forma descrita para el lado anterior,

Al tornillo central de una de las tapas se fi
ja el hilo testigo de muy reducido calibre destins
do a ls sefinlizecién exterior de la fusién de las
léminas, cuyo hilo testigo etrawesard el orificio
roscado correspondientemente al tornillo central
prisionero de }a otre tapa que previamente se hn-e
bré desmontado, A continuacién se rellenard tode =
la cavided resultante en el interior del cartuchp
fusible, con polvo de silice, roscéndose & conti--
nuacién dioho.prisionerb central, que llevard prac
ticado en su centro un pequefio orificio por el gue
se hace pasar el hilo fusible testigo, monténdose a
continuacidn una peguefis caperuga con resorte inte
rior de tipo normel, la que se fijard al otro extre
mo del hilo testigo, con lo gque diche caperuga des~
tacard tan pfonto como se produzca su fusién,

~ Con el fin de asegurar la disipacién del calor
desgrrollado en el interior del cartucho sin gue =
éste no se transmita a la pinzas de contacto aino
en le minima proporecién sobre todo al trabajar ell
cartucho ocon uns intensidad préxime a la de su fue
sidn, ha sido prevists al tratarse de grandes in--
tensidades las aletas de reflgeracifén G% sobre las
cahezas metdlicas del portafusible;

Debido tanto a la gran solidez del portafusi-
ble, ocomo por la gran facilidad en el recambio de
léminas asl como & la seguridad de contacto, puede

considerarse, oomo précticamente ilimitado, el nd=
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mero de reocambio que podré ser efectdado de las
léminas fusibles por el propio usuario y sin ne=
cesidad, por tento, ya gue se hace sobre el mismo
portafuaibly, de intervencién de mano de obra es-
peclalizada,

Cuando por le intensided de la fusidén que se
preclsa go gean necesariss sino une parite de 1&3_
léminas que constituyen el cilindro completo, se-
Té posible o bien montar solo la parte del ciling
dro que las corresponde, o bien formando la totaw
lided del cilindro y cortar las necesarias, hasta
alcanzar la intensidsd dgseada, de acuerdo con los
correspondiantes beremos, _

Descrita suficientemente la naturaleza del =
invento los puntos nuevos sobre los que se demanda

la proteccidén consisten en las siguientes
REIVIXNDPDICACIONES

lt,~ Un nuevo modelo de cortoecirouito fusible
caracterizado porque pars faciliter la reposicién
de las léminas fundides y garantizar el contacto =
eléctrico se ha resuelto la construccién de las --
mismas agrupadas sobre bandas, en las que seé Prace
tican las perforaciones longitudinsles necesarias_
para l? formacién de cintas fusibles propiamente =
dichase . _ ‘
28,~ Un nuevo modelo de cortocircuito fusible
caracterizado porque cada une de las laminilles —w
formada pr las perforaciones, corresponden segin
gea el ancho y espesor de la bfnda prineipal & un

emperaje de fusidén determinadai,
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38.- Un nuevo modelo de erutcs:!.rt':u:i}.'oc;"'ft}sﬁzl.l\fiegk
caracterizado porque el conjunto de laminillas se
paredas se arrollan en forma cilindrica, dobléndg
se en 4ngulo recto las extremidades en uno de los
lados del cilindro guedando dispuestas en forma -
de estrglla;

4&,- Un nuevo modelo de cortocircuito fusible
caracterirzado porgque la banda cilindrica se intro
duce en uno de los lados del portafusible hasta -
apoyar la estrella en su superficie de contacto -
correspondiente & un lado del portafusible, apo~;
yando sobre la misma une arandels metdlice, ator-
nilléndose en la correspondiente rosca del porta=
fusible una tapa metédlica provista en su perife-=-
ria de varios tornillos prisioneros y en su cen-=
tro otro tornillo'de la misma modelided pero de -
superior didmetro, o

5;.- Un nuevo modelo de ecortocirculto fusible
caracterizado porque @1 otro extremo del cilindro
formsdo por las léminas fusibles, también en dngu
lo recto y formando estrella sobre le suprficie -
de contacto se introduce por el mismo orden, aran
dela y tgpa y de la miama forms que el anterior,

62,- Un nuevo modelo de cortocircuito fusible
caracterizado porque 8l Fornillo central de une w=-
de las tapas se fija el hilo testigo destinado a la
sefializacién exterior de la fusién de las ldminas,
cuyo hilo atraviess el orificio roscado correspone
diente al tornillo oentral prisionero de la otra -
tapa, rellenéndose la cavidad del cartucho fusible,
con polvo de silice y monténdpse a continuscién -

una pequefia caperuza con resorte interior s la que
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ge fija el otro extremo del hilo tdstigo.

7;,- Un nuevo modelo de cortocircuito fusible
caracterizado porque como medio refrigerante se ha
previsto, para ssegursr la disipacién del calor del
interior del cartucho, dotar las cabezas metdlicas
del prtafusible de unas aletas de refrigeracién,

8;.- Un nuevo modelo de cortocircuito fusible

Le presente Memorie consta de SIETE HOJAS y de
CIENTO SETENTA Y CINCO LINEAS mecanografiadas a do=-
ble eracio por una sola cara y una HOJA DE PLANOS

Madrid, 23 de Febre e 1,960
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