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La presente invencién se refiere de un modo general
a substancias f£liidss, semifldides, en polvo, granulares
u otras, fuentes, y mds especialmente & recipientes flexi-
bles ¢ se hacen partiendo de hojas delgndas o sdbanas de

papel o materisles plésticos capaceu de ser sellmdos juntos

por cuslguier medio conveniente, pero preferiblemente median-

te la aplicacidn de calor y presidn; siendo dichos recipien~

tes canvenilentes para distribuwir su cmtenido todo de wuna
vez o interritenterente, sc-in se desee.

Reciplentes hechos de pspel o materiel pléstico y si-
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milares hen sldo formsdos previamente de varias meneras.
Cano un ejemplo; dos sébanas u hojas de materisl pueden unie
se a 1o largo de une porcidn de sus cuatro mérgenes. Otra
forma es fomar primero el materlal en foma tubular ponien-
do poerciones mergineles & lo largo de bordes opuestos en re-
lecién solapante y lueso sellando el solapo con calor pars
fomar'una costura longltudinel. Kl dltimo pamo es ellar los
dos extremos en un plano camin para cerrar el recipiente.

Estos y otros métods similares generalmente resulte-
ban en un recipiente gue es comparativanente delgado y pla~
no. Bl prizer método es ventajoso porque puede utilizer ma-
terinles que son obturables con cazlor por un lado solamente,
Sex{a evidentements ventajoso si un volumen o cantided méds
granie de material se pudiese coiocar dentro de un recipien-
te ain awmentar la cantidad de materlel utilizsdo. Es eviden-~ T
te quo la fomea plana del reciplente requiere une gran canti-
ded de materisl par: un volumen dado encerrado en comparacién 1
con un recipiente acebedo que tiene mayor espesor ds meEnera
que sus tres dimensicnes son casi mds igusles.

Los recipientes planos, relativacente delgados; tie~
nen otra venteje en el cazo de contenidos liquidos. Si une
suﬁstencia liquidé. no se retirs por compieto, se derrama del
reciplente abierto cuando éste se deposita en algune perte.
Ia colocacidn del recipiente ds pie no ofrece ningin solucidn
Se@ura del problema, y&a Qe el recipiente se apoys sobre un
borde delzndo y no se halla en une posicidn estable. Puede
fhedlmente caerse, pemitiendo que el contenido se derrame.

El reconocimiento de estas diverses dificultades ha
producido un paquete en el cusl el materiel se foma en une

confd suracidén tubular poniendo porciones marginales & lo lar-
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go de bordes opuestos en posicién solepante, y luezo seiisn—

do el solapo mediente la aplicecidn de calor pare formear un
sello longitudinal planc. Los gellos de exbtremo se aplicen ;
entonces en planos dis;auesfos e 902 uno can respecto al otro,
rermitiendo as{ que los esfuerzos ée tenoidn naturales pro- ;
ducidos en las paredes del recipiente gevaren las paredes y
acrecienten el volumen de materlal que =e puede depositer
dsntro de un recipiente que utilizae un drea dada de material.
Bl recipiente resultante dél arreslo de los sellos de extre-
mo & 90¢ uno con respecto &l otro es un tetrahedro gque tie-
ne cuat;o caras triesngulares del mismo tamsafio. Si bien se ha
sumentado le centided, existen todavia defectos en tales pa-
qQuetes conocidos.

Un defector prinmordlal de un paguete formedo sor los
diversos pesos que se sceban de enumerar es que cuando se
realiza el sellzdo mediente la aplicecién de calor; el fa~
bricante se ve limitado e emplear material que es obturable
por dos lados. Esto es necesarlio con motivo de la naturale-
ga de la costurs lonsgitudingl solapante. La costura solapan-—
te e fomma poniende juntas en relacidn selladora superfi-
cies contrarias de la gdbena de materizl partiendo de la cual
se elabora el miembro tubular. Este caracter{stica del re-
ciplente es indeseable pormue la mayor proporcién, probable-
mente hasta un 80 § 90 por ciento; de los meterisles comer—
clalmente asequibles pera febricer recipientes obturaa par
w lado solanente,

Uno de log més serios de estos defectos es el que co-
minmente se conoce en el remo por el nombre de "accidn de
meche®, Lo sdbmna o material e pertir del cusl se fabrican

estos reeipientes muy a menudo no es hcm‘c_féneo. BEn cambio,
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consiste en dos o mds pelfoulss ¢ capas de materiules di-

ferentes que se extienden une sobre la otra y que sirven

~ diferentes propositos. Por ejemplo, la capa exterior pueds

hacer el materigl obbtursble y resistente a la mumedsd en tan~
to que una de las cepas intemas, que contribuye espesor y |
tiesura; puede ser moderademente absorbente. De esta foma
pusden laninarse diferentes combinaciones de pelifculas & fin
de lograr diferentes tipos ’de meterial a partir de los cua-
les ge puedsn produdr mcipien.tes. Es usualmente cierto que
wne de las capas internas o8 nde o menos ebsorbente y cuando
se halla en contacto con un liguido, &bsorbe lentamsnte par-
te del cantenido 1fguido del recipiente. Este sccidn absor-
bente de le hunedad, que se conoce en el ramo »or el nombre
de "amceidn de mecha“; es sienpre posible cusndo me emplea
el sello sclapante porque la barrera contrs le humedad se
rompe en el borde coritado del mebteriel en el interior del
recipiente que estd expuesto al contenido 1fquido. Eventual-
mente el meterial absorbe suficiente liquido ablenddndose o
desintegraddoss, haciendo que el sello se rompa en este pun-
t0 y se derrame el contenido del paquete.

Un defecto de importancia substancial 1lo cons‘cituye el
hecho de que el reciplente bdsico conocido que presente la
forma de un tetrahedro no tiene ningin extremo féclluente
ldentificable como parte superior o fondo. Todos los ledos
gon igueles; y cuendo se deposita sobre una mese, el reci-
piente puede colocarse por casualidad sobre cualesquiera de
estas carag, ,

No teniendo ningzin fondo definide, no se hace ningin
intento por colocar el texto impreso sobre el paguete en una

posicidn que acrecients el aspecto o presentacién del paguete
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cuande descansa sobre une superflicie. Puesio que el texto

impreso lo mismo puede ester volteado que colocado correc—
‘bammte; con motivo de que todos los lados del tetrahedro

gon igueles, se he seguido la costumbre de imprimir ai azar
el texto que aparece en el paguete final. 51 el paguete es-
tuviese provisto de medios que siempre identificasen un le-
do perticular como el fomdo, el usante mediente la inspec~
¢idn casual determinar{a este hecho y normalmente deposita-
ri{a el paquete a lo utilizaria de tal menera que esta lado
se considerarf{a como el fondo del paquete. Bajo estus cir-

cunstancias, le impresidn en posicién podris utilizarse pa~

" ra poner texto impreso adecuado sobre el materisl a partir

del cusl se produce ol recipiente, ca el conocimiento de que
el material impreso siampre spareceris en el aspscto apro-
plado en relacidn con el fondo del recipiente acabado.

Se comprenderd que una de las esguinas del tetrahedro
giempre esté slevada en virtud de sus forma; pero entes de
la ﬁmaente invencidn no se he aplicado nads & un recipiente
de esta fonmue pars secar provecho de este hecho con fines pa-
re distribuir el contenido. Los pagquetes oconocidos no han si=-
do provistas de ni‘ng,tin dispositivo de apertura o canel ver-
tedor asociado con una porcidn elevada del paquete para fe~
cllitar la distribucidn de su contenido o para impedir la

pérdida o derrsme indeseado cuando se deposita el paquete so-

. bre algunea superficie.

Por lo tanto, es un okjeto general de esta invencidén
former un reclpiente pariiendo de materiszl delgedo, flexible,
de tal manera que el volumen de material encerrudo por un
drea dade de material utilizado puede acrecentarse en compa~

racién can los estilos conocidos de paquetes del.zados.,
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Ua objeto de la invencidn ex proveer un recipiente que
no tiene uninzdn borde coritade de materisl exjussto sl con-
tenido ¥y no se ve sometido & la “accién de mecha* o la ab~
sarcidn de 1lfguido proveniente del comtenido.

Otro objeto es producir un recipiente en le fome de
tetrahedro que presenta caracterfsticas qw inducen al usan-
te & deposltar normalmente el recipniente ‘sobm el mismo la-
do de nanera gwe el texio impreso en las paredes del reci-
plente ocupa normalmente una posicidn dads.

Tazbidn ez un objeto falricar un reciyiente convenien-
te para distribulr porcionez del contenido & intervaslos cm-
trolendo la abertura del recipiente con arreglo a unx ubica-
cidn predeterminads que ge puede mantener elevudae pare lmpe-
dir el derrame del contenido cusndo se deposita el recipien~
te después de haber roto el sello del misamo. |

Es otro objeto més proveer un recipiente distribuidor
de lzs caracterfsticas precedentes que perwite volver a ce-
rrar el recipiente despuds de sbrirlo para proveer un sello
razongblemente eficaz contra la pérdide de su contenido.

Otro objeto bésico es proveer un reciviente que tiene
las caracterfaticas ventajoses anteriores que se asdapta pa~
ra ser Imbricade partiendo de log numerosos materiales que
ge pueden sellar por un lado solsmente.

Los ohjetos anteriores de la invencién se han logralo

en une foma preferida de recipiente gue es esencislmente un

tubo de materisl delgado, flexible, cerrado por sellos en ca~

de extreno dispuestos en un dnsulo uno con respecto al otro.
A fin de emplear un material que es obturable con calor por

una cara solemente, la sdbanse plene de materiel se pliega

formando un tubo con las carcs interiores de porciones mar-

L
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ginsles por lados opuestos de ie sdbana en relacidn de ca-
ra con cara. Las porciones marginales se sellan entonces
juntas aplicaﬁdo calor, cara interior contrae cara interior;
para formar une cowbure que me exbiehde longitudinalmente con
regpecto 8l tubo y sobrecsle del tubo. La costura longitudi-
nel sobresaliente ze pliege contra el tubo v se sostiene en
esa posicidn plegad: mientres que se formen los sellos de
extremo en planos angularnente dispestos uno econ respecto

£zl otro. Cusndo estos sellos de extrano estdn substancial-

mente S0¢ uno con respecto &l otro, el recipiente resultan-

te = un'“betrehedro gue tlene cuatro caras trianguleres de
loual temefio. Cualquiers de estas coras es de suficiente te~
mefio pars proveer una base sobre la cual puede descansar el
recipiente en posieidn estuble. ElL materizl que es obturable
con calor por un lado zolamente se utiliza asi de manera que
todos loz bordes cortados estdn en el exterior del recipien~
te y no se hellan expuestos en ninguna parte al contenido. El

gello longitudinazl plegado se oxtiende a través de cads se-

' 1lo de extremo en una posicidn equidistante de los bordes la-

terales del sello de extremo. Une caracter{stica importante
del paquete es que =1 el sello longlitudinel se sostiene en
une pogicidn plezade haciae atrds mientres me mplican los se~
llos de extremo, los esfusrzos de tensién natursles en el pa=-
quete mentienen despuds el sello longitudinel en una posicién
plegads substancialmente plana prdximo o en contacto con la
pared del recipiente.

Por un extremo, el tubo estd ‘cerrado por un frea sella-
de ancha dentro de la cusgl s foma un cemel vertedor que se
extiendie en el dres sellnda pero no & través de la misma, Es-

t4 ublcado adyacente & un borde laterszl del free mellads; una
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1fnea de debiliciaﬁ. fornade ~or tales medios cozo una nile-
re de perforaciones es paciadaa estd dispueste para intersec-
tar el borde del extremo exterior del drea sellada ancha. La
niliera de perfomciones sa'extiende hecla pero no llegza has-
ta el cznal wvertedor ¥ provee un medlo para controler la di-
reccién o ublcacidn de la rrsgadura del recipiente & fin de
roaper el sello y sbrir el canal vertedor con el fin de dis-
tribuir el contenido. Bate canzl vertedor estd de tal wmodo
ubicado que e encuenira en una posicién elevada cumndo el
recipicnte descanse sobre uvne cara por el lado opuesto del
recipiente impidiends la pérdidz o derrame del contenido.

Se grovee ung hendidura edyacente sl canal vertedor
en la cudl se podrd insert -r le ssquins del reclplente des-
puds de hmcer un doblez a través de este canal. Iste dcblez
¢lerra ¢l canel y retiene ol contenido contra la pérdids de
wners que se pusds distribulr mds adelante.

La invencidn se comprenderd mis fédciluente hociendo re-
ferencia a2 ia deserdpcidn sigulente y los dibujos gue se acomn—
pefian, en los cuales:

La Fiz. 1 es un alzado lateral de un recipiente gw
intesrz une fams preferida de iz invencidn;

la Pic. 2 es una vista en plante del mismo;

Lo Fiz. 3 es una seccién vertical seatn las lineas
3-3 de 1a Fire 1;

La Fige 4 es una vistae en jerapectiva que muestra co-
wo se ;;éslieag:a we hoja de material perc formar un miembro tu-
uler; |

Lo Fig. 5 es une seccidn transversal de un mlembro tu-
ular éeg‘tin la 1fnee 5-5 de 1= Fig. 4;

Ie Fiz. 6 es una vista sicilar a la Flg. & pearo mos-

Eme .
- 8 ' £ 4 ' i
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trendo la porcidn sell-de plegade contre la porcidn no se~
lludesg

la Pig. T es un alzado latercl del wrecip ien’ce con la
sorcidn resgada pare abrir el canal versedar;

La Pize 8 ruegtra el recipiente de la Fig. 7 inciinado
s fin de escanciur ol contomido del miswo;

_ La Pige © es un alzado lateral parciszl de la esguin:
s‘uperiéx‘ del recipiente ea el ocenal vertedor que muesbra Co-
wmo se puede pisgir la esquine e insertar en uns hendidura ed-
yecente al canal vertedor;

La Fig. 10 es una vista en perspectiva de unc forma mo-
dificada de la invercidn.

BEn las Fige. 1 y 2 se renrcsenta un roeipiente qua in-
terrs la invencidn. En su agpecto nds amplio, le invencidn
no se limita a usterial obturcble con calor; perc con motivo
de que ~uchos paquetes se elaao ~an nds fdecil y econdmicanmen—
te prrtiendo de dicho materdal, ls invencidn se describviré
de esla maners,

Bl recipiente puede considerarse peare al wios fines co-
mo wecho partiendo de wn tubo de material laminado, porgue
en &l.unos de gus asjpectos, le invencidn cs independiente de
como se produce el miembro tubular. No obstunte, se dn se éx—
plicard, ia forme preferida se foma de una menersa perticular
pera permitir el uso de material que es obturatie con calor
por uns care sols.;:srte. Esto hace posible emplecr ls gema de
aaterisles nds aplis, incluso aguellos gue Son obturablie por
ua ¢ Subas Curgs.

Bn la Mz. 4 se represeata el exbreno de wnu sdbans
pilzna 12 de materizl ue se puede obturer por la care que mi-
ra haciz srriha en el a‘?‘bu,;o. Log materialss u.;ua.;.es son la~

minados o mcuoinr‘“to.s, y puoden inclvlr,?ap.gﬂm e jj & sinté-
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tica o substancia z:vlémicé, un papel metalizado, o nateria-
ies girmilares en varias cambinaciones. Como es bien conoci-
do en sl ramo, el matericl se suninistre normelzente en un
rollo, no se¢ representa en log dibujos, que se desenrcllis
prre proveer une sdvane continus, ia poreidn de extremo de

la cuel se representa en 12, A Tin de formar un miembro tu-
bular cono en'714 partiendo de la edbzne 12, los dos hordes
lons4tudinzles de la sédbana se juniten en 15 més arribe de ic
sdbana de maners que 1lss carus interiores de las porciones
mar:inales adyacentes = 1os bordes opuestos estdn en centac—
to en lo gue se conoce come una relacidn de cara con cara.
BEn ezta posicidn, las porcioncs margindles de le cers méds al-
ta de la cinta 12 se ponen en contacto mutno. lue o s coam
llentan las porcioncs marsinales bzjo presidn é fin de efec-
twar vnzs wnidn entre ellss y producir uns costura lonsitudi-
nal 15, Asf, les porciomes merginsies de la sdbena se obtu-
ron juntos, cars interlor cantra cura interior. Los medios pie
sadores ¥y celiadores no ge representan en 109 dibujos, PUE T
to que no forma parte de la presente invencidn.

En wa evapa conveniente de im operacidn, podré cor-
tarse la sdbona en cuslquier punio conveniente, resultzndo en
un miembro *uvbular 14 de vne longitud desezda que sparece en
seccibn trensvercel como en la M. 5.

En el niembro tubular 14 hecho sezdn se ha deseri-o,
la costura longitudinal 15 sobressle hacle afuera de la pa-
red tubuler y en esta posicibn presenta un obsticulo. Hete
obstdeulo se elivinsa plersando lu costurs 15 en o cerca de su
buge y mentenidndole plana contra una rorcién no selliuds del
mlenbro tubulisr, gse fn se representa en ie IFi.. 6. La porcida
sellade de doble espesor se extiende anora pisna contre uno

78900
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de loz Llodeos o peredes del tubd ¥y comd :r'esstltade: el miem-
bro tubular 14 puede manisularse en operaclones subsecuen—~
tes tan ffeilunente .co:nc gl fuese mvcho con ia costurs sola—
vente convencionsl.

Le invencidn no se linita necesariusente en todos log
res pe‘cfos g fortar el miembro tubular de esta manera; pero
es preferdlda. Lz menera de formar ia custura 1P elimina cusi- '
quier contecto entre un borde cortndo del materisl y el coa-
tenido 1lfmuido. La berrer:z contra la numedad es continuc,

£l fﬁiembro“ tubular tisne la cara ssliedora dentro. Por
conai culente eade extrono del tubo puede cerrarse ponisndo
dlag pa:»x“ciara&s marginalos opueetus ded tubo en el extrero jun-
taz con las caras selladoras interiores en contacto y unidn-
dolas con calor parsa former un sello plano, couo en 16 on las
Mgse 1 y 20 EL zedilo en 16 cierra un extreamc del mismbro tu-
uler.

Es en esta etapa en ia formacidn del recipiente gue nar-—

malomente se liena éste. Fl contenido es de ordinario un ma-

teriel i1f:uide, semiifguido, o granular, cualquiera de los

cazleses suficientemente fliide pars fluir por un peguedio ori-
ficio ¢n el reciplente. Bl contenido del reciriente 17 se st~
pone en este ejemplo ser un lfguido; pero se cauprenderd que
las substancias secas que presentan caracteristicas fididas
sancjantes se podrd enplear de igual moera y cue, en Jehe-
ral, la naturaleza exscts del conuenido del recigiente no es
lizitztivae de la presente invencidn.

Despuds de llenzr el miembro tubuler 14, se clerrs el
otro extremo de una mansra seusjante ¢ como se cerrd el pri-
mer extremo y poniendo junbtas las porciones wariinales de lag

paredes del tubo en el extreme ablerte del mizmo y selldndolas
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Juntas mediante le aplicacibn de culor y presién. Esto pro-
duce el zello lndicado generclmente en 20 en la Fis, 1, Se
observard que el fres del sello 20 es sneraluente nds sne-
cha comparzto c¢w 21 sello 15 del otro extremo. Por consi-
golente, se hace refercncizs al sello 2C como un drea seliada
ufs anchz.

s Como puede verse mediente las Fige. 1 y 2, cuda uno de
los sellos 16 y 20 so extienden csencicluente en wn solo pla-
no; y log plisnoaz de las dos freas sellodas se disponsn a subs—
tanci Inente S0% una con respecto al otro. Como resultado,
los esfuerzos de tensidn interentes a las peredes hacen que
cl reciplente asmma le forme de ua tetruhedro que tisne cua-
tro caras triansulares, todas de l1n misma forma, Serd eviden-—
te que luz prredes laterales triangulares del paguete estén
espacisdas entre of de tal mencre que el contenido clbico del
recipiente asi foraado es urcho ﬁl&;ﬁﬁOl* que =i los sellos 1o ¥y
20 = encwtrasen en un pleno comin, produciendo asf un paque-

te delgado pleno. No es necesario, que los plancs que conbie~

nen los coolios 16 v 20 gc dispongen exsctamente 90¢ uno cm

respecto sl otro,.

La costura lonsitudinel 15 se ubice pora yacer gobre
dos caras contiuas del recipiente y psie cruzer los sellos
de extreno LG y 20 en is misva pomeidn equidistante ds los
bovdes latersles. 21 sello lon itudinsl se mantiene plé.no an
we rosicidn plegeda dorante ls aplicacidén de los seilos de
extremo. Deapuds los egfuerzos de tensidn naturslss del pa-
quete nantienen esta alete longitudinal en substancizlzente
ung poaic,;ién plegeda.

lasg Fige. 1 ¥y 2 muestran wa forua preferida del re-

cipien‘i;e. Deberla sefmlarse gue los eafuerzos de tensidén na-

turales que mentlenen el adlo lom;;ﬁ.‘tuﬁieﬁlpvn .ung v-jsicién
S A
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plegada decrecen a mcdida que decrece el dngulo reiaifiva |
de los selloa de extrano desde S0: & 0f. Por encina de 452
egte egiuerzo ey suficlentanente éﬁcaé. angulos entre lw:
1fmites de 60¢ m S0¢ son +4s convenientes. En el jacuete pre-
ferido el sello lon:itudinal plesado se exticnde = travds de
cada sello de extremo en una posicidn equidistonte de low
bordes loterales del sello de exiremc,

Conziderando el drea celiamda anche 20, se ovservacd
que estd confinade roar dos 1ordes latersies pargielos 20a y
20be Eatos bordes leotersdes ge encuentren en los pliegues o
doblsozs del neterial laminadoe, Cada vorde intersects el 4p-
ce coutn de tres de los cuztro lados trisngulares del reci-
plente. Por congicniente, cusnlquiera de estos tordes latera~
les se pusde mantensr en la parte mfs elte del reciiente
cuendo éate descsznse sobre su cuarto lado triansular, gue
ec ol ludo gue no estd contismo al torde lateral parbicul:x
elevado, Con motivo de guc unoc de Los bordes del drea sella-

o anchs se puede elevar asi, ez ventejoso ubicar el canal
vertedor 22 sdyscente s dicho borde lateral, o contguo al
mieno, seslin se represents en les Figs. 1 y T. Este cenal ver-
tedor ey un pesaje que g8 extiende hasta jerono a travéé del
dren sellada ancha y comunice iibremente por un extremo con
el interior del recijiente. Bl otro extremo del canal estéd
cerrado por el ;:15110 20; pero cugndo se abre, el canal pPro-
vee un medio pare escanciar el ¢ mitenido del recipiente.

Cbn ¢zte arreglo, si la esquina uds alte del paguete
aecbado se gults rupgondo o cortande & lo lar o de uaa ifnea
aeneralmeﬁte indiccde en 24 o la Fig. 7, el extremo exferior
del canal vertedor 22 se abre y el contenido del recipiente
puede escancierse de une raners controlads inelinendo el re=

N
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cipiente sesfin se representa en im Fiz. 6. 31 séio se eg-
cancia parciaslmente el ccntenido y se deses conserver el
renenente dentre del recipients por alidn tiempo, el ;"eci—
siente se coloca seminde representa en lag Fige. 1y 7. EL
cangl vertsdor 22 estd ahora ele wdo més alto cue el nivel
del contenido.

Lo materisies Gel cardeter de 1os gue se USEN pare
estos ;ecig:ientes zon tenoces 3,;' duros de rasfer & 16 largo
de una l1linea dada, De conformidad, se prefiere proveer unz
nilere 2% de perforasciones espsciadas v otros medios somejan-
tes, que proveen une linea de debilidad a lo largo de la cusl
se puede iniciar une rasgadurs cizellando menuslnerte el ma-
terisl a 1o lar-o de iz 1fnea de les perforaciones. Esta 1f-
nee de perforaciones intersectz el horde de extreno ¢ del
drea cellmnda v se dlrice hacle el extremo del canal vertedor
22 pero no llegs hesta el cansl en forma de no interferir econ
el smello en escte punta. la rasgadurs es orienteda por la hi-
lera de ;er~oreciores de msmera que continde & través del ca-
nsl.

Tal vez se desee almacenar ung porcidn no wsade del con-
tenido del reeinpiente por alrin tlewmpo: ¥ cm esle fin es con-’
veniente -cder cerrar el canel vertedor 22. REsto se podrd
hacer ple andc la esquina rds alta 28 del recipiente sobre si
misme & 10 lTargo de une linee $71 como le que se indica en
28, ubicando el dovlez en cualquier punto counvenieste pera
cerr:r el canal verteior. A fin de retensr 1z escuina 28 en

ezta posicidn plegeis, se provee una hendidura 29 en una po-

sicidn cerce del exiremo exterdor del canzl vertedor y de tal

modo wblcads cano pore recibir la esguina 28 de la manera que
se reprosenta en la Fifs S. 31 ze dobla 1z esquina a lo largo

,‘j‘
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de iz 1fnea 26 y luego se plisce enlre log dedos, podrd en-
tonces insertarse fécilrente ia esquins en io hendidura 28
para nantererla en ia posicidn plsgada.

Se ouserverd modiznte la Mo, 1 que el borde de extre-

o 20¢ del drea sellads mrcha no cetd paralelo con el lado

opussto 20d gue representa un confin interior del bres sella~

da aiyecente el cepaclo interior dsi reciplente. 81 bien pue-
den hacerse estos doo ledon poralesos i se deosem, ge compren-
derd que se puede electuar une economfa de materisl inclinan-
do loz dos lades uno can respecto al otro. La ubicacidn del
canal vertedor 22 hace que sea conveniente que el 4res sella-
de 27 @ea de ancimrs afxima por sblo une porcibn de iz diwtan-
cla entre los bordes loterszles 20a y 200,

El frex sellada ancha el canal vertedor ponen en evi
dencla para el usante del reciplente gue ls purte superior
del paguete o recipiente es el dpice contiguo el canal verie-
dor. Coxro resuwltzdo, loz consumidores normalmente depositan
el reciriente mchbre la cara opuests, en la posicibn de las E‘igs.:
1y 2 Como resuliado, pucde eplic roe el btexbto impreso & una
o nds de las tres coras superiores, cono en 32 en la Fiie 2,
6011 1o sepuridod & que serd de ordinario visto en un aspec=—
o dando. Asi renglones de letra de moide pmrelelos al borde
16z del drea sellada serdn horizontales - se leerdn de confor-
widad, Bete carccterfstics del recipiente peraite el uso de
le dnpresifn en posieidn sobre la sfbeana de msterial en pesi-
clones predsterninadas parae convertirse en un lado de un reci-
tlente o identificar ege lalo. EL reciplente presenta un i:do
que parece ser ayropiadeamente el fondo y as! pucde auiicarse
1z inmpresidn psre sccer provecho de ese hecho.

Dos lados pueden sgrandzrse aac:.cnuo i03 selloc de extre-
. { ' ff ! /‘ ‘}‘
(o i

“
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mo 16 ¥ 20 en planos en un &nrulo uno con respecto al otro,

tipicanente entre los.limit@s de 45¢ ¥y 759. le Pig. 10 mueg-~
tra esta forns modificada de la invencidn en la cuel 1los se-
1los Ge extremo ge encuen'tr;""z a 45¢ agroxiiuadaz:ente, uno con

respecto ai otro.

- NOTA -

Los puntos que cono caractesrisztica de novedad se pre=—

sentan pars que cocan objeto de ssta solidtud de Mededo de

Utilidad cor VEIME afios, son los si ulsntes:

1t Zeciplente distribuidor te*t:'aédr‘ico; hecho de
une som Lhoja de materinl delgado, flexibls, moldable § es~
taneo al ame, no wolonc/ndose ninsuno de sus cantos hacis
el :_ln‘berior del recipiente y eotando pesmlos entre si por
celor los bordes lonsitudinales opucstos son sus ledos inte-
riores enfrentados unos can otros para proporcionar un tubo
con una costurs longitudinal y waa superficie interior obe
ture tle por caior y estanca =21 a-ua que estd exenta de cantos
estando los extremos de sus bordes de obturacidn pe;ados'en-
tre si por calor, ¥ mus noxdes de obturacidn <ispuestos en
plaros inelincdos unc con respecto al otro en un dngulo de
entre 60¢ y S0, formando asf un recipiente que tiene cuatro
ledos de “formagesencis:mente triangular, caracterizudo por
¢l becho de que 1 soldadara lonsitudinel estd pleceada por
el lado exterior del recipiente y se extiende transversal-
rnente hoste los bordes extrenos de obturseidn y hasta pa.r“t:e/
de las superficles exteriores de doa lados trisngulzres ad-

Yacentes del recipiente, can lo cuzl el recipiente obliza

. 5 2K SO G ANE
Cw o LgROCD
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8 lo soldadura longltudinal e ocupear una posieldn plegada
gustancialmenite plenz en contacte con su superficie exte-
rior.

2%,~ Un recipiente distrivuidor.

’1‘;3.3. ¥y eomo se ha deserito en la Nemorie que antecede,
representado en los dibujos que se geompalien y con log fi-
nes gue se hen especific:do.

Evte Memoria consta de dieclsiete nojas eseritas e mé~
quina por vna sola carn.

Feadrid,




VILLIAM SF
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