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MEMORIA DESCRIFTIVA
p‘ara soliciter
MODELO DE UTILIDAD
en
Espafla
por VEINTE afios

a nombre de ANTARGAZ SOCIETE ANONYME DE DISTRIBUTION DE GAZ LI~ |
QUIDES DE PETROLE, entided francese, establecide en 20, Rue -
Weshington, Paris, Francia, pors

" UNA PLACA CERAMICA PARA QUEMADORES RA~

El presente invento se refiere & calentadores por radie-—
ciones infrarrojas, del tipo que comprende uno o més elementos
radientes farmados por une placa cerémica perforade proviste de
una multiplicidad de pasos alargados y finos de seccién trans-
versal selsccionada para una megzcla inflameble de gas camtusti-
ble y aire, mantenidndose la superficie exterior de la placa en
un estado de incendescencia por 1la canustién sobre ella de le
megzols inflamablé. El invento se refiere mds particularmsnte a
les places cerfmicas utiligedes en dichos calentadoress

Los caléntadores del tipo antes mencionado hen sido descri-
tos, entre otras, en la Patente briténice n¢ 6312, del afio 1.915,
concedida & McCourt y en la Patente nortecmericana n® 2.775.295,
concedide & Schwank, El probleme principal que ha de—resolverae
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en relscién con tales calentadores es el de impedir el retroceso

de la llems de le mezcla inflamable a través de los pasos de la
place cerfémica. A tal fin, en dicha Patente briténica se ha reco-
msndedo usar, para la fabricacién de las placas perforedes, un me-
terisl cerémico que tenge uns baje conductividad térmice y calei-
nar les plecas moldeadas a une temperatura reducide a la cual cavi-
dades independientes llenas de aire o de gas serén retenidas en la
masza cerdmica. MoCourt ha recomendaedo tembién dar a lag placas ce-
rémices un espesor minimo, elegir un didmetro méximo para las per~
foraciones y, tembien, aumentar la superficle totel de seccién -
transversal de las perforaeciones por unidsd de sree superficisl -
del bloque en ls mayor medide posible canpatible con consideracio-
nes de fabricecion y otras. En la Patente norteeamericane de Schwenk
se describen medios equivalentes & los sugeridos por McCourt, ob-
teniéndose la reduccién de le conductivided térmice del material
cerémico, bien por calcinecidén = beja temperatura, bien por cual-
quler otro medio cmocido consistente, por ejemplo, en introdueir
en el material cerfmico inicisl, sntes de su calcinacién, sisten—
cles orgfnicas cambustibles ocuya combustién desarrollardi las cavi-
dades independientes requeridas dentro de les pleces calcinadas, o
sustancias poroses tales como el kieselmhr. Schwank recomienda tem
bien la introduccién de perticulas de emisnto.

Un objeto del presente invento es crear medios nuevos para im-
pedir que el calor, en la superficie externe del elemento cerémico
radisnte retroceda a través de dicho elemento y provoque retrocesos
de lleme de la mezcla inflamable a travds de los pasos alargados -
hasta los medios de alimentamcidn de la mezcle geseosa situsdos del
lado de la otra superficie de la placa.

Otro objeto es crear medios que permiten controlar con buena
exactitud la posicién de la canbustién instanténea de la megzela ine
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flameble dentro del extremo de salida de los paaos de la plaoa ce-
rémica, la concentracién de la commstidn de la mezcla gaseose y
del calor en la superficig de 1a placa cerfémica, y retemexr dicho
celor en la superficie exterior de diche placa cerémica impidien~
do de menera més eficaz que retroceds por el interior de diche -
placa.

Otro objeto del invento es crear medios para sumentar la su-
perficie de radimcién de los elementos redientes para unae alimen-
tacién definide de mezcla inflamable & través de dicho elemento.

Todavia otro objeto del invento es crear medios para aumen-
tar el flujo de la mezecle inflemable a través de los elementos T8
dlantes con un eumento correspondiente en 1z temperaturas de la su-
perficie cerémica radiante.

Se he descublerto que, cuando la superficie exterior de la
placa cerémica alcenzabe un grado elevado de caler radiante, loi
cual es el caso, por ejemplo, cuando diche place se usa en combi~
nacién con una tels metélica dispuesta delente de la placa y pro-
vista de aberturas distribufdss regular o irregnlarmente que sam,
individualmente, de dimensimes meyores que la seccién transver-
sal de cada paso previsto a través de la pleca cerfmica, con lo
cual se oonsigud me jores condicimes para la camtustién, parte
del calor radiado es feflejado hacila dicha placa y se mezola cm
la rediacién directa, siendo insuficientes las ensefianzas de la -
téanice en lo que se refiere s la camposiciédn o disefio de la plseca
cerémica para setisfacer los requisitos pera una operacién éptima,
El método que cmsiste en sinterizar arcilla en grano grueso e une
temperature muy inferior al punto de fusidn seamin ensefis McCourt
no es satisfactorio y la inclusion ulterior de particules de amian
t0 que refrenan el celor, segin enssfia Schwank, ofrecia sélo un
pequefio margen de perfeccionamiento sobre dicho método.
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Ias enseflanges de la téonica aniei‘iar consistentes en
poner la mayor cantidad de pasos posibles a través del elemento
quemedor de cerémica para aproximarlos mucho & distencias unifor-
mes entre i, hen repultado fellidas y en cierto gredo emgafioses,
porque al hacerlo asi, la superficie radiente sin perforar restan-
‘e dieminuye en proporcién, rebajando es{ sustancialmente la su-
perficie de energfa radiante y, por otra parte, el material de ar-
cilla poroso que estd en farma plédstica en el momento de la perfo-
racién resulte muy comprimido. Camo resultedo de ello, los espa~
cios huecos que hay dentro del materisl disminuysn en volumen, sus
ceracteristicas de reterdo del calor se pierden en gran medi&a‘, y
le placa cerémica es méds compacta y por tento més conductora de
lo esperado. Por tanto, de ah{ nace la necesidad de afisdir e la -
pesta elgunas sustencias edicioneles, sélidas, finamente molidas,
retardadoras del calor, teles como amianto y kieselghr.

Con el £fi{n de mejorar las caracterfstices operativas de los

- elementos de quemador radiante considerados, y de conseguir los -

objetos antes mencionados, una placa cerémica de quemador radien-
te de acuerdo con el invento, hecha de un materiel cerdmico muy
~poroso y que couprende un gran ndmero de pasos espacisdos parsle-
los para une mezcla inflsmable de aire y de un gram combustible,
estd provista de zmaes no perforadas espacisdas regulermsnte por
todo ‘alrededor de dicha plecae entre zmas perforadas y cuya mini-
ma dimensién superficial es mayor que la de una zma perforads que
comprenda al menos da perfuragicnes, can lo cual dichas zonas no
perforades actlan cano medios de enfriamiento pare dichos pasos.
Estce pasos o perforaciones estén dispuestos en filas y la
disposicién, en combinacién con l=s gones no perforadas, o nudcleos

de enfriamiento, es tal que cada una de un numero importante de

_perforaciones estd directamen te adyacente a une zma no perfarada.
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En lo que sigie y con referencis & los dibujos adjuntos se
desciibe con més detalle une realizecién del invento. En los di-
bujoss

La figura 1 es una plants parcial de una place cerémica de
quemador de acuerdo con el invento;

Ia figura 2 es uns seccién por la linea 2-2 de la figure 1;

Como se muestra en las figuras 1 y 2, la placa cerémica de
quemador de acuerdo con el invento estd constituilda por una place
10 hecha de un meterial cerémico de baja canductivided térmica, en
le cual eatén formades numeroses celdes cerredas 11, llenas de ai-
re o de gas, por cualquier medio conocido, tal como la adicidén a

la pesta cerémice originel de una sustencie orgénice comustible,

tal como memilla de colga, o la formacién de une emulsién aireada
con diche Pasta. ILa placa estd provista de une multiplicided de
perforaciones 12 parz el paso de una mezecla inflamable de aire y
de un gas combustidble tel como el butemno o el propanc. ILas perfo-
raciones 12 que se extienden desde el dorso 13 a la superficie ex-
terior 14 de la placa estdn dispuestas de acuerdo con un disefio -
que proporcione zones sin perforar 15 eproximedsmente de forme de
rombo distribufdes regulermente por tode la superficie de le placa
entre las gonas perforades.

Como puede verse, la disposicidn es tal que cade unes de sus=
tencielmente todes las perforaciones 12 esten adyacentes a una zo-
ne no perforade 15, y sélo perforaciones teles como 12a estén ro-
deadas por campleto por otras perforacicnes. Es evidente que por
una parte podrfen omitirse las perforaciones tales como 12a y que,
por otre perte, podris asdoptarse cuaslquier otre disposicidén de las
perforaciones 12, incluso sl uns proporeién menor de les miemas es-
ten edyacentes & une zona no perforeds, con tel de que diches go-

nes no perforadas estén presentes,
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Dichas zmas no perforades 15 sirven como ndcleos de enfria-
miento debido &l hecho de que su perte central no es calentada di-
rectamente por le combustidén de la mezclae guseosa, cuya combustidn
tiene en parte luger éobre la superficie 14 de la place pero tem-
bien en parte deﬁtro del extremo de salida de las perforaciones 12,
La mayor parte de las paredes de las perforaciones junto & una zo-
na ain‘ perforar es mentenide es{ e wns temperatura menor gue la -
perte que estd adyacente e otra perforaecion y el progreso de las
llamas hecia ls parte trasera de la placa es refrenado més fécil-
mente, con lo gue se impide el retroceso de la llame.

las verieciones de la temperatura dentro de la placa, ceroce
de le superficie radiente exterior i4 de le misme al funcionar el
quemador pueden representarse de un modo aproximedo como se mues—
tra por les isotermes de 1ineas de trazos en la figura 2, siendo
desde lusgo més alta la temperatura en la superficie 14 y disminu-
yendo en direccion al dorso de ls placa. Adunég, el material ceré-

mico de las gzonas no perforadas es menos comprimido en el momento

“de formar las perforaciones que en las regiones entre perforacio-

nes sdyecentes, y lag celdas 11 de dichas gones sm por tanto de
major volumen, con lo ecuel las propiedades retardadoras del calor
de dichas zmes se mentienen & un valor alto y la accién de enfria-
miento se ewmenta considersblemente. El temafio de les celdas 11 ha
sido exagersado hteneiona.dwnente en el dibujo, de modo que le ci-
tade diferencia resulte més evidente.

Camo se muestra en la figure 2, las perforaciones 12 estén
formedes cade une por dos secciones coaxieles 12a y 12b, respecti-
vemente. Ia seccidn 12e, adyecente & la superficie exterior 14 de
la placa ée de seccidn cireular de superficie sustencialmente c S
tente, mientras que la seccién 12b, que se extiende hasta la super-
ficie dorsal de la place, se ensancha en la direcciém de diche su-
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perficie 13. Esto no sélo mejoras lat;7 cé%dgci&es del paso de la
megcls gaseose a través de las perforaciones, sino que tambidn
proporcione une diferencia de temafio en les celdas, dentro del ma~-
terial cerfmico, como se muestra.

Con el fin de mejorar todaviae las condiciones de flujo de la
mezcla & través de las perforaciones proveyendo sus paiédas inte-
riores de une superficle perfectamente lisa, dichas paredes inte-
riores pueden recubrirae con una eapa‘16 de un esmalte resistente
al calor, Este recubrimiento, como antes se ha dicho, puede obte-
nerse sumergiendo toda la placa, smtes de cocerls o después de una
répide cochurs & una temperatura reletivemente baja, en un bafio de
esmelte, sacando luego la place de dicho bafio y dejdndola escurrir
en posicién horizental con la superficie 13 waelta hacia abajo. E1
esmalte 1iquido en exceso gotes, formendo engrosamientos 17 alre-
dedor de la entrada de las secciones estrechadas 12b de las perfo-
raciones 12, cuyos engrosemientos se solidificen juntemente con la
delgede capa 16 de esmrlte sobre las paredes interiores de las -
perforaciones cuamdo le placa se cuece finelmente, con tal de que
se tomen las precasuciones neceserias pare evitar la eliminecién
de dichos engrosamientos durente la cochure. Esto puede obtenerse
manteniendo las placas laterslmente o por los bordes en el horno
de coccidm.

Pusde usarse cﬁalquier esmalte convencional que tenga wn pun
to de fusidén superior e 12002 C.

Ie superfioie radiante 14 de la pleca se meceniga despuds de
le cocoion con el fin de eliminar el menos parte del esmalte y ob-
tener une superficie aspersa.

Este solicitud que corresponde & la presentade en Francia
el 19 de Junio de 1958, bajo el mimero 768.275, se acoge & los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatute sobre Propledsd
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Los puntos que como caracteristica de novedad se presentan en
Espafia pars que seen objeto de este Modelo de Utilidad por VEINTE
afios, son los siguientess '

12,- Una place cerémice para quemadores radiantes, consisten-
te en une place heche de un material cerdmico de baja condctivi-
dad, que tieme superficies exterior y trasera sustencialmente para-
lelas y provista de una multiplicided de perforacianes que se ex~
tienden desde dichea superficie exterior a dicha superficie trasera,
estando dichas perforaciones dispuestaes para formar un disefio que
proporeiona zanas no perforadas espacladas regalarmente sobre la to-
talldad de dichas placas entre ganes perforadas y con dimensiones
superficiales la menor de las cueles es mayor que la de una gona -~
perforada que comprende al menos dos perforaciones

2%~ Une placa cerémice pare quemadores radientes.

Tal ¥ como se he descrito en la Memoria que antecede, repre-
sentado en los dibujos que se acompaflan y con los fines que se han
especificado.

Eete Memoria consta de ocho hojas escritas e méquine par una
gola carea. ' .
wearia, 7 ULN.1360

P.A.

Aberto de Elzaburo
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