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MEMORIA. DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r
MO D E L O  DE U T I L I D A D  

e n
E S P A Ñ A  

p o r  VE IRTE a ñ o s
a nombre de ANTAROAZ SO CIETE AROJTME DE DISTRIBUTION DE GAZ LI­
QUIDES DE FETROLE, entidad francesa» establecida en 20, Roe -  
Washington, Parla , Prenda, por*

" UNA PLACA CERAMICA PARA QUEMADORES RA­
DIANTES *

El presente invento se re fie re  a calentadores por radia­
ciones in fra rro jas, del tipo  que comprende uno o más elementos 
radiantes formados por una placa cerámica perforada provista de 
una multiplicidad de pasos alargados y finos de sección trans­
versal seleccionada para una mezcla inflamable de gas ocmbueti­
bie y a ire , manteniéndose la  superficie exterior de la  placa en 
un estado de incandescencia por la  combustión sobre e lla  de la  
mezcla inflamable. El invento se re fie re  más particularmente a 
las placas cerámicas u tilizadas en dichos calentadores*

Los calentadores del tipo  antes mencionado han sido descri­
to s, entre o tras, en la Patente britán ica n« 6312, del año 1.915, 
concedida a McOourt y en la  Patente norteamericana a fi 2.T75.295, 
concedida a Schwank. El problema principal que ha de resolverse
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en relación con ta les  calentadores es e l  de impedir e l retroceso 
de la  n«wft de la  mezcla inflamable a travos de los pasos de la  
placa cerámica. A ta l  f in , en dicha Patente b ritán ica  se ha reco­
mendado usar, para la  fabricación de las placas perforadas, un ma­
te r ia l  cerámico que tenga una baja conductividad térmica y calc i­
nar las placas moldeadas a una temperatura reducida a la  cual cavi­
dades independientes llenas de aire o de gas serán retenidas en la  
masa cerámica* HoCourt ha recomendado también dar a las placas ce­
rámicas -un espesor mínimo, elegir un diámetro máximo para las per­
foraciones y, también, aumentar la  superficie to ta l de sección -  
transversal de las perforaciones por unidad de are a superficial - 
del bloque en la  mayor medida posible compatible con consideracio­
nes de fabricación y otras* En la  Patente norteamericana de Schwank 
se describen medios equivalentes a los sugeridos por HcCourt, ob­
teniéndose la  reducción de la  conductividad térmica del m aterial 
cerámico, bien por calcinación a baja temperatura, bien por cual­
quier otro medio conocido consistente, por ejemplo, en introducir 
en e l  m aterial cerámico in ic ia l , antes de su calcinación, sustan­
cias orgánicas combustibles cuya combustión desarrollará las cavi­
dades independientes requeridas dentro de las  placas calcinadas, o 
sustancias porosas ta le s  como e l kieselguhr» Sohwank recomienda tam 
bien la  introducción de partícu las de amianto*

Un objeto del presente invento es crear medios nuevos para im­
pedir que e l  calor, en la  superficie externa del elemento cerámico 
radiante retroceda a través de dicho elemento y provoque retrocesos 
de llama de la  mezcla inflamable a través de los pasos alargados -  
hasta los medios de alimentación de l a  mezcla gaseosa situados del 
lado de la  otra superficie de la  placa*

Otro objeto es orear medios que permitan controlar con buena 
exactitud la  posición de l a  combustión instantánea de la  mezcla in -
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« 788 1 6flamable dentro del extremo de salida de los pasos de la  placa ce­
rámica, la  comqentración de la  combustión de la  mesóla gaseosa y 
del calor en la  superficie de la  placa cerámica, y retener dicho 
calor en la  superficie exterior de dicha placa cerámica impidien­
do de manera más eficaz que retroceda par e l in te rio r de dicha - 
placa*

Otro objeto del invento es orear medios para aumentar la  su­
perficie de radiación de los elementos radiantes para una alimen­
tación definida de mezcla inflamable a travás de dicho elemento*

Todavía otro objeto del invento es orear medios para aumen­
ta r  e l flu jo  de la  mezcla inflamable a travás de los elementos ra­
diantes con un aumento correspondiente en la  temperatura de la  su­
perficie cerámica radiante*

Se ha descubierto que, cuando la  superficie ex terio r de la  
placa cerámica alcanzaba un grado elevado de calor radiante, lo  
cual es e l  caso, por ejemplo, cuando dicha placa se usa en combi­
nación con una te la  metálica dispuesta delante de la  placa y  pro­
v is ta  de aberturas distribuidas regular o irregularjuente que san, 
individualmente, de dimensiones mayores que la  sección transver­
sa l de oada paso previsto a través de l a  placa cerámica, con lo  
cual se consiguen mejores condiciones para la  combustión, parte 
del calor radiado es reflejado hacia dicha placa y  se mazóla con 
la  radiación d irecta, siendo insuficientes las enseñanzas de la  -  
táonica en lo que se refiere a la  composición o diseño de la  placa 
oerámloa para sa tisfacer los requisitos para una operación óptima* 
El método que consiste en s ln te riza r a rc il la  en grano grueso a una 
temperatura muy in fe rio r a l  punto de fusión segdn enseña HcCourt 
no es sa tisfac to rio  y la  inclusión u lte r io r  de partículas de amlan 
to que refrenan e l calor, segdn enseña Schwank, ofrecía sólo un 
pequeño margen de perfeccionamiento sobre dicho método*
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Las enseñanzas de la  técnica anterior consistentes en dis­
poner la  mayor cantidad de pasos posibles a través del elemento 
quemador de cerámica para aproximarlos mucho a distancias unifor­
mes entre s í ,  han resultado fa llidas y en cierto grado engañosas, 
porque a l  hacerlo a s i, la  superficie radiante sin  perforar restan­
te  disminuye en proporción, rebajando as í sustancialmente la  su­
perficie de energía radiante y, por o tra  parte , e l  m aterial de a r­
c i l la  poroso que eat& en forma p lástica  en e l  momento de l a  perfo­
ración resu lta  muy comprimido» Como resultado de e llo , los espa­
cios huecos que hay dentro del m aterial disminuyan en volumen, sus 
características de retardo del calor se pierden en gran medida, y 
la  placa cerámica es más compacta y por tanto más conductora de 
lo esperado» Por tanto, de ahí nace la  necesidad de añadir a la  -  
pasta algunas sustancias adicionales, só lidas, finamente molidas, 
retardadoras del oalar, te le s  como amianto y kieselgahr.

Con e l fin  de mejorar las características operativas de los 
elementos de quemador radiante considerados, y de conseguir los -  
objetos antes mencionados, una placa cerámica de quemador radian­
te de acuerdo con e l  invento, hecha de un m aterial cerámico muy 
-poroso y que o emprende un gran ntímero de pasos espaciados parale­
los para una mezcle inflamable de aire y de un gran combustible, 
está provista de zanas no perforadas espaciadas regularmente por 
todo alrededor de dicha placa entre zanas perforadas y cuya míni­
ma dimensión superfic ia l es mayor que la  de una zana perforada que 
comprenda al menos dos perforaciones, can lo cual dichas zonas no 
perforadas actúan ccmo medios de enfriamiento para dichos pasos.

Estos pasos o perforaciones estén dispuestos en f i la s  y la  
disposición, en combinación can las zonas no perforadas, o núcleos 
de enfriamiento, es t a l  que cada una de un numero importante de 
perforaciones está directamente adyacente a una zona no perforada»
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Su lo  que sigue y con. referencia a los dibujos adjuntos se 
desoübe con más detalle tina realización del invento. En los di­
bujos!

La figura 1 es una planta parcial de una placa cerámica de 
quemador de acuerdo can e l  invento;

La figura 2 es una sección por la  línea  2-2 de la  figura 1;
Como se muestra en la s  figuras 1 y 2, la  placa cerámica de 

quemador de acuerdo con e l invento está  constituida por una placa 
10 heoha de un m aterial cerámico de baja conductividad térmica, en 
la  cual estén formadas numerosas celdas cerradas 11, llenas de a i­
re o de gas, por cualquier medio conocido, t a l  como la  adición a 
la  pasta cerámica original de una sustancia orgánica combustible, 
ta l  como semilla de colza, o la  formación de una emulsión aireada 
con dicha Pasta. La placa está provista de una multiplicidad de 
perforaciones 12 para e l  paso de una mezcla inflamable de a ire  y 
de un gas combustible t a l  como e l  butano o e l  propano. Las perfo­
raciones 12 que se extienden desde e l dorso 13 a l a  superficie ex­
te rio r  14 de la  placa están dispuestas de acuerdo oon un diseño -  
que proporciona zonas sin  perforar 15 aproximadamente de forma de 
rombo distribuidas regularmente por toda l a  superficie de l a  plaoa 
entre las zonas perforadas*

Como puede verse, l a  disposición es t a l  que cada una de sua- 
tancialmente todas las perforaciones 12 están adyacentes a una zo- 
na no perforada 15» y sólo perforaciones ta les  oomo 12a estén ro­
deadas por completo por otras perforaciones. Es evidente que por 
una parte podrían omitirse las perforaciones ta le s  como 12a y que, 
per otra parte, podría adoptarse cualquier o tra  disposición de las 
perforaciones 12, incluso s i una proporción menor de la s  mismas es- 
tan adyacentes a tina zana no perforada, con ta l  de que dichas zo­
nas no perforadas están presentes.



Dichas zonas no perforadas 15 sirven como núcleos de enfria­
miento debido a l hecho de que su. parte cen tra l no es calentada di­
rectamente por la  combustión de la mezcla gaseosa, cuya combustión 
tiene en parte lugar sobre l a  superficie 14 de la  placa pero tam­
bién en parte dentro del extremo de salida  de le s  perforaciones 12, 
La mayor parte de las  paredes de las perforaciones junto a una zo­
na sin perforar es mantenida así a una temperatura menor que la  -  
parte que está  adyacente a o tra perforación y e l  progreso de las 
llamas hacia la  parte trasera  de l a  placa es refrenado más fá c il­
mente, con lo que se impide e l retrooeso de l a  llama.

Las variaciones de la  temperatura dentro de la  placa, oeroa 
de la  superficie radiante ex terio r 14 de la  misma a l funcionar el 
quemador pueden representarse de un modo aproximado como se mues­
tra  por les isotermas de líneas de trazos en l a  figura 2, siendo 
desde luego más a lta  la  temperatura en la  superficie 14 y disminu­
yendo en dirección al dorso de la  placa. Además, e l m aterial cerá­
mico de las zonas no perforadas es menos comprimido en e l  momento 
de formar las perforaciones que en las regiones entre perforacio­
nes adyacentes, y la s  celdas 11 de dichas zonas san pea* tanto de 
mayor volumen, con lo cual la s  propiedades re  tardadoras del calor 
de dichas zanas se mantienen a un valor a lto  y la  aoción de enfria­
miento se aumenta considerablemente. El tamaño de la s  celdas 11 ha 
sido exagerado intencionadamente en e l dibujo, de modo que la  c i­
tada diferencia resu lte  más evidente.

Como se muestra en la  figura 2, las  perforaciones 12 están 
formadas cada una por dos secciones coaxiales 12a y 12b, respecti­
vamente* La sección 12a, adyacente a la  superficie ex terio r 14 de 
la  placa es de sección c ircu lar de superficie sustancialmente cons­
tan te , mientras que la  sección 12b, que se extiende hasta l a  super­
fic ie  dorsal de la  placa, se ensancha en la dirección de dicha su-



5
i
1

10

i

3 15

20

25

30

porfíele 13. Esto no sólo mejora las*cdnaicifihea del paso de la  
mezcla gaseosa a través de las perforaciones» sino que también 
proporclona una diferencia de tamafio en las  celdas» dentro del ma­
te r ia l  cerámico, como se muestra.

Con el f in  de mejorar todavía las condiciones de flu jo  de la  
mezcla a través de las perforaciones proveyendo sus paredes in te­
riores de tina superficie perfectamente lisa» dichas paredes inte­
riores pueden recubrirse con una capa 16 de un esmalte resisten te 
a l calar» Este recubrimiento, como antes se ha dicho, puede obte­
nerse sumergiendo toda la  placa, antes de cocerla o después de una 
rápida cochura a una temperatura relativamente baja, en un baño de 
esmalte, sacando luego la  placa de dicho baño y dejándola escurrir 
en posición horizontal con la  superficie 13 vuelta hacia abajo. El 
esmalte liquido en exceso gotea, formando engrosamientos 17 alre­
dedor de la  entrada de las  secciones estrechadas 12b de las perfo­
raciones 12, ouyos engrosamientos se so lid ifican  juntamente con la  
delgada capa 16 de esmalte sobre las paredes in terio res de las -  
perforaciones cuando la  placa se cuece finalmente, con t a l  de que 
se tomen las precauciones necesarias para evitar l a  eliminación 
de dichos engrosamientos durante la  cochura. Esto puede obtenerse 
manteniendo las plaoas lateralmente o por los bordes en e l  homo 
de cocción*

Puede usarse cualquier esmalte convencional que tenga un pun 
to de fusión superior a 1200b C.

Ja  superficie radiante 14 de la  placa se mecaniza después de 
la  cocción con el f in  de eliminar a l menos parte del esmalte y ob­
tener una superficie aspera.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en Preñóla 
e l 19 de Junio de 1958, bajo e l minero 768.275, se acoge a los 
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
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Los pontos que como carac te rística  de novedad se presentan en 
España para que sean objeto de este  Modelo de Utilidad por VEUJTE 
años, son los siguientest

l s. -  Una placa cerámica para quemadores radiantes» consisten­
te en m a placa hecha de un material cerámico de baja conductivi­
dad, que tiene superficies exterior y  trasera  sustanoialmente para­
le las y provista de una multiplicidad de perforaciones que se ex­
tiendan desde dicha superficie exterior a dicha superficie trasera» 
estando dichas perforaciones dispuestas para formar un diseño que 
proporciona zanas no perforadas espadadas regularmente sobre la  to­
talidad de dichas placas entre zonas perforadas y  con dimensiones 
superficiales la  menor de las  cuales és mayor que la  de tina zona -  
perforada que comprenda al menos dos perforad  anes

2S«- Una placa cerámica para quemadores radiantes.
Sal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede» repre­

sentado en los dibujos que se acompañan y  can los fines que se han 
especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas  a máquina pac una 
sola eara.

P.A.
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