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%  O D E  L O  D E  U T I L I D A D  
per veinte aRos, 
para todo el territorio español, sus coloniaa y pro­
tectorado, por "CIERRE HERMETICO A PRESION RARA ENVA­
SES DE MATERIAL FLEXIBLE", cuyo privilegio se solici­
ta a favor de Don JOSE 6INER VILLAR, de nacionalidad 
espaRola, residente en Barcelona, Pasaje Batlld, nS 7 
ie -  10.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
El preaente Modelo ae refiere, como an nombre in­

dica, a un cierre hermético a presidn para envaaea 
de material flexible, que reáne, por ana earacteria- 
tioaa, una aerie de ventajea, entre laa cuales la de 

¡5 asegurar ana perfecta hermeticidad de laa doa piezas
* anidas mediante cate tipo de cierre, asegurando, en

la zona anida, no solamente un cierre hermético sino, 
incluso, una zona de mayor resistencia que el reato 
del envase, dando lugar a que este dltimo pueda ser
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utilizado para liquidez sometidoa a presión en el in­
terior del envase, sin que se escape la más mínima 
cantidad de liquido y sin que pueda alterarse el con­
tenido del envase, mediante filtración o fuga, a tra- 
vóe de la zona unida por el cierre.

las características anteriores, de hermeticidad 
absoluta y de mayor resistencia, hacen de este cie­
rre un objeto especialmente indicado para contener 
toda clase de líquidos que necesiten estar aislados

10 completamente del exterior, como lo son la mayoría 
de las especialidades farmacáutioas.

Las características anteriores, de hermeticidad 
absoluta y de mayor resistencia, hacen de este cié-

* rre un objeto especialmente indicado para eontener
15 toda clase de liquides que necesiten estar aislados 

completamente del exterior, como lo son la mayoría 
de las especialidades farmacáutioas.

Además, dicho cierre permite la unión de des par­
tes integrantes de envase, lo que puede facilitar

20 la construcción de dicho envase y reducir el coste 
del mismo; todo ello garantizando las condiciones de 
hermeticidad y aislamiento total antea aludido.

Este cierra hermótico a preaión para envases de ma­
terial flexible, preferentemente para envases a basa

25 de materias plásticas flexibles, tales como polietl-

i
leño, polivinilo y otras similares, comprende esen­
cialmente, el acoplamiento entre dos piezas pertene­
cientes al envase, de material flexible, una de las 
cuales presenta una pared provista en su zona termi-
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nal, da en cambia da diámetro, dando legar a en re­
borda periférico en la zona da transieién de cambie 
de diámetro, mientras la otra pieza del envasa pre­
senta ana zona de acoplamiento con la zona terminal 
de la otra pieza, conaiatente en caía zona dotada da 
doble pared periférica de Beccién similar a una U co­
ya profundidad de generatriz corresponde sensiblemen­
te a la longitod de generatriz de la zona terminal an­
tes aludida de la primera pieza y cuya U presenta, por 
lo menos en el extremo de ano de sus brazos, un rebor­
de periférico complementario con respecto al reborde 
periférico de la zona de transieién de la primera pie­
za, de modo que al Mica jar ambas zonas introduciéndo- 
a preaién la terminal de la primera pieza en el inte­
rior de las dos ramas de la U de la segunda quedan 
acopladas ambas piezas con el oierre hermético entre 
las paredes de las zonas de ambas piezas, asi como 
por el acoplamiento de ambos rebordes complementarios 
periféricos, asi como por el acoplamiento complementa­
rio entre el borde inferior perférice de la primera 
pieza y el fondo periférico comprendido entre dos ra­
mas de la zona en U de la segunda pieza.

La zona de transieién de diámetro de la tarimera 
pieza, presenta ventajosamente, tanto internamente 
como externamente sendos rebordes periféricos respec­
tivamente encajadles en otros des rebordes periféri­
cos correspondientes que existen en los dos extremos 
de los brazos en U  pertenecientes a las dobles paredes 
de la segunda pieza.



Se prevé que la segunda pieza lleve incorporado 
o forme parte integrante del fondo del recipiente.

Con el fin de facilitar la buena comprensión de 
este Modelo se acompaña, a titulo ilustrativo y sin 
carácter restrictivo, un plano en el que se muestra 
un modo preferente de realización de un cierre hermé­
tico del tipo de que se trata.

Las figuras 1 y 2, corresponde a sendas secciones 
de las dos partes o zonas de las piezas a unir, mien­
tras la figura 3 es un corte esquemático de estas dos 
piezas unidas mediante el cierre hermético obtenido 
entre sus paredes.

De acuerdo con lo que se indica en las figuras ane­
xas este cierre hermético comprende el acoplamiento 
entre dos piezas 1 0 - 1 1  pertenecientes al envase, de 
material flexible, una de las cuales, la 10 del dibujo 
presenta una pared provista en su zona terminal 10' de 
un cambie de diámetro 10^, dando lugar a un reborde 
periférico 12 en la zona de transición de cambio de 
diámetro mientras la otra pieza 11 del envase presenta 
una zona de acoplamiento con la zona terminal de la 
otra pieza 10, consistente en una zona 11' dotada de do 
ble pared periférica 11^ - llg de sección similar a una 
U, cuya profundidad de generatriz corresponde sensible­
mente a la longitud de generatriz de la zona terminal 
antes aludida de la primera pieza y cuya U presenta, 
por lo menos en el extremo de uno de sus brazos, un 
reborde periférico 14 complementario con respecto al re­
borde periférico 12 de la zona de transición de la pri-
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mera pieza y de modo que al enea jar ambaa zonaa 10* - 
- ii' introduciendo a presión la terminal de la pri­
mera pieza en el interior de las dos ramas de la U 
de la segunda quedan acopladas ambaa piezas con el 
cierre hermético entre las paredes de las zonas de 
ambas piezas asi como por el acoplamiento de ambos 
rebordes complementarlos periféricos 12 - 14y asi*como 
por el acoplamiento complementario entre el borde in­
ferior 10g periférico de la primera pieza y el fondo 
periférico 113 comprendido entre dos ramas de la zona 
en U de la segunda piezas.

En el caso representado la zona de transición de 
diámetro 10^ de la primera pieza 10 presenta, tanto 
internamente como externamente sendos rebordes peri­
féricos 12 - 15 respectivamente eneajabíes en otros 
dos rebordee periféricos 14 - 16 correspondientes, 
que existen sn los dos extremos do los brazos en U 
11^ - llg pertenecientes a las dobles paredes de la 
segunda pieza 11.

Según los dibujos, en el caso representado la se­
gunda pieza 11 lleva incorporado y forma parte inte­
grante del fondo 17 del recipiente.

Descrito suficientemente en qué consiste este cie­
rres hermético, se comprende que podrán introducirse 
en el mismo cualesquiera modificaciones de detalle 
que la práctica y la experiencia pudieran aconsejar 
siempre y cuando que, con las variaciones qw ae in­
troduzcan no so cambie, altere e modifique lo esencial 
del Modelo que queda resumido en las siguientes rei-
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vindicaciones que constituyen la

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A
ie - "CIERRE HEEMETIOO A PRESION PARA ENVASES DE 

MimanTAT. FLEXIBLE", caracterizada porque comprende 
eoencialmente el acoplamiento entre dea piezaa per­
tenecientes al envase, de material flexible, una de 
las cuales presenta una pared provista en su zona ter­
minal, de un cambio de diámetro dando lugar a un re-* 
borde periférico en la zona de transición de cambio 
de diámetro mientras la otra pieza del envase presen­
ta una zona de acoplamiento con la zona terminal de 
la otra pieza, consistente en una zona dotada de doble 
pared periférica de secc&ón similar a una ? cuya pro­
fundidad dé generatriz corresponde sensiblemente a la 
longitud de generatriz de la zona terminal antes aludida 
de la primera pieza y cuya U  presenta, por le menos en 
el extremo de uno de sus brazos, un reborde periférico 
complementario con respecto al reborde periférico de la ? 
zona de transición de la primera pieza, de modo que al 
encajar ambas zonas introduciendo a presión la terminal 
de la primera pieza en el interior de las dos ramas de 
la U de la segunda quedan acopladas ambas piezas con 
el cierre hermético entre las paredes de las zonas de 
ambas piezas asi como por el acoplamiento de ambos re­
bordes complementarios periféricos, asi como por el aco­
plamiento complementario entre el borde inferior perifé­
rico de la primera pieza y el fondo periférico compren­
dido entre dos ramas de la zona en U de la segunda pie­
za.

2* - Cierre hermético, según la anterior reivindica-
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cién, en el que la zona de traneloién de diámetro de 
la primera pieza presenta ventajosamente, tanto Inte­
riormente eomo externamente sendos rebordea periféri­
cos respectivamente eneajabíes en otros dos rebordas 
periféricos correspondientes que existen en los dos 
extremos de los brazos en U pertenecientes a las do­
bles paredes de la segunda pieza.

38 - Oierre hermético, según cualquiera de las an­
teriores reivindicaciones en el que se prevé que la 
segunda pieza lleve incorporado y forme parte inte­
grante del fondo del recipiente.

4' - "CIERRE HERMETICO A PRESION PARA ENVASES DE 
RATERIAL FLEXIBLE".

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado 
en la Memoria descriptiva que antecede y que consta dd 
siete hojas escritas a máquina por una sola de sus ca­
ras y un plano que la ilustra.

MADRID, 5 de Junio de 1.959 
JOSE GIHER VILLAR,

Krm.d., J. J. MOMEES Y
/
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