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PATENTE
DE

MODELO DE UTILIDAD 
por 20 años

a fa v o r de Don Ju liu s  PAKOZDI y Don Browny SABO 
de n ac io n a lid ad  húngara y canad iense, respec tivam en te  
re s id e n te s  en  O ntario  (Cañada), 183 Mona D rive , Manitouwadge, 
D i s t r i c t  o f Thunder Bay y 7 Mona DrlVe, Hanitouwadge, Thunder 
Bay, respectivam ente  
por:

"DISPOSITIVO PARA EL MOLDEO DE ELEMENTOS HUECOS DE HOR­
MIGON PARA LA CONSTRUCCION"

MEMORIA DESCRIPTIVA
La p re se n te  invención  se  r e f ie r e  a  un d is p o s i t iv o  p ara  

e l  moldeo de elem entos huecos de hormigón p a ra  l a  co n s tru cc ió n , 
m ediante e l  cu a l se ob tienen  e s to s  ú ltim os de manera sim ple y 
e f ic a z  y con reducido  equipo p a ra  f in e s  e s p e c ia le s .  E ste  d ispo­
s i t i v o  comporta una can tid ad  mínima de p a r te s ,  r e s u l t a  poco eos 
to so  de c o n s tru ir  y es e f ic ie n te  en su  a c tu a c ió n .

E l d is p o s i t iv o  de l a  p resen te  in v en ció n  comprende una 
p la ta fo rm a p r in c ip a l  de so p o r te , un p a r  de paredes l a t e r a l e s  y
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un p ar de paredes ex trem as, p e d e s ta le s  am ovibles capaces de ase­
g u ra r la s  mencionadas paredes l a t e r a l e s  y extrem as a  l a  c ita d a  
p la ta fo rm a p r in c ip a l  de so p o rte , la s  cuales d e fin e n  con l a  mis­
ma una bandeja  de poca p rofundidad , a b ie r ta  h a c ia  a r r ib a ;  y una 
p lu ra l id a d  de m íd eo s  o machos conformadores suspendidos por d i ­
chas paredes extrem as en re la c ió n  esp ac iad a  con l a  mencionada 
p la ta fo rm a p r in c ip a l  de so p o rte .

Una fomia de e jecu c ió n  de l a  invención  se d e s c r ib irá  ahora 
a t í t u l o  de ejem plo, con re fe re n c ia  a l  d ib u jo  que se acompaña, en 
e l  cual:

La F ig . 1 es una v i s t a  en p e rs p e c tiv a  del d is p o s i t iv o  pa­
ra  m oldear, concebido de acuerdo con l a  p re sen te  in v en c ió n , con 
p a r te s  removidas y p resen tando  un elem ento de co n s tru cc ió n  de hor 
migón elaborado  según lo  expuesto .

La F ig . 2 es una v i s t a  fra g m e n ta ria  d e ta l la d a  en perspec­
t i v a ,  que re p re se n ta  l a  manera en que la s  d ife r e n te s  p a r te s  coope 
ran ; y

La F ig . 3 es una re p re se n ta c ió n  p a r c ia l  t r a n s v e r s a l  de 
c ie r ta s  p a r te s  d e l d is p o s i t iv o  v i s ib le  en l a  F ig . 2.

Con r e fe re n c ia  en d e ta l le  a l  d ib u jo , e l  d is p o s i t iv o  mol­
deador (10) co n s tru id o  de acuerdo con l a  p re sen te  invención  com­
prende una p la ta fo rm a p r in c ip a l  de so p o rte  (1 2 ), que posee una 
p lu ra l id a d  de re b a je s  (1 4 ), espaciados en tre  s í ,  que se ex tienden  
a lre d e d o r de los bordes m arg inales de l a  misma. E sto s reb a je s  
(14) re c ib e n , por d es lizam ien to , s a l ie n te s  (1 6 ), depend ien tes de 
p ed e s ta le s  derechos (1 8 ), a  lo s  cuales e s tá n  aseguradas la s  d i f e ­
re n te s  paredes l a t e r a l e s  (20) y extrem as (22) p a ra  su so p o rte  r e ­
movible sobre l a  p la tafo rm a (1 2 ).

Como se ha rep resen tad o  más claram ente en l a s  F ig s . 2 y 3 
del d ib u jo , cada pared  extrem a e s tá  p ro v is ta  de un l i s t ó n  in f e r io r
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(2 4 ), que se h a l la  asegurado , po r ejem plo mediante clavos (26), 
p a ra  p ro p o rc io n ar un apoyo d ir ig id o  h a c ia  a r r ib a ,  que e s tá  espa­
ciado sobre e l  n iv e l  su p e rio r  de l a  p la ta fo rm a  (1 2 ) . Separadores 
v e r t i c a le s  (2 5 ), asegurados a  la s  tiaredes extrem as (2 2 ), por ejem 

5. p ío  por medio de clavos (2 7 ), d e fin en  p a r te s  de cuna, en forma de 
una U, a b ie r ta s  h a c ia  a r r ib a ,  con e l  l i s t ó n  i n f e r i o r  (24) p a ra  re  
c i b i r  por d es lizam ien to  lo s extrem os de unas hormas huecas p r i s ­
m áticas (2 8 ) , que t ie n e n  a b e r tu ra s  lo n g itu d in a le s  (3 0 ), que se 
ex tien den  completamente a  tra v é s  de la s  mismas, ¿^stas hormas p r is  

10. m áticas o machos confom adores (28) se h a l la n  asegurados a la s  pa 
redes extrem as (2 2 ) , y den tro  de los e sp ac io s  e n tre  lo s  separado­
re s  v e r t ic a le s  (2 5 ) , por medio de un l i s t ó n  su p e r io r  (3 2 ), f i ja d o  
a  l a  p a rte  a l t a  de cada pared  extrem a (2 2 ), por ejem plo por medio 
de lo s  c lav o s (3 4 ).

15. En l a  p r á c t ic a ,  la s  hormas huecas p r ism á tic a s  (28) y lo s
l i s to n e s  su p e rio re s  (32) son removidos d e l molde m ien tras se v ie r  
te  in io ia lm en te  en á l  una capa i n f e r i o r  del hormigón (3 8 ) . Des­
pués de e s ta  prim era e ta p a , l a s  hormas p rism á tic a s  (28) son colo­
cadas en lo s esp ac io s e n tre  cada uno de lo s  separadores v e r t ic a -  

20. le s  (25) y f i ja d a s  a l l í  por lo s  l i s to n e s  su p e rio re s  (3 2 ), para
que no f lo te n  sobre o tro  hormigón que es v e r t id o  en e l  molde para  
p ro p o rc io n ar e l  elem ento de co n stru cc ió n  de hormigón ya terminado 
(4 0 ), rep resen tad o  en l a  F ig . 1 . S in  embarco, an te s  de co lo car e l  
r e s to  d e l hormigón en e l  molde, cada lad o  de cada horma p r ism á ti-  

25. ca (28) t ie n e  un fo rro  delgado (36) de un m a te r ia l  deform able y 
e s t i r a d le ,  t a l  como un fo rro  de goma, ap lic ad o  a l a  misma. Como 
re s u lta d o , después de haber fraguado e l hormigón, la s  hormas son 
fác ilm en te  removidas desde lo s  conductos lo n g itu d in a le s  (42) prao 
tic a d o s  en e l  elem ento de hormigón (4 0 ), apartándose la s  paredes 
extremas (22) y re tirá n d o se  p o r l a  fu e rza  l a s  h o jas  e l á s t i c a s  es-30.



t i r a b l e s  (36) h a c ia  a fu e ra  de e n tre  la s  hormas (28) y e l  hormi­
gón a lre d e d o r  de loa conductos (4 2 ). Después de h ab er s id o  r e t í  
radas la s  ho jas de goma, es un asun to  f á c i l  r e t i r a r  l a s  hormas 
(2 8 ), que entonces son más pequeñas que lo s  costados de lo s con 

5. ductos (4 2 ). En o tra s  p a la b ra s , la s  h o jas  de goma (36) sum inis­
t r a n  un medio sep arad o r que puede s e r  r e t i r a d o  fác ilm en te  de la s  
cavidades d e l bloque de hormigón endurecido an te s  de remover la s  
hormas p rism á tic a s  huecas. E llo  reduce grandemente l a  can tidad  
de tra b a jo  req u e rid o  p ara  r e t i r a r  t a le s  hormas pu liendo  u sa rse  to  

10. das la s  p a r te s  de nuevo s in  o tro  a ju s te  o reem plazo de la s  mismas.
Aunque puedan hacerse  d ife r e n te s  m odificaciones en lo s  

d e ta l l e s  de co n s tru cc ió n , quedará en tendido  que t a l e s  m odifica­
ciones e s ta rá n  d en tro  del e s p í r i t u  y alcance dé l a  p resen te  in ­
vención , que queda d e f in id a  en l a s  re iv in d ic a c io n e s  que siguen .

15. N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

Se r e iv in d ic a  como ob jeto  de l a  p re sen te  P a ten te  de Mo­
delo de u t i l id a d :

1 - . -  D isp o s itiv o  p ara  e l  moldeo de elem entos huecos de 
20. hormigón p ara  la  co n s tru cc ió n , que se c a ra c te r iz a  esencialm ente 

po r e s t a r  c o n s titu id o  por una p la ta fo rm a p r in c ip a l  de so p o rte  
p rác ticam en te  p lan a , l a  cuál p re se n ta , próximas a  sus b o rd es , 
una p lu ra lid a d  de a b e r tu ra s  aebidamente d i s t r ib u id a s ,  d e s tin ad as  
a r e c i b i r  por in tro d u c c ió n  sendos s a l ie n te s  p e r f i la d o s  en unos 

25. p e d e s ta le s  unidos a  cu a tro  p a re d e s , que se  lev a n tan  a s i  sobre l a  
in d ica d a  p la ta fo rm a determ inando con <%sta una esp ec ie  de bandeja 
de poca p ro fund idad , a b i e r t a  h a c ia  a r r i b a ,  de cuyas paredes dos 
son in te rio rm e n te  l i s a s ,  en ta n to  que l a s  dos r e s ta n te s  poseen, 
en su  ca ra  in te rn a , unos l is to n e s  h o r iz o n ta le s  y v e r t i c a le s  que 

30. dan lu g a r a a s ie n to s  en U", p rop ios p a ra  s o p o r ta r , por sus ex-
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trem idades, a v a r io s  núcleos o machos conformadores p rism á tico s 
huecos, in m o v illz ab le s  en su  p o s ic ió n  con ayuda de o tro  l i s t ó n  
h o r iz o n ta l  y rodeados cada uno de e l lo s  por unas lám inas de ma­
t e r i a l  deform able y e l á s t i c o ,  de p re fe re n c ia  goma, su s c e p tib le s  

6. de s e r  e x tra íd a s  por desplazam iento sobre la s  caras e x te r io re s  
de lo s  a lu d id o s macaos p rism á tic o s .

2 - . -  DISPOSITIVO PARA 1IL MOLDEO DE -CEMENTOS HUECOS DE 
HORMIGON PARA LA .OBSTRUCCION.

Sean cu a les fu e ren  la s  c irc u n s ta n c ia s  que concurran  con 
l a  e se n c ia lid a d  p ro p ia  de l a  misma.

Consta l a  p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  de cinco páginas 
fo lia d a s  y m ecanografiadas por una so la  oara  y va acompañada de 
una h o ja  de d ibujos a c la r a t iv o s .

Madrid, 12 Jun io  de 1959
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