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} El presante modelo de u tilid ad  se re fiere

a un quemador de gas, cuyo empleo está  especialmente indicado
i

para ser u tilizado  con la  candileja para gas butano, protegi­

da por e l  modelo de u tilid ad  ndmero 74,985, so lic itad o  a nom

¡ bre de la  misma entidad, o en d ispositivo  análogo,
¡ I

El quemador cuyo modelo se reiv in d ica, per- ¡¡ i
i mi te , utilizando como comunes sus piezas fundamentales, obte- ¡ 

nar tre s  formas de llama o dardo de fuego: cónica, con la  po- ' 

teñóla c a lo r íf ic a  concentrada en la  punta del cono; gruesa e 
indefinida! y extendida en forma de abanico.

Las p iezas comunes son: e l s io le r ! e l  sopor 

te que le  a lo ja , y presenta la  rasca  in te r io r  en la  cual se 

le f i j a !  y una contratuerca, de inmovilización da ese sopor­

te , atorn illada en la  rosca exterior del mismo.

Esta rosca exterior se extiende en toda la  

longitud del soporte, para a to rn illa rle  en e l lado posterior ! 

del cuerpo del quemador, cuyo cuerpo presenta un taladro coa- ¡ 

x l l t  que prolonga e l  del s ic le r  y otros ra d ia le s , de toma de 

¡ a ire  primario, que se in ician  en la  proximidad del extremo 

¡! anterior de dioho s ic le r .

El cuerpo del quemador llev a  atorn illada 

¡i en su parte an terior, la  boquilla de distribución  de la  mez­

c la  gas-a ire , la  cual presenta un taladro coaxil con lo s an- 

te r io re s , otros de menor diámetro, d istribuidos uniformemen-i *
! te alrededor del anterior, y a la  misma d istan cia  de ó l ,  y 

¡¡ otros taladros rad ia le s, por lo s que sale  la  mezcla para
i

reforzar la  de lo s  taladros longitudinales. En la  parte pos-
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terioy de e s ta  boquilla de distribución , ya encajado a pre­

sión e l  tubo qpe concentra l a  mezola y dá forma a  l a  llama.

Bn a l  segundo caso, cuando la  llama haya de 

ser gruesa e indefinida, en l a  parte anterior del soporte del 

s ie le r  va únicamente roscado un tubo c ilin d rico , que por su 

parte posterior apoya en la  contratuerca antea mencionada, 

en cuyo tubo se acopla a  rozamiento otro, que forma y dá aa- 

l id a  a l  dardo del di órnetro que para e l  mismo se desee, cuyo 

tubo tiene unos o r if ic io s  posteriores para la  entrada del 

aire  primario y otros anteriores para e l a ire  secundario.

Cuando se desee que l a  llama sea extendida 

en forma de abanico, e l  tubo a  que últimamente nos hemos re­

ferido , se estrecha en su extremidad, de acuerdo con la  forma 

que se desee para la  llama.

Para mayor claridad concretaremos la s  carac­

te r ís t ic a s  del quemador de gas que se reiv ind ica, con refe­

rencia a  la s  adjuntas fig u ra s, que corresponden únicamente a 

formas de ejecución, s in  carácter alguno lim itativ o , que se 

presentan a t itu lo  de ejemplos de realización  con e l  fin  in ­

dicado, ya que l a  forma, dimensiones y m ateriales con lo s  oua 

le s  se construyan sus p iezas, serán en cada caso lo s que se 

estimen pertinentes, para l a  aplicación concreta de que se 

tra te , s in  que ta le s  variaciones, a s i  como la s  que se hagan 

en d e ta lle s de presentación u organización, afecten a  la  esen 

oialidad reivindicada, por lo  que los quemadores de gas que 

se fabriquen, dentro de la  idea general reseñada, con cual­

quiera de esas modificaciones, no serán sino variantes, igual-
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monto comprendidas y protegidas por e l presente reg istro .

¡ i  La f i g .  1 presenta la  sección diametral de

ij un quemador, establecido de acuerdo con lo  que se reivindica 

y dispuesto para dar la  llama en forma cóniea.

La f ig .  8, de modo análogo, corresponde a

¡ cuando produce un dardo de fuego grueso e indefinido.
!
¡ La f ig .  5 muestra la  sección del tubo en
¡
i e l caso de que se deseo llama extendida en forma de abanico.

} Con referencia a  dichas figuran, y a lo s

ii mimaros que sobre e l la s  designan la s  partee y d e ta lle s del

¡¡ quemador representado, que interesan a  los fin e s  de e sta  me­

moria, l a  descripción del mismo es como sigue:

El quemador, en todos lo s casos, tiene la s  

siguientes piezas comunes: e l s ic le r  0, de o r if ic io  f i jo ,  mon 

tado a rosca en e l soporte 11, y que presenta en su extremo 

anterior un ensanchamiento para su adaptación a l cuerpo 7,

¡ yendo ese eoporte 11 fijado  por la  contratuerca 9.

Entre e l s ic le r  8 y su soporte 11, ambos 

de eección c ircu lar , queda e l espacio anular 10, que consti­

tuye la  cámara de gasificación , y tiene por finalidad  asegu­

rar que e l  quemador funcione en todas la s  posiciones.

Refiriéndonos ya concretamente a la  primera 

i forma de ejecución ( f ig .  1) , con e l  montaje indicado del cuer­

po 7 y soporte 11, con e l s ic le r  8 en perfecta alineación con 

e ste , queda un taladro a x il  que constituye e l tubo mezclador, 

ij que comunica con lo s taladros rad iales 6 , en la  proximidad 

! del extremo de dicho s ic le r , constituyendo ta le s  taladros 6



j la s  tomas de aire primarlo. ¡

¡ Tn e l  extremo anterior del cuerpo 7 va roscado

e l d istribuidor 6 , que dá sa lid a  a  la  mezcla a ire-gas por tres ! 
i . !*
¡ partes: e l  conducto central 1, coaxil con lo s del e ie le r  8 y ¡

cuerpo 7; lo s taladros 5 , de menor diámetro, paralelos a l  en- i 
i i

te rio r  y equidistantes de á l !  y lo s  ta ladros rad iales 4 , que

dán sa lid a  a la  mezcla lateralmente, por e l contorno de la  

boquilla d istribu idora 8, y a l  chocar la  mezcla contra e l  tu- i 

bo B se enciende, formando un manto alrededor del conjunto 

formado por e l dardo prin cipal que proporciona e l conducto 1, 

y de lo s dardos adicionales absorbidos por á l  y proporciona- j 

dos por loe conductos 5 , con lo  que se forma, como se ha in d i-¡ 

cado, un dardo de llama cónica, que concentra su potencia ca­

lo r íf ic a  en la  punta del cono.

I Bn l a  segunda forma de ejecución ( f ig .  8]¡, ¡

! además de la s  tre s  piezas comunes 8-11 y 9 antes d escritas: 

en e l  soporte 11 del e id e r  va roscado e l  tubo 14, que por
¡

su extremo posterior lle g a  a  hacer contacto con la  contratuer 

ea de f ija c ió n  9, y que se prolonga, en su parte anterior, 

por encima de la  cabeza del e ie le r  8.

Bn eee tubo 14 va encajado a preeión e l  tu- 

¡ bo 13, que aumenta de diámetro a p artir  de eaaeneaje, hasta 

hacerse c ilin drico  de mayor diámetro, y que ea e l  que dá s a l i-  

¡ da a l dardo de fuego.

Ese tubo 13 llev a  en su parte in ferior lo s
i
i taladros 18, de admisión del aire  primario, y en la  superior 

otros designados con e l  mismo ndmaro, que tienen por objeto
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dar maa estabilidad  a  l a  llama y f a c i l i t a r  a l  a ire  secundar- ¡ 
r io .

Loa tabea 13 y 14 pueden acerearae mas o 

menos a l  a io ler  8 , para regular e l porcentaje de a ire  prima- i 
r io , y con e llo  l a  combuatidn. Una vez efectuada eaa regular- ¡ 

cidn, la  contratuerca 0 f i j a  l a  posieidn adoptada.

Esta disposición de la  f i g .  8 corresponde 

como ae ha indicado, a obtener un dardo grueso e indefinido.

Finalmente, cuando ae desee una llama ex­

tendida en forma de abanico, e l  tubo 13, en vez de se r  eireu- ;
!

la r  en toda su longitud, tiene en su extremo superior l a  for-I 

ma aplastada que ae indica en 15 ( f ig .  3 ) . }

i

!
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El presente Modelo de U tilidad comprende
! lae siguientes rei vi ndlcae i one a t

1*- Quemador de gas, caracterizado porque 
I e s tá  constituido, como elementos invariables para todas la s
} i

formaq de llama, por! un soporte cilindrico  hueco, que exte- 

riórnente está  roscado, para unirse a l  resto del d ispositivo , ¡ 

y provisto en un extremo de un resa lte  anular de manejo, e
i

interiormente presenta un estrechamiento tambián file tead o ! ¡

e l  e id e r  fijad o  en este  dltimo roscado! y una contratuerca ¡
jj  i

Ae f ija c ió n , atorn illada en la  zona exterior. }í j
8 .- Quemador de gas, aagdn lo  reivindicado ¡

j !
en e l  punto an terior, caracterizado porque e l  soporte se alo-

j ja  y a to rn illa  en la  parte posterior del quemador, e l  cual 

¡¡ presenta un taladro coaxil con e l  de s ie le r  y otros perpendi- 

! calares a  á l ,  d istribu idos regularmente, y que se in ician  en 

i la  proximidad de l a  boca del s ie le r .

3 .-  Quemador de gas, segdn lo  reivindicado 

¡ en lo s  puntos an teriores, caracterizado porque en e l  extremo 

¡ anterior del cuerpo del quemador se a to rn illa  e l  distribuidor 

¡¡ que tiene: un taladro cen tral, ooaxil con lo s del quemador y 

s ie le r : otros paralelos a l anterior, de menor diámetro, equi­

d istan tes da á l  y d istribuidos regularmente: y unos terceros 

rad ia le s, que comunican con e l  exterior una pequeña cámara 

¡] comprendida entre e l  d istribu idor y e l  extremo anterior del 

¡ quemador.

i
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' 4.- Quemador de gae, eegdn lo reivindicado

en loa pantos anteriores, caracterizado porque en e l d is t r i­
buidor va encajado a rozamiento un tubo cilin drico  de forma- 

! eión y conducción de la  llama.
¡i
¡{ 5 .- Qnomador de g a s , sagán lo reivindicado

¡ en e l punto 1, caracterizado porque e l  soporte del s ie le r  l ie  

i va atorn illado un tubo roscado interiormente, e l  cual apoya 

! en su parte posterior en l a  contratuerca de f ija c ió n  y rebasa 

¡I en la  anterior e l  extremo del s ie le r ! en cuyo tubo va acoplado 

] a  rozamiento otro tubo cilin drico  exterior, que se ensancha 

[ cónicamente, para aumentar despuós de diámetro y presentar 

dos juegos de o r if ic io s : unos a  la  a ltu ra  del extremo del e i­

d e r ,  y otros hacia e l  borde de dicho tubo.

6 .- Quemador de gas, aegdn lo  reivindicado 

! on lo s puntos 1 y 8 , caracterizado porque e l  tubo exterior
!

se estrecha en su extremo anterior, adoptando forma cuya sao- 

, ción es un rectángulo alargado, cuyos lados menores están 

sustitu idos por semi-circunferencias.

, 7 .- Quemador de gae.

I Segtín se describe y reivindica en la  preaen

i te memoria descrip tiva y se i lu s tr a  con lo s dibujos que a la  

¡ misma se acompañan.

Consta e s ta  memoria de ocho hojas fo liadas 

y e sc r ita s  a  máquina por una aola de sus caras.
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