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MODELO
DE

UTILIDAD

para nENVASE PLASTICO TERMOSOLDABLE DE DOBLE CIERRE#, a favor
de DON FRANCISCO GARCIA-MILA VILAPLANA, de nacionalidad espafio-
la, domiciliado en BARCELONA, calle GanduXxer, n2 131.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidaed se refisre a un enva-
gse plastico termosoldable de doble cierre.

En la actualided existen para el alojamiento de pro-
ductos liquidos bolsas de material pldstico termosoldable,
las cuales estidn constituidas por un pedazo de tubo de plésti-
co:soldado por sus extremos de forma que sl producto quede en-
cerrado en su interior. Cuando es necesario udarlo basta ras-
gar el envase derramandose sl contenido. Como se comprende
esta forma de actuacidn presenta el inconveniente de qus la

bolsa una vez abierta ya no puede cerrarse nuevamente por lo
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cual estas bolsas se fabrican exclusivamente para ﬁsar su con-
tenldo de una sola vez resultande por ello muchas veces moles-
to, pues no es necesario todo el contenido, perdiéndose el
resto con el consiguiente aumento en el preclo de coste,

Para evitar este inconveniente se ha creado un nuevo
envase de doble cierre, el cual permita graduar perfectamente
la salida del lfquido de su interior y al propio tiempo permi-
ta la utilizacidn parcial del contenido, pudiéndose guardar
el resto en la propia bolsa que gqueda cerrada a la perfeccién
sin posibles peérdides.

 Consiste en una bolsa de pldstico de constitucién tu-
bular, cerrada transversalmente por su extremo inferior, sien-
do el extremo superior de bordes soldados en diagonal formando
un pico o salida de poco diametro. En la parte central de esta
zona que va disminuyendo de seccidn se ha previsto el soldado
de las dos paredes enfrentadas entre s{ de forma que entre
esta zona soldada y las costuras laterales queden dos pasos
hacia el extremo del pico, preveyéndose en esta zona soldada
central dos ranuras o més transversales entre las que se in-
troduce el cuello dsl pico final, el cual queda doblado y ce-
rrado por esta doblez y por su introduccidén sn estas ranuras.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia a
la presente memoria una léamina de dibujos en la gque se ha re-
presentado un caso de realizacidn que se cita a titulo de ejem-
plo.

Ba el dibujo:

La figura 1, muestra el envase en vista lateral,

La figura 2, es una vista en perspectiva del envase, y

La figura 3, muestra el envase visto de canto.

Haciendo referencla a 1as.figuras es de observar un
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envase constitufdo por un tubo plastico 1 flexible, cerrado
por su parte inferior por una costura autosoldada 2 transversal
¥y en su parte superior por dos costuras 3 y 4 inclinadas y con-
currentes formande un cuello 6 terminado en el pico cerrado 5.
Dichas paertes inclinadas presentan entre ellas una zona central
scldada 7 de las dos paredes enfrentadas del tubo de forma que
quedan dos conductos 8 concurrentes en el cuello &,

BEn esta zona 7 existen unas ranuras o cortes 9, trans-
versales al cuerpo del envase y paralelas entre sl que permiten
a través de ellas el paso del cuello una vez doblado de forma
que lo presionen impidiendo la salida del 1lfquido,

El modelo, dentro de su esencialidad, buede ger lleva-
do a la prdctica en otras formas de realizacidn, que difieran
en detalle de la indiceda & t{tulo de ejemplo, a las cuales al-
canzaréd igualmente la proteccién'Que se recaba. Podréa, pues,
construirse en cualquier forma y tamafio con los materiales mas
adecuados, por quedar todo ello comprendido en el esPIritu de

las reivindicaciones.

NOTA

Descrito el objeto y utilidad de la invencidn, lo:que
sejdeelara como no divulgado ni practicado en Espafia, compren-
de las siguientes reivindicaciones:

1. Envase plastico termosoldable de doble cierre, gue
se caracteriza por constituirse de un elemento tubular flexi-
ble, cerrado por su fondo transversalmente y en su parte supe-
rior por dos costuras inclinadas concurrentes constituyendo

un cuello de extremo superior cerrado pero de facll abertura
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das una zona central de soldado de las paredes enfrentadas del

tubo, dejando entre esta zona y costuras laterales dos conduc-
tos que partiendo del envase se unifican en el cuello, y pre-
sentando esta zona soldada»unas ranuras transversales para per-
mitir la introduccidn en ellas del cuello del envase una vez
ha side doblado sobre si mismo, cerrando en conducto de salida,

2, Envase plastico termosoldable de doble clerre.

Segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria,
la cual consta de cuatro paginas, foliadas y escritas a maquina
por una sola de sus caras, acompafiadas de una lémina de dibu-
Jjos.

Madrid, a # 7 "7 /700

FRANCISCO GARCIA-MILA VILAPLANA

Pe. 8.
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