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MEMORIA DESCRIPTIVA

del MODELO DE UTILIDAD, por 20 afios, solicitado & favor de
INDUSTRIAS SERROT, S. A de necionelided Bepafiola y consti -
tufda de acuerdo con las lLeyes Espafioles, residente en Bar -
celona, calle de Almer{s numeros 19 al 23, por " UN SOLDA -
DOR PARA ESTARO *, | '

Este Modelo de Utilidad se reflere & un soldador pare es =
teflo, especialmente indicado para trabajos pequefios en éalle-
res y laboratorios.

Este soldador funciona con un ges combustible, tal como
buteno, propano o andlogo y comprende un tubo que es, al mis -
mo tiempo, cémers de mezcle, e cuya base dememboos la entrade
de ges combustible que mse efectéa por un tubo unido al primero
por medlo de rosce y recubierto pof un mango, entrando el eire
necesario por medio de orificilos practicedos en la base del
tubo que actiia como cémars de mezole .

Dicho tubo lleve un soporte al que se fija el scldador pro-
Plamente dicho, conaisténte en une masa metélica que se calien-é
te por la llame que se forma & la salida de la cémara de mez ~ |

cle, quedando la zona de combustidn protegida por una envolvente
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sujeta al soporte de la mese metélica.

Este soldador proporcions una l}lema de dardo azul semejan-

~te e los de loms mecheros Bunzen, de gran potencie calorifuge,

que mentiene la temperaturs en la mesa metdlica o soldador
propiamente dicho.

En el dibujo de la hoja adjunte ¥y a titulo de ejemplo, Re
represente el soplador objeto de este Modelo de Utilidad, visto .
en un semi-corte longitudinale

Siguiendo el diseflo vemos el mcldedor constitufdo por un
tubo -1~ que hace lams veces de cédmara de mezcla y & cuya base
~2=~, debidemente roscado, se halla el extremo =3~ de otro tube
=4=, recubierto por el mango =5- y proviato de une vélvule de
regulaciin =6=. Bl extremo =3~ del tubo =4~ teymine en una bo-
quille =5~ a través de la cuel male el ges que entra por el ex— °
tremo -7= y que, al pasar por la boquillg —5%=, absorbe el aire
e través de los orificios =8-, efectuindose le mezcla del aire
con el combustible a lo largo del tubo =1~ que actia como céme~
ra de mezcla , al £in de la cual, 0 sea en el extremo =9-, arde g
el gas celentando la masa metdlics =10- o soldedor propismente
dicho y protegiéndose la llama medignte una envolvente =ll=-, la §
cuel, lo mismo que la masa metélica ~10-, queda unida & la ba - :
rre poporte =12- y ésta, mediente un tornillo de sujecién =13w,
el saliente —1ld4= £ijo al tubo =lw=s “

Le combustién del ges en le cémera —ll=- mantiene caliente la %
mesa metdlica —10-~, menteniendo esi el soldador de una maners |
continue sin necesided de tener que calentarlo e interrumpir
el trabsjoe.

Se fabricard el soldador descrito con los materisles a@ropia-;
dos a cada uno de los elementos que lo integran, vaerisnde sus ;

dimensiones, forma y scabado, y en general, cusntos detalles no



alteren, cembien o modifiquen.au esenclalideds.

Se reivindice como objeto de emte Modelo de Utilidad:~—
12~ Un soldador perz estafio, esencislmente comnstituido por
un tubo que actia de oémara de mezcla y en cuya base tiens
lugar le entrada del gas ocombustible, procedente de otro tuboi
unide al primero y terminedo en una boquille presentando le i
cémere de mezcle cerce de esta boquille una setie de orifiqios?
para entrada de eire y un sallente o soporte con medlos de re~;
temeidn pare sujetar una berra & ouyo extremo van unidos el
roldador propismente dicho o masa metélice y una envolvente
protectora de la llama que arde en el extremo libre de la oé~ ;
mears de mezcle tubular. | §
22.- Un soldador pars estaflo, megén reivindicecién 1#., ca - .
racterizedo porqué el tubo de entrads de gas combustible estd ;
provisto de un ﬁango protector que sirve de asa, & continug =
cién del cual se halla situada una vAlvula reguladora de en -
trada de ges.
32,~ Un mroldador pars estafio.
Conate la presente memoria descriptive de tres hojas folia -
das y escritas por una sola cera.

Barcelona, 5 de Febrero de 1.960.
| Pe Ao
‘M. LLORT
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