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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de un
MODELO DE UTILIDATD

por:

Cuyo registro se solicita por VEINTE ANOS, pera Espafia
y sus Posesiones, z nombre y favor de la Tirme espafiola

La Papelers Espafiola, S.A., domiciliada en Madrid, c/ liejia

“Lequerica n? 8.

Habitualmente, para las exportaciones, particularmente
de frutas, se han venido wtilizendo cajas de medera, las cua-
les, ademés de su elevado costo, obligaban a mantener a los
exportadorés una industria aneja, necesaria pare la fabrica-
cion de tales envases, ya2 que en otro caso, o0 sea cuendo
los exporitadores carecian de talleres propios para este me-
nester, veian muy swwentado su capitulo de gastos al tener~
se que servir de intermediarios o de fabricantes iddneos.

Lo utilizecidn de envuses realizedos en otros muteriales,
preferentemente cartdén, hubiera podido resolver el problema,
pero la escasa consistencia de las cajas fabricadas con el
mismo presuponia un nuevo lnconvenlente que salvar.

El presente modelo de utilidad, se contrae a una caja-
envase totalmente realizada con cartdn ¢ue, en virtud de su
ingeniosa concepeidn y especiales carscteristicas, subsans

por completo las deficiencias del material empleado y puede

ofrecer al mercado un envase perfectamente apto para la ex-
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portacion por su consistencia, fortaleza, seguridad, facili-
ded de trangporte, reducido precio y manejabilidad.

Otra de las ventajas que presentz esta caja con res-
pecto & las de muderwa es la superior presentacion del enva-
se, ya que permite su ornamentacidn por impresién u otro me=-
dio adecuado pudiéndose aplicar colores o leyendas alusivas
al producto contenido,.asi como reslizar publicidad de las
marcas.,

Esencialmente, el envase perfeccionado ¢ue nos ocups
esta congtituldo por un cuerpo de forma prismitico-rectan~
gular, totalmente realizado en cartdn fuerte, qua presenta
sus cuatro cuarss laterales prolongadas para determinar unas
solapas de cierre gue, dobldndose inicialmente haciz afuera,
gse repliegan sobre si mismas en un segundo doblez para de~
jar por todo el contorno perimetral de la caja wna exceden-
cla o reborde yue, al ser cosido por medio de grapsas, deter-
ming uns especie de pestaiia conformada por dos léminas su~
perpuestas que les prestan extracrdinaria solidez, mientras
gue las dos solapes encimeras guedan enfrentadas en una
1{nea exscta de coincidencia gue se cubre con un precinto
de cierre propianmente dicho.

¥l interior de la caja, estd ocupado por una serie de
enrejillados a manera de paneles que, determinando cada uno
de ellos una sucesidn de huecos rectangulares para aloja-
miento indenvendiente de cada fruto, van separados entre ai
por unas planchas o bandejas de configuracidn rectangular
que se disponen intercaladzs entre cada dos cuerpos enreji-
lledos.

Las ventajas de esta nueva caja-~envase son evidentés.
La pestafia que se extiende por todo el per{retro de la ca~-

ra gue actla de tapz, constituye un magnifico refuerzo del



55

60

65

70

75

80

85

envase y 8irve pars amortiguar los efectos de los chogues

0 fricciones entre unas cgjas y otras, oficla de asidero
para permitir el ficil manejo de las mismas e impide un com-
pleto adosamiento lateral de envase contrs envase,estable-
ciendo entre las cajas aplladas unos espacios ghiertos que
vienen a determinar una especis de cimaras de veatilacidn.

Por su parte, los enrejillados previstos en el inte-
rior de la caja-envase gue describimos, configuran unos
huecos o cajeados que vienen a constituir verdaderos estu-
ches para cada fruto, pudiendo permitir, inclusive, si lo
prefiere el usuario, el acondicionamiento de estos ultimos
gin envoltura nl cubierts protectora de ningdn género, o]
gea mediante su simple introduccidn en la correspondiente
¢celdilla de menera directa.

Como ventajas complementarias de las expuestas, pueden
citarse el escaso valor adguisitivo de estos envases, in-
ferior al de las cajas de madera, y su enorme facilidad de
transporte y almacenamiento, ya que pueden facilitarse por
la fébrica al exportador plegadas y mantencrlas de esta
forme en almacén para su armado en el momento oportunoc, con
le consiguiente reduccidn de espacio.

Para mejor comprensién de cuanto expuesto gueda, ¥y
Unicamente a titulo ejemplario los adjuntos gréficos ilus~
tran une forme de realizacidn préctica.

La fig. 18 es una vista en perspectiva de lz caja-enva-
se que nos ocupa, mostrando el peculiar repliegue de las
golapas gue determinan la superficie de cierre de le misma.

La fig. 28 es un detalle de uno de los enrejillados
interiores.

Por ultimo, le fig. 32 reproduce la propias caja-envase
tal y como gueda una vez cerrada por medio de un simple

precinto extendido sobre lz linea de coincidencia de las
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solapas y con la pestafia de proteccidn resultante de coser
con grapas la excedencia de su contorno.

En todas estas figuras, vemos: el cuerpo de caja (1)
con sus caras laterales prolongadas en las solapas de cie-
rre (2), los talzdros de ventilaecidn (3) ebiertos a 1os
costados de la caja, los enrejilledos interiores (4), el
precinto (5) que cubre la 1inea de coincidencia de las so-
lapas al verificarse el cerrado y el cosido por grapadd (6)
que determina le pestafia formada por lz excedencia o rebor-
de perimetral que contornes a la caja-envase.

Lo dicho es fiel reflejo de la invencidn, debiendo con-
giderarse en sentido amplio, nunca en forma limitativa,
giendo indiferentes las condiciones en que el modelo se rea-
lice en cuanto a tamalios, formas, colores y materiales em~
pleados, siempre y cuando no se altere ni modifigue la sus-
tancialidad que: le define, tipifica y de la que se hace es—

pecial y expresa reivindicacion.
REIVINDICACIONES

Se reivindican a nombre y favor de La Papelera Espa-
fiola, S.A., de nzcionalidad espanola, los términos siguien-
tes:

12,.~ Caja=envase perfeccionada, ceracterizada por ha-
llarse constitufda por un cuerpo prismitico-rectangular,
totalmente realizado en cartdn fuerte, gue presenta sus cua-
tro caras laterales prolongadas para determinar unas sola-
pas de cierre qyue, dobléndose iniciamlmente haciua fuera, se
repliegan después sobre s{ mismas en un segundo doblez pa-
ra formar a lo largo del contorno perimetral de la caja
una excedencia o reborde gue, al ser cosido por medio de
grapas, determina una especie de pestaila conformadsa por

dos laminas superpuestas, mientras que las solapas encime-
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ras quedan enfrentadas en una linea de coincidencia gue
se cubre posteriormente con un precinto_que verifica el
clerre propiamente dicho.

22,~ CAJA-ENVASE PERFECCIONADA,

Todo conforme gueda descrito en la present

que consta de JINCO HOJAS, mecanografiadas por una\ﬁola

cara, foliadas y dibujos anexos.

(CARLDS FERNANCTZ C’NDELAS
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ESCALA VARIABLE
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