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MO D E L O 

D E

U T I L I D A D

para "NUEVO ENVASE", a fav o r  de l a  firm a EMBALAJES PLASTICOS, 

S .A ., d om iciliada en BARCELONA, c a l le  de G a lile o , núm. 311*

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presen te  modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a un 

nuevo en vase .

En l a  ac tu a lid a d  y p ara  e l  envasado de productos 

com estib les en conserva, t a le s  como pescado, carn es, m aris- 

5 . eo s, embutidos, a c e itu n as , a lc a p a r ra s , f r u t a s ,  verd u ras,

p a s ta  de hígado y muchos o tro s , ya en su jugo o con ad ic ión  

de otro  l íq u id o , como a o e ite , v in ag re , agua sa la d a , e t c .  se 

u t i l i z a n  en vases e stan cos de h o ja la ta ,  l a  unión de cuya p ar­

te s  ha sido  debidamente e stañ ad a . Dichos en v ases, como se 

comprende, re su lta n  de p rec io  de coste elevado por l a  c a l i -
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dad del m ate r ia l que se debe em plear, y asimismo n ecesitan  

una operación de decorado de l a  cara  ex te rn a , con d ibu jos 

a lu s iv o s  a l  ob jeto  envasado p ara  d a r le s  una m ejor ap arien ­

c ia .

Dichos en vases, presentan  e l  inconveniente de que 

lo s  m ate r ia le s  en cerrados, en e l  caso de que l a  h o ja la ta  no 

sea de muy buena c a lid a d , pueden d e te r io r a r se , con e l  con si­

guiente p e r ju ic io ,  no só lo  por la  p érd id a  del a r t íc u lo ,  s i ­

no porque é s te  en caso de se r  empleado perjud ique l a  salud  

de sus u su a r io s , siendo causa en algun as ocasion es de enve­

nenamientos .

Para e v it a r  e s to s  inconvenientes se empleó e l  enva­

se de c r i s t a l ,  s in  embargo e ste  p re sen ta  e l  inconveniente 

de que se puede romper con fa c i l id a d  y asimismo de que es 

muy pesado.

Debido a todo e l lo  se ha estu d iado  un tip o  de enva­

se que sea  de asp ecto  ag rad ab le , e stan co , poco pesado, de 

coste  b arato  y que perm ita un envasado p e r fe c to  de lo s  a l i ­

mentos, s in  p o s ib le s  d e te r io ro s  por l a  c a lid a d  d e l m ate ria l 

empleado en su con stru cción .

P ara e l lo  se ideó c re a r  lo s  en vases de m ateria  p l á s ­

t i c a ,  lo  cu al perm ite c re a r lo s  de paredes delgadas y poco 

peso , cuya tap a  y fondo presentan  un s a l ie n te  p e r i fé r ic o  

coincidente que perm ita e l  autosoldado conjunto de e s t a s  

p a r te s  de forma que con stitu yan  un todo único e stan co .

Dicho tip o  de envase p re sen ta  l a  v e n ta ja  de que su 

coste  de fa b r ic a c ió n  e s  mínimo, pues no n e c e s ita  ningún ma­

nipulado e sp e c ia l  para  su con strucción  pues l a s  dos p a r t e s ,  

fondo y tapa  se logran  por prensado, embutido, inyectado, o 

moldeo por vacío  en una so la  operación d ire c ta  s in  manipula-
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dos p o s te r io r e s ,  presentando tap a  lái borde en tran te  co in ­

cidente con e l  en tran te  gen eral que da profundidad a l  fondo, 

g r a c ia s  a lo  cual queda en cajada con e l  fondo de forma que 

cuando se ha llen ado  e l  envase, b a s ta  co locar  l a  tap a  y s o l ­

dar lo s  bordes de uno con o tro , mediante tem peratura produ­

c id a  por a l t a  frecu en c ia  o por cu alqu ier otro  método, cons­

tituyendo un todo ú n ico , no siendo n e c e sa r ia  para su u l t e ­

r io r  ab ertu ra  ninguna l la v e  e s p e c ia l ,  bastando ra sg a r  e l  en­

vase con cu alq u ier  herram ienta co rtan te ; t i j e r a s ,  co rtap lu ­

mas, e t c . ,  o simplemente con lo s  dedos, p ara  lo cual lo s  

bordes p re se n tarían  una muesca co in c id en te .

E ste  envase p re sen ta  l a  v e n ta ja  de qye e l  m ate ria l que 

lo  con stitu ye perm ite su completa tran sp are n c ia , por lo  que 

se puede observar a l a  p erfecc ió n  lo s  o b je to s  conten idos, su 

ca lid ad  y cantidad  u n it a r ia .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n , se acompaña 

a l a  presen te  memoria una lamina de d ib u jo s en l a  que se ha 

representado un caso de re a liz a c ió n  que se c i t a  a  t í t u lo  de 

ejem plo.

En e l  d ib u jo :

La f ig u r a  ú n ica , p re sen ta  un envase en p e rsp e c tiv a  

de acuerdo con l a  invención , con l a  tap a  y fondo separados 

p ara  poder observar su  c o n stitu c ió n .

C on siste  en una tapa 1 y fondo 2 , comprendiendo l a  

tap a  un borde e x te r io r  3 p lan a con un reb a je  c e n tra l 4 , a l  

que se une por una pared v e r t ic a l  5 continua de poca a l t u ­

r a , presentando e l  fondo un sa l ie n te  o borde p e r i fé r ic o  6 , 

co incidente con e l  3 de l a  tapa y un fondo 7 enlazado a l  

borde por una pared 8 ligeram ente in c lin a d a  p ara  re fo rz a r  

e l  fondo siendo l a  embocadura del fondo coincidente con e l
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reb a je  c e n tra l de la  tap a  de forma que perm ita su encaje 

después d e l cual se unen tap a  y fondo por autosoldado de 

lo s  bordes 3 y 6 que se u n ifican  entre s í .

E l  fondo p ara  e v i t a r  que apoye completamente con tra 

e l  suelo  puede p re se n ta r  un bordeado p e r i fé r ic o  9 que crea 

un apoyo p e r i fé r ic o  d el envase, e l  cu al ec creado en e l  p ro­

p io  fondo a l  em butirlo durante su fa b r ic a c ió n .

Una muesca 10 en e l  borde tan to  de l a  tapa  como del 

fondo perm ite un rasgado con lo s  dedos cuando no se tenga a 

mano instrum ento co rtan te .

E l modelo, dentro de su e se n c ia lid a d , puede s e r  l l e ­

vado a  l a  p r á c t ic a  en o tra s  formas de r e a l iz a c ió n  que d i f i e r  

ran en d e ta l le  de l a  in d icad a  a t í t u lo  de ejem plo, a la s  

cu ales a lc an z ará  igualmente l a  p ro tecc ión  que se recab a . Po­

drá, pu es, co n stru irse  en cu alqu ier forma y tamaño, con lo s  

m ate r ia le s  más adecuados, por quedar todo e l lo  comprendido 

en e l  e s p ír i tu  de l a s  re iv in d ic a c io n e s .

N O T A

D escrito  e l  ob jeto  y u t i l id a d  de l a  invención, lo  

que se d e c la ra  como no divulgado n i p rac tic ad o  en España, 

comprende l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s ;

1 . Nuevo envase, que se c a r a c te r iz a  esencialm ente 

por comprender una tapa y dondo de m ate r ia l tran sp aren te  

sem iflex ib le  preferentem ente p lá s t ic o ,  e n c a jab le s  entre 

s í ,  y ap tos para  su unión por autosoldado con comple­

ta  estan qu eidad , apto p ara  l a  contención de con servas, cons-
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tituyéndose tan to  l a  tap a  como e l  fondo mediante lám inas em­

b u tid as de forma que e l  embutido de poca profundidad de l a  

tapa encaje en la  embocadura del embutido profundo del fon­

do, quedando una zona p e r i fé r ic a  l i s a  en l a s  i o s  p a r te s  por 

l a  que se e fe c tú a  l a  unión, cuya zona en uno de sus puntos 

y coincidente en l a s  dos p a rte s  d el envase, p resen ta  una 

muesca para  f a c i l i t a r  la  ab ertu ra  del ehvase .

2 . Nuevo en vase .

Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memo- 

r iq , que consta de cinco h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a  máqui­

na por una so la  de su s c a ra s , acompañadas de una lámina de 

d ib u jo s .

Madrid, a 27 de Enero de 1.960 

EMBALAJES PLASTICOS, S .A . . 

p .  a .
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