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MEMORIA DESOBIPTI%
3

EL presente Mbdelo de U tilidad , aunque oon oaraoteria 

tioae  e sp e c ífica s  d ia tin ta a , parta del qjt e e l propio eolio i-  

tante tiene oonoedido oon e l  ndmero 65.189, en fecha 27 de -  
Octubre de 1959.

La necesidad de ap lioar a c ie r to s  prooeaoa industria 

le a  nueras formas de transmisión de ca lo r , a l a s  que no cua­

dran por su pecu liar naturaleza e l vapor ni e l  agua ciroulan 

te , han exigido de c ie rto s estu d io s, experiencias y ensayos, 

que llevaran  a l deseado resultado con la  ap licación  de nue­

vos elementos, lo s  cuales deben oareoer de humedad y a la  — 

vez poseer una temperatura rigurosamente constante durante - 

todo e l tiempo de su aplioaoión.

Todo e llo  ha llevado a orear l a  nueva placa o p lato  

oon o arao te r ística s nuevas y d is t in ta s  de lo  hasta ahora co­

nocido, que es e l  objeto de esta Modelo de U tilidad , agregan 

do nuevas ventajas y seguridad en su u tiliz a c ió n , segdn mas 

adelante ha de verse, por lo  que a l  reunir lo s  oaraoteres exi 

gidoa en e l  artícu lo  171 del vigente Estatuto de la  Propiedad 

In du atria l, se hace acreedor a lo s  beneficios de proteooión 

y explotación exclusivos que le  conoede e l  vigente Estatuto 

de 26 de Ju lio  de 1929, texto refundido, publioado por Real 

Orden de 30 de Abril de 1930 y modificado por Deoreto de 26 

de Diciembre de 1947.
Se ha pretendido l a  obtención del mayor coeficien te 

posible de oalo r, para conseguir lo  cual e l p lato  objeto de 

este Modelo de U tilidad , e stá  dotado da un námero indetermi­

nado de tubos de acero que mediante e l  adecuado proceso de -  

fundición, han quedado alo jados en un ouerpo de aluminio.

Dentro de dichos tubos de acero, se a lo jan  sendas rg.



30 sistem ólas del w atiaje necesario para obtener la  cantidad de 

oalor que ha de a p lic a r se , cuyos polos ae encuentran en e l -  

ex terio r, a cada uno da lo s ladoo opuestos do la piaos o pía 

to .

En la  hoja de dibujos unida, sé representa una s e o -  

3? ción A -  B da dicha placa o p la to , en l a  que puede verse la  

colocación de l a s  re sis te n c ia s  dentro de lo s  tubos de acero, 

cuya longitud puede v ariar  segón sea la  aplioaoión que haya 

de darse en cada caso; una v ista  de frente en la  que muestra 

e l juego o acopiamiento de dos moldes, cuya forma podrá va 
40 r ia r  en oada oaso aegdn lo  ex ija  e l  trabajo  que haya de rea­

l iz a r s e ,  y una v is ta  de la  secoión C -  D.

Merced a la  d isposición  de lo s  tubos de acero que en 

cierran  la s  re sis te n c ia s , é s ta s , en caso de necesidad por — 

fundición o in su fic ien cia  de temperatura cuando hayan de va- 

45 r ia r  loe  usos a que se destin a, puedan su s t itu ir se  con f a c i ­

lid ad , conservando intacto a l resto  del molde.

Las ventajas que ofrece este Nádelo de U tilidad so­

bre lo  ahora conocido, s in  embargo de e s ta r  im plíc itas en asa 

c a ra c te r ís t ic a s  espresadaa, la s  enumeramos, aunque no exahus, 

50 tlVKmente, del siguiente modo*

1. Mayor coeficien te  de calor, dado que e l aluminio es mg, 
jo r  conductor que e l  acero, sagán se desprende de estableoer 

la  siguiente comparación: (Kaal-om^: Aluminio *  175; Acero *  
40-50).

55 2. La formación del p lato  o placa se consigue con f a c i l i ­
dad, dado que e l  proceso de su fusión  se re a liz a  s in  d ifiou l 

tades en razón de que bastan 658** para l a  fusión  del alumi­

nio, frente a loa 1. 300** que se precisan  para la  fusión del 

acero.

60 3* El costo de su produoción es muy in fe r io r  a la  del mol
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da da igual m aterial da aoaro, púas aproximadamente aa redu­

cá a una ouarta p arta .

4. F ác il su stitu ción  del elemento oalefao tor, ya que baa- 

ta  desmontar loa taponas terminales rosoados o embutidos pa­

ra lo g ra rlo .

5. Auaenoia absoluta da humedad, aun en lo s  supuestos re­

motos da una g r ie ta , rotura o descuido d e l operador.

D escritos lo s  elementos que oonstituyen este  Modelo 

de U tilid ad , a s i  como sus c a ra c te r ís t ic a s  y ventajas que o fu  

oa, solo nos queda concretar en la  siguiente

la s
M O T A

R e  i v l n d  i o a o i o n e a

1 *. Molde e léc trico  para secado o transmisión de oa- 

lo r , consistente en dos cuerpos de aluminio, que tienen sen 

das caras ooinoidentea, de forma variable segón lo  e x ija  ca­

da aplicación  concreta, formados aquellos por tubos de acero 

que lo s  atraviesan  en toda su longitud, y contienen, cada — 

uno, re sis te n c ia s  adecuadas a l  v a tía je  correspondiente a la  

cantidad de calor que ha de ap lica rse , ouyos terminales es­

tán en sus lados extremos.

2 *. MOLDE ELECTRICO PARA SBCADO O TRANSMISIÓN DE CA­

LOR.

Tal oomo aparece representado, desorito  y reivindica 

do en la  presente Memoria descrip tiva que consta de cuatro 

hojas de texto mecano,grafiadas por una sola cara y una hoja 

de d ibu jos.

Madrid, a O da Enero de mil novecientos sesenta.
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