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8 favor de¢ don Andrés Jusd Gimeno, de naclonalidad espaflp
le, residente en Valenoia, Carretera Real de Madrid ndme-
ro'70,

por

*MOLDE EILACTRIOO PARA SECADO O TRANSMISION DE CALOR®

Inventors El propilo molicitante.
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MEWORIA DESORIPTIVA
JRVIRY.

EL presente Modelo de Utilided, aunque oon oaracterfs
ticap especifioms distintae, parte del q:1e el proplo solici-
tante tlens ooncedido oon el nimeroc 65.189, en fecha 27 de -
Oatubre de 1959,

In necesidad de amplicar & olertos procesos industiia
les nuevae formas de transmisién de calor, a las que no ocus-
dran por su peculiar naturalezs el vapor ni el agua ciroulap
te, han exigido de clertos estudios, experiencias y ensayos,
que llevaran al deseado resultalo con la aplicacién de nue-—
vos elemantos, loa cuales deben garecer de humedad y a lg =
vez poseer una temperatura rigurosamente constante durante -
todo el tiempo de su aplicacién,

Todo ello ha llevado a orear la nueva placa o plado
oon caraoter{sticas nuevas y distintas de lo hasta shora oo-
nocido, que es el objeto de sste Modelo de Utilidad; agragan
do nuevas ventajas y seguridad en su utilizaoidn, sezin mas
adelante ha de verse, por lo que al wreunir loe ocaraoteres exi
zidos en el artfoulo 171 del vigente Estahito de la Propiedad
Industrial, se haoe acreedor a los beneficios de protecoién
¥ explotaolén exolusivos que le concede el vigente Estatuto
de 26 de Julio de¢ 1929, texto refundido, publiocado por Real
Orden de 30 de Abril de 1930 y modificado por Deoreto de 26
de Diciembre de 1947.

Se ha pretendido la obtencién del mayor coeilciente
posible de calor, para conseguir lo cual el plato objeto de
este Modelo de Utilidad, estd dotado de un nimero indetermi-
nado de tubos de amcero que mediante el adecuado proceso de -
fundiocidn, han guedado alojados en un cuerpo de aluminio,

Dentro de dichos tubos de acero, 8se alojan sendas Te
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sletencias del watiaje nocesario para obtenar la ;antidad de
calor qua ha de aylicarse; ouyos polos se encuentran en el -
exterior, n cada uno de los lados cpuestos de la plaou o pla
to.

En la hoja de dibujos unida, se representa uns seo—
cién A - B de dicha placa o plato, en la que puede verse le
gologacidn de las resistencias dsntro de los tubos da acero,
ouya lonsitud puede variar sezin sea la aplicamcidn que haya
de darse en ouda ¢ago; una viasta de frente en la que muestrs
el jue.0 0 acofilamiento de dos moldes, ouya forma podrd va—
riar en cada oaso seqin lo exija el trabajo que haya de rea-
lizarse, ¥y una vists de la secaoidn C - D.

Nerced a la disposiocién de los tubos de acern qus en
clerran las resistenciss, dotag, en caso de neceaidad por —
fundlieién v insuficiaucia de temperatura cuando hayan de va-
riar ;oa us03 & gue ge desiina, pueden sustitulrse con faci-
lidad, conservando intacto ol resto del molde.

Las ventajas que o rsoce ests lodelo de VYtiildad g0~
bre lo alwra conccido, sin embargo de estar implicitas en aaw
cavaoter{sticay expresadas, las eNUNETAN08, AUNQIE NO SXALUZ
tivamente, del sigulenie modos

1. layor coeilclente de calor, dado que el aluminio es m
Jor conduoctor que el acero, sezin se desprende de establecer
la slguiente comparacién: (Keal-on®: Aluminio = 1T5; Acero =
40-50).,

2. La formaoifn del plato o placxu se consigue eon facili-
dad, dado que el Proceso de su fusidn se realiza sin difioul
tades en razdén de¢ que bastan 658° para la Tfuaién del alumi—
nlo, frente a 108 1.300° que gs precisan para la fusidn del
acero.

3¢ E1 oosto 8e Bu produccién es muy inferior & la del mol
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de de¢ lgual material de amcero, pues agréximadgmu;to 868 Tredu-
ce a une cuarta parte.

4., Fdcil sustitueidn del elemento calefaotor, ya que bag-
ta desmontar los tapones terminales rosoados 0 embutidos pa
ra lograrlo.

5« Ausencia absoluta de humedad, aun en los supuestos re-
motos da una grieta, rotura o desculdo del operador.

Desoritos los elemantos que constituyen ests Modelo
de U¢ilidad, as{ como sus caracterfstiocass y ventajas que ofry

ce, 80lo nos queda conoretar en la sisuiente

K O T a

Relvindicaoilones

18, Molde #léotrico para geocado o transmisién de ca~
lor, consisdente en dos cuerpos de aluminio, que tisnen sen
das oaras ocolnoidenten, de forms variable sezfn lo exija oca-
da aplicacidn concreta, formados agquellos por tubos de acero
que los atraviesan en t0da zu longitud, r contienen, cada -
uno, resistencian adecuadan sl watlaje acrrespondiente a la
cantidad de oalor que ha de apliocarse, ouyos terminales es—
t4n en sus lados extremos.

2%, MOLDE RLACTRICO PARA SHCADO O TRANSMISION DE Ci~
LOR.

Tal oomo apergece repredentado, desorito y reivindlea
do en la presente Mamcria descriptiva que consta de ouatro
hojas ds tex¥c meeanosrafiadas por una sole cara y una hoja
de dibujos.

Madrid, a J O de Enern de mil novecientos sesenta.

C.‘..,Q.n w\ﬂwufj




 Don Andréis Just Gimeno

Hoja vnfca

MODELO DE UTILIDAD
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