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a favor de Don LUCIANO QUEVEDO FOGUE, de nacionelidad es~
pafipla, residente en Barceloxia, calle Vallespir, 186,

2¢, 2¢, por ”DISPOSITIVO PARA LA REGULACION AUTOMATICA
DE LA LLAMA EN SOPLETES SOLDADORES Y SIMILARES”,

MEMOKTA DESCRIPTIVA

El presénte modelo de utilidad se refiere a un
dispositivo para la regulacidn automdtica de la llam
en sopletes soldadores y similares.

Ba este tipo de mparatos resul ta complicado y
engorroso el hecho de gque une vez se cesa en el servicio
del mismo se acostumbre asmpagarlo del todo con el fin
de no consumir las materias primas ges y oxfgeno. Ello
no tiene importancia si el apagdn se realiza por ejem—
pla; al final de una jorneda de ?zraba;jo » 8in embargo du-

rente dsta son muchos los momentos en que oontinu%amente”
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se debe hacer uso del gparato de modo intermitente,
siendo entonces cuando resul ta verdaderamente enojoso
graduar nuevamnte las vdlvulas de paso con el fin de
obtener la llama dessada. '

Pare solventar estos inconvenientes se ha idea~
do el aotual dispositivo, mediante el cual, con solo
colgar el propio soldador en el gancho terminal de una
palanca se obtiene que las vdlwules se cierren asutomd-
ticamente haste un minimo indispensable solamente parae
mantener la lluma, de maners que al retirar de nuevo
el aparato, las vdlvulas citadas vuelven a su aperturs
anterlor consiguiendo la miswxa llama activa deseade.

De esta particular ocaeracteristica del aparato
o dispositivo en cuestidn se desprende las notables ven-
tajas que se obtienen con su empleo, shorrando una con-
siderable cantidad de tiempo sl operario, eliminando
gastos lndtiles por pérdida de materis prima, y todo
ello 8in necesidad de que deba ejecutarse operacidn al-
guna manual. Con la adaptacidn de estos dispositivos el
trabajo del aparato soldador es de un acabado mda per-
feoto y es realizado con mgyor comodidad y economla por
parte del usuario.

4 la vez su sencilla organizacidn evita que sur-
Jan avertas y unae vez graduado ya no es necesario ser
manipulado en ningun momento, ya que el propio peso dsl
aparato soldador hace funclonar las vdlwulas de paso

del gas y del oxIgeno,

Comprende este dispositivo a las mencionadas
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vdlvulas instalades en el interior de una caja provista
de diversas aberturas para facilitar su aireascidn y
evitar peligrosas acumuleciones de gases que podr¥an
ger explosivaes, Estes vdlwules estén intercelalas en
sendos tubos gue por sus boocas se rematan en tetillas
sobresalientes al exterior de la caja, en las cuales

ge acoplan los correspondientes tubos para la alimen-
tacidn y suministro del ges y del ox¥geno respectiva-
mente, cuyas vdlvulas estdn conectadas entre sf med ian-
te un dispositivo de acoplamiento a friceidn y une de
ellas estd conectada con una palancsa gue sobresals al
exterior de la caja y que termina superiormente segun
un gancho en donde se cuelga el aparato duraunte el re~
poso del mismo, mientras gue la otra lo estd con un
mando individual gue permite su graduacidn independien—
temente con respecto de la otra.

Bste mando particular, asf como el mando de un
tope regulable, de los dos gue comprends el dispositi-
vo, asoman tembién =l exterior de la caja para poder
Ser manipulados con toda comodidad por el operario.

Le palanca de mendo general estd soliocitada
por un resorte gue tiende & mmtenerla en posicion al-
zade gue corresponde a la de gpertura mdxima de las
vdlvulas.

Bl dispositivo de acoplamiento comprende un man-
galto que lleva la palanca de mendo y estd acoplado, por

una parte, oon posibilidad de desplazamiento axial, con
el vdstago de una de les védlvules, y por otra estd ator-
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e el vﬁstago de
la otra vdlwls, provisto este ltimo del mando indi-
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nilledo en disposicidn giratoria soé

vidual y de una tuerca, asimismo giratoria y que aprie-
ta una arandela eldstioca contra el extremo del magui-
to.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acom~
paifia & la presente memorie unos dibujos en los que se
ha representado un caso de realizacidn que se cita a
tftulo de ejemplo, no limitativo del elcance del inven-
to.

In los dibuyjos:

La figure 1 muestra en seccidn alzada lateral
el conjunto del dispositivo regulador automdtico de
le llama, 4

la figura 2 indice en alzado frontal el detalle
del acoplamiento axial entre las dos vdlvulas con los
mandos geueral y pertiocalar,

la figura 3 representa en alzado lateral la
seccidn por la lfnea III-III de la figura 2, y

la figura 4 menifiesta en persapectiva la vista
exterior del dispositivo en cuestidn.

Bste dispositivo comprende dos vdlvulss ~l- y
-2~ intercaladas en sendos tubos -3~ y ~4~, todo ello en
el interior de una oaja -5~ compuesta por una base -6-
y una oubierta que forma propiamente la caja. Estos tu-
bos presentan e1 sus bocas sendas boguillas 7=~ y -8~

para el tubo =3=-, y -9~ y ~10~ para el tubo =~d~. En
estas btoquillas se enchufan las tuberfas que aslimentan
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Y suministran el oxfgeno y el gas para la obtencidn
de la llama de soldedura, cuyss tuberfas, ventajosemen~
te, serdn flexibles.

Las citadas vdlvules presentan respectivos véds-
tagos que se acoplan axialmente entre s¥. Hste acopla~-
miento se lleva a cabo por intermedio de un manguito
~ll- que presenta en una de sus bocas una oavidad oilfn-
drics ~12~ roscada mientrés que en la boca opuesta lle~-
va practicada una ranura axial -13- en sentido diame-
tral. Bn la boca roscada ~12- se atornilla el vdstago
cilfndrico ~l4~ de la vdlwle ~l-, miextras que en la
raemra ~l3~ Se acopla holgadamente en profundided el
vdatego ~15~ de la vdlvula -2- que presenta una seccidn
correaspondiente a la de dicho taledro.

Bste manguito ~ll~ lleva fijada una palanca de
mando ~-l6~ gue presenta una forma acodada y gque se rema~
ta puperiormente en un ganscho angular =17~ gue sobresa-
le al exterior de la caja -6~ por una ranmnura adecuaia
~18~ practiocada en dsta.

El acoplamiento a friccidn del védstago -l4- en
el manguito ~ll- se asegure mediante una ocontratuerce
-19~ gue comprime una arandela eléstica -20-, con la
perticularided d e presentar este vdstago la solidari~
zecién de un mendo individual -21- constitufdo por una
palanca radial que también asoma al exterior de la ca~
ja =6~ por una ranura adecuada -22~-,

Se comprende que con la accidn sobre la palance

de mando general ~16- se logrard la rotacidn en los dos
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vdstagos en un mismo grado, sin embargo actuando sola~
mente en la palance de mando pearticular -21~ gse obten-
drd nada mds el giro del vdstago ~l4~, pudiendo as¥ gra-
duar le posicidn engular de la vdlwula ~l~ con respec-
to de la otra vdlwla.

Le palanca ‘de mando general -16~, en su bascule~
miento, es limitada segun dos topes ~23~ y ~2¢4-, (figu~
ra 1), de los que el primero es fijo y constituye el
soporte donde se halla montado el otro en forma gradua-
ble. Para dicho efecto este tope graduasble estd consti-
tufdo por un tornillo atornillado en un paso roseado =256~
practiocedo oblYcuamente en el mencionado soporte o tope
fljo ~23-, oon la particularidad de lleve ensartado es-
te tornillo un muelle helicoidal -26~ dispuesto entre
una arandela superior -27~ y el propio soporte ~23-,
cuyo muelle asegura al tornillo en cualguier posicidn
en que sesa dejado, efectudniose la manipulacidn de éa-
te directamente en su cabeza ~28- de periferia estriada
para facilitar su accidn meamal, ocuye cabeza asoma al
exterior de la caja -5~ por una ranura =29~ de ésta.

El acoplamiento contra el tope fijo -23~ lo
realiza la palanca ~16- por su parte superior cam res-
pecto del manguito -ll=-, mientras que para el apoyo
oontra el tope gradusble,=-23-, esta palanca pres‘enta
inferiormente un apéndice -30- vinculado a un muelle
helicoidal -~3l~ fijado por su otro extremo en la base
~6~, teniendo este muelle a mentener a la pdlanca ;-16-

contra el tope fijo ~23-, posicidn que corresponde =
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la de upo del dispositivo en la gue las vélwvulas ~l1~-
y -2~ ge hellan en la mdxima aberturs.

En lacublerte -5~ se hallan practiocades diver-
saéraberturas ~32= gque faoilitan un total y continue
elreado del interior de la caje en evitacidn de peli~
groses acumulaciones de posibles escapes de los gases
en circulacidn.

El funcionamiento del dispositivo es bien sen~
eillo:

Por ajuste del tope ~24-~ se regula la llame mi-
nima que se desea mantenear en el soldador, y actuando
sobre el mendo individual ~21- se ajusta le proporoidn
de gases. BEntonges queda el dispositivo listo paras su
ugo, ya que durante el trabajo eon el aparato el gan~-
cho =17~ queda libre y por lo tanto la palanca =16~ apo~-
yada ocontra el tope fijo -23~ mantiene a las vdlwalas
~l~ y =2~ en la posicidn dptima pers una llama eficien-
te, mientres que al cesar en el trawajo eventuslmente,
y al ser colgado el aparato soldador en el gantho =~17~-,
la pglanca ~l6~, por el peso de este aparato, desciende
basculando y haciendo girar las vdlvulas hasta gque el
apéndice =80~ de dicha palanca de mando general topa
en el extremo inferior deltornillo —~24-, en cuyaposicidn
se consigue mantener encendida la llama con un minimo
de gasto de los gases.

Al retirar el sparato de su posicidn colgada,
pare reanudar el trabajo, la palanca de mando general

-16~, por recuperscidn del muelle ~31-, regresa a su
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posicidn anterior, o sea la de oéntacﬁé don;ra el to~
pe -23~ en le gue las vdlwulas -l- y =2~ vuelven a ser
abiertas obteniendo autondticamente la llame necesaria
para obtener un trabajo perfecto. De esta manera el
digpositivo puede ser utilizado ininterrumpidamnte
dyrante las horas de trabajo que se crean convenien-
tes.

la invencidn, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a la prdctica en otras formes de realiza~
oié'n.; gue difieran en detalle de la indicada & tftulo
de ejemplo, a las cuales alcanzard igualmente le pro-
tecoidn gque se recaba. Podrd, pues, construirse en
cual quler forma y tamafio, con los medios y materiales
mds adecuados y con los tipos de vd4lwvula y demfs ac~
cesorios mds convenientes a cade caso, porguedar toto
ello comprendido en el espfritu de las reivindicacio-

nes.

NOTaA

Se reivindica ocomo objeto del presente modelo
de utilidad:

1, Dispositivo para la regulaecidn sutomdtioca
de la llama en sopletes soldadores y similares, oarac-
terizado esencielmente por el hecho de comprender en

una caja provista de aberturas de ventilaciocn, dos
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védlvulas correspondientes al sumini strﬁgy de oxré;no ¥y
ges respectivamente, las ouales estdn conectadas entre
8Y mediante un dispositivo de scoplamiento a friccidn
y una de ellas estd unida a una palanca que sobresale
al exterior de la caje por ranursa apropiada de dsta y
que se remeta superiormente segin un gancho susceptible
de soportar el instrumento soldador, mientras que la
otra lo estd con un mendo individual gue permite su
graduacidn independiente con respecto a la otra, cuya
palanca puede ocupar dos posiciones, una lilre de aper~
tura médxima para las vdlwlas y une cargada de apertura
minime de las mismes, limitados por topes respeotivos,
el correspondiente a la aspertura mIfnime gradusble, y
este solicltada por un resorte eldstico que tiende a
mantenerla en la posicidn de sperturs mdxima de las vdl-
vulasg,

2. Dispositivo para la regulacidn automédtica
de la llama.an sopletes soldadores y similares, segun
la reivindiocacidn anterior, caracterizado porque el
dispositivo de acoplamiento comprende un manguito gque
lleva la palanca de mndo y estZ acoplado, por una par-—
te, oon posibilidad de desplazamiento axial, con el
védatago de una de las vdlvulas, y por la otra estd dor-
nillado en disposiocidn giratoria sobre el vdstago de
la otre vdlvula, provisto este ltimo del mando indivi-
dual y de una tuerca, ssimismo giratoria y gque aprieta
una arandela eldstica contra el extremo del manguito.

3. Dispositivo para le regulasidn automdtica
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de la llama en sopletes soldadores y similares.
Le presente memoria descriptiva conste de diez
hojas folladas, escritas a mdquina por una sola cara.
Barcelona, a 8§ de enero de 1960,

Luciano QUEVEDO FOGUE
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