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M O D E L O

DE

U T I L I D A D

a favor de Don AH&EL HERHAIDEZ LOPEZ, de nacionalidad  es 

pafiola, re s id en te  en Barcelona, c a lle  F arig o la , 20, por 

"BOEIJU PASA SOPOBTE DE HILOS METALICOS*.

MEMORIA DESUfllPi'IVA

La presen te invención se r e f ie r e  a una b o tin a  

perfeccionada, de tipo  m etálico y d estinada  asimismo 

especialm ente a sop o rta r h ilo s  m etálicos no fe rro so s , 

durante e l tratam iento  térmico de lo s  mismos, por etfem- 

5 , pío en el caso de temple o recocido.

Todas la s  bobinas o c a rre te s  m etálicos u t i l iz a »  

das h as ta  e l presente para e l  tratam iento térmico de 

h ilo s  presentan sus valonas te s te ra s  de una s o la  p ieza 

con e l  ouerpo soporte de l h ilo , lo  cual reperoute gran» 

10. demente en el proceso de tratam iento de dicho h i lo , ya
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que, a l  e s ta r  serrados totalm ente ambos te s te ro s , la  

acolén térm ica no se m an ifiesta  en igual forma en t  o do 

e l arrollam iento  de h ilo  metáLico, lo que o rig in a  man­

chas en e l h ilo  y e l  cambio de co lo r d e l mismo en la  

5. aupar-externa p e r if é r ic a  de l a  bobina.

La bobina objeto de l a  invenoién permite sa lv ar 

todos esto s inconvenientes «  forma p rá c tic a  y seno i l l a ,  

reuniendo en s f  todas la s  ventajas de una bobina de 

valonas normales o completas en cuanto a  l a  fa c i l id a d  de 

10, bobinado del h ilo  sobre l a  misma y que, s in  embargo,

permite un tratam ien to  térmico del mismo en la s  mejores 

condiciones.

La bobina en cuestión e s tá  co n s titu id a  por un 

cuerpo tu b u la r, p rov isto  de una valona en cada extremo, 

15. cada una de cuyas valonas e s tá  formada por dos p a rte s  

complementarias, una de le s  cuales e s tá  v inculada a 

aquel ouerpo tubular y co n s titu id a  por v ario s  brazos 
ra d ia le s  independientes de long itud  y anchura adecuar* 

das, m ientras que l a  o t r a  p arte  componente de di ohas v a -  

80. lonas, l a  constituye un disco o p ieza  amovible, p re fe ­

rentemente en forma de disco, que p re sen ta  superpuestos 

a su oara in te rn a  o de ados amiento sobre aquéllos bra­

zos, un nifmsro de sa lie n te s  igual en ntfmero y  forma a 

lo s espacios determinados en tre  lo s  brazos de l a  valona 

25. v inculada a l  ouerpo tubular, de t a l  manera que, uaavez 

acoplado dicho disco oontra aquellos brazos, se forma 

una valona c irc u la r  completa que, s in  embargo, puede 

se r r e t i r a d a  a voluntad para  p erm itir  e l  tratam iento



tármioo del h ilo  arro llado  en la  bobina. /

Para me jo r  comprensión de cuanto queda expuesto, 

se aooopafta un dibujo en e l que, esquemáticamente y ta n  

sólo a  t í t u lo  de ejemplo, se rep resen ta  un caso p r á c t i -  

5. co de rea liz a c ió n  de una bobina m etá lica  de la s  carac­

te r í s t i c a s  d e s c r ita s .

En diodo dibujo , l a  f ig u ra  1 es una v is ta  en 

sección ax ia l p a r d a l  del ouerpo f i jo  de l a  bobina; l a  

f ig u ra  2 corresponde a una v i s t a  en seooidh tran sv e rsa l 

10 , del mismo; l a  f ig u ra  3 es una v i s t a  en alzado f ro n ta l 

del disco complementario de l a  valona; y l a  f ig u ra  4 

es una v is ta  en aecoitfn de dicho disoo.

Se acuerdo oon l a  invención, l a  bobina se compo­

ne de un ouerpo tubular -1 -  de acero dulce, a cuyos ex- 

15, tramos quedan soldadas la s  valonas te s te r a s  discontinuas 

-2 -  y -3 -, asimismo de acero dulce, cada una de la s  cua­

le s  comprende v ario s  brazos ra d ia le s  -4 - , cuyas valonas 

están  formadas por embutido de plancha de acero.

Si la s  giguras 2 y 4 puede verse que la s  partes 

20. amovibles da l a  bobina comprenden oada una un disoo -5 - 

de acero dotado de un sa lie n te  oen tra l -6 -  que forma 

p a rte  in teg ran te  de aquella y e s tá  p rov isto  de los sa­

l ie n te s  -7 -  sensiblem ente tr ia n g u la re s , que están  f i j a ­

dos a l a  oara in te rn a  del disoo -5 -  por medio de to m i-  

25. l ío s  -8 -  y remaches -9 -. los s a lie n te s  -7 -  están  p rev is ­

to s  con una Soma  ta l  que se snoastren en tre  los brazos 

r a d ia l  a© -4 -  de l a  p a rte  in te rn a  de la s  valonas -3 - de 

l a  bobina. Los s a lie n te s  -6 - presentan  dos ejes -10-,

-  3 -



por medio de los anales puede se r  montada l a  b o tina  de 

manera que pueda g ira r  durante e l  enrollado y desenro­

llado .

Des o r i ta  l a  realizao ión  Indicada de una bo tina 

de la s  c a ra c te r ís t ic a s  objeto de l a  invención, se compren­

de fácilm ente la s  Innumerables ven tajas que l a  misma 

p resen ta  f re n te  a sus s im ila res u ti l iz a d a s  h a s ta  el mo­

mento p resen te , especialmente en áL tratam iento térmico 

de lo s h ilo s  m etálicos: .Durante e l enro llado de lo s  h i­

los en l a  bobina, se  mantienen colocadas en posición so­

bre lo s  brazos ra d ia le s  de la s  valonas, los discos amovi­

b les complementarios, lo que f a c i l i t a  aq u il bobinado de 

los h ilo s . Sin embargo, cuando e l h ilo  ha sido e n r r i la ­

do por oompleto sobre l a  bobina, a lo s  efe  oto a de l t r a ­

tamiento térmico u l te r io r ,  por ejemplo de recooido, d i­

chas partes amovibles se  r e t i r a n  antes de colocar l a  

bobina en el horno. En algunos casos, puede ser conve­

n ien te  v o iie r  a oolocar dichas p arte s  o discos amovi­

b les , antes de proceder a l  desenrollado d e l h i lo ,  des­

pués del tra tam ien to .

Por o tra  p a r te , l a  u til iz a o ió n  de dicha bobina 

reduce considerablemente lo s gastos de tra n sp o rte , sedu­

cen e l riesgo de d e te r io r  del h ilo  a l  no poder rodar 

sobre e l suelo l a  bobina cuando se han re tira d o  los dis­

cos amovibles y es conveniente que l a  bobina no se pon­

ga en oontacto oon la s  contiguas almacenadas, todo e llo  
aparte de que permite un mejor tratam ien to  térmico a l  

d e ja r prácticam ente a l  descubierto todo el grueso del
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arro llam iento  de h i lo ,  evitando lo s  cania io s de oolor y 

manchas gue normalmente se producen por e l  co n tra rio .

3e comprende que, aun cuando se hace re fe ren c ia  

especial a l tratam iento  térmico de lo s  h ilo s  m etálicos, 

la  bobina en cuestión puede ser u t i l iz a d a  para o tros 

menesteres, g racias a su peso re la tivam ente bajo , t a l  

cono e l  simple tran sp o rte  de h ilo s  o conductores metá- 
1 i  00 s .

En e s ta  ú ltim a ap licación , a s i como para e l t r a ­

tamiento de h ilo s  de cobre o oobreados, queda p rev isto  

el re v e s tir  la  p a r te  in te rn a  de oada valona y l a  super­

f ic ie  del cuerpo tubular con una capa de cobre, a f in  de 

red u cir en lo  posib le l a  abrasión s u p e rf ic ia l  d e l h ilo .

Se comprende que serán Independí en tes ¡Leí objeto 

de l a  invención lo s m ateria les, formas y  dimensiones 

de los c a rre te s , número de brazos ra d ia le s  de la s  valo­

nas y  forma de lo s  discos amovibles complementarios, 

aplioación de la s  bobinas y , en genera l, todos cuantos 

d e ta lle s  accesorios puedan p resen ta rse , siempre que no 

aparten a l osnjunto de su esencial!dad .

N O T A

Se re iv in d ica  como objeto del p resen te modelo 

de u t i l id a d :
1. Bobina para soporte de h ilo s  m etálicos, que



se ca rao te riza  esencialmente por e s ta r  c o n s titu id a  por 

un cuerpo tu b u la r, dotado en esa da nnn de sus extremos 

de una valona d iscontinua co n s titu id a  por dos p a r te s , 

una de la s  cu ales e s tá  vinculada con e l cuerpo tubu lar 

an ted i oh o y comprende una p lu ra lid ad  de brazos ra d ia ­

le s  d ir ig id o s  haoia e l  ex te r io r , m ientras que l a  segun­

da l a  constituye una p ieza «a forma de disco , dotada 

en su cara  in te rn a  de una p lu ra lid ad  de sa lie n te s  ooin­

cidentes en forma y posicidh con lo s  espacios determinen 

dos en tre  lo s  brazos ra d ia le s  de l a  prim era pacte men­

cionada, de t a l  forma que complementen lo s  espacios in ­

dicados, con tra  los que se encaja en forma amovible la  

p ieza  en forma de disco, formando con aquellos brazos 

rad ia le s  un conjunto equivalente a una valona comple­

ta ,

2, Bobina para  soporte de h ilo s  m etálioos, se -  

gt&x l a  re iv in d icac ió n  an te rio r, que se c a ra c te r iz a  por 

el hecho de que en su aplioaoitfn a h ilo s  de cobre o oo- 

breados p resen ta  ventajosamente en l a  c a ra  in te rn a  de 

la s  valonas y su p e rfic ie  del cuerpo tubu lar c e n tra l, un 

revestim iento  de cobre para e v ita r  l a  abrasión su p e rfi­

c ia l de lo s h i lo s ,

3. Bobina para soporte de h ilo s  m etálicos.

La p resen te memoria d esc rip tiv a  consta de se is  

hojas fo liad a s , e sc r ita s  a máquina por una so la  c a ra .

Barcelona, a de enero de 1960
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