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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre: ' _

" ABRAZADERA PARA FIJAR TUBOS, ESPECIALMENTE TUBOS EN VEHICULOS
Solicitente: CLEMENS A, VOIGT, de nacionalidad alemsna,
residente en HOHR-GRENZHAUSEN (Alemania).

Inventores: DIr. Ing. Konrad OESER, y Wilhelm HOLLSTEIN,

Ingeniero, domiciliados en HShr-Grenshausen.

Este invento se refieres & una brida para ser apli-
cada para la sujecidn, por ejemplo, de tuberies en vehiculos
& motor. Estes bridse o abrazaderas deben rodear y sujetar

fuertemente les tuberiass y no deben dejar que se suelten ni
ain después de largos periodos de mervicios.

Ya se habi{a propuesto aplicar & presién ocontra las
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ﬁuhoriaa unes ebrazaderas integradas por ocintas metdlicas
insertando unas piezas intermedias eldsticas, por ejemplo,

de goma, y apretar el conjunto esl formado. Sin embargo, »
se dbnostrd que durante el servicio se seslian las plezes
interpuestes y aobrevenia‘el contacto diregoto del metal

de la abrazadera oon la tubaria; lo cual; aparte de produ-
oir ruido, podfa conducir a que se soltara la avrazadera.

El objeto de date. invento es evitar éstos incon~
venlentes ocon la splicacién en la superficie interior del
cuerpo metdlico que forma la abrazaders y que estd consti-
tuido preférentemente de tiras; mediante una soldedura adhe~
sive de una cape de goma, cuye superficie de apoyo contra la
tuberia puede ser interrumpida mediante escotaduras o adicio-
nes. A éste divisidn de la superficie se le puede dar; con
preferencia, une forme dentada, que transcurre en sentido
longitudinal con respecto a las tuberias,

Una abrazedera para tubos siguiendo las directri-
ces de ésta invencidn tieme la ventaja de que se puede oons-
truir, por de pronto, en forma de tiras-rectas, sin neceeidad
de tener que conocer los respectivos didmetros de las tube-
rias, en donde, gracias a la fragmentacidn de la wuperficie
de la cape de goma, la abrazaderas se puede enrollar con arre-
&lo a los respectivos diémetrps de los tubos, sin gue la capa
elédastica se separe de su superficie de adherencia, puesto que
la divisién practicada de la superficle favorece éste proceso
de enrollado, y la goma presenta una suficiente elasticidad

para rodear fuertemente las respectivas tuberies.
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Pare le fabriracién de éstas abrazaderas.se puede
proceder de modo que las tiras de chapa se pueden recubrir
a lo largo de toda su longitud y anchura; con une mesa de
gome y con las deseadas escotaduras, en donde seg¥n las tu-
berias que se han de fijar; se corta la necesaria longitud
y, caso necesario; la necesaria anchure y se doble conve-
nientemente, Sin embargo; ae-debe proceder ademds, de modo
que se coloquen unas &l lado de otras o unas a conitinuacidn
de las otras, en los moldes; varies tiras de chapa con arre-
glo a la anehura; y oeso naocaario; @ la enchura de la abra-
zaderé; Y 8e recubren éonjuntamente con la masea de goma; En
los puntgs de discontinuidad de las tiras de chapa se pueden
luego rebajar las respectives abraﬁadaras,-aolo en caso de
necesidad- de la correspondiente mssa de goma,

En los puntos de sujecidén de loe extremoe de lea
abrazadera; ésta masa de goma que se aplica sobre les tires
@e chapa puede ser de un espesor de caps méa reducido e
inecluso se puede interrumpir en éstor puntos.

Los dibujos edjuntos ilustran el invento:

La figurs I,Jes una viste lateral.

La figura 2, es una vista en planta,

la figura 3, represente una abrazedera pars una so-

la tuberia;
Le figura 4 represente el aspecto de una abrazadere

tubuler antes de su fraccionamiento.

Les dos tubériasrl Y 2 deben fijarse una al lado de

la otra sobre la superficle 3, y el cuerpo metdlico 4, en for-
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ma de tirs, de la abrazadera se enrolla con arreglo & las sec-~
olones transversales de las tuberias, y sus extremos ~5- se

sujetan sodbre lea superficie -3-.
La superfioie interior del cuerpo metdlico 4 esta’

unide con une mesa de goma 6 mediente soldadura adhesiva y

estd interrumpida con ayuda de une dispositivién dentada trans-
versaluente 7, de tal forms, gue el ouerpo metdlico 4 se puede
enroller a voluntad eorregpondiendo & la seccidén transversal de

la tuberia, de suerte que, la masa de goma encierra con suficie

te elasticidad y sin ninguna clase de pliegues por debajo de la

tensidn préliminar necesaria, las tuberfas que se han de apli-
oar.

las respettivas tiras de chapa pueden ser recubier-
tas enteramente dengmnagiga goma; Yy se pueden cortar posterior-
mente con arreglo & la anchuras y longitudideseadas. Sin embar-
g0, se recomienda introducir en los moldes las respectivas
tirss de chapa en enchos y, caso necesario, largog e;actoa
de las abrazederas y recubrirles con tramos lisos, 5, y estria-
dos 7 en un 80lo proceao de fabricacién. Pe éeste modo, ﬁor
ejemplo, el consumidor mismo puede préparar, gegin le conven-
&e, las abrazader#s, aisledanente con solo cortar la masa de
goma. La figure 4 representa una posibilidad de hacer éata ope-
racién, en donde las abrazaderas se encu?ntran, una tras otra,
en forma de tiras y se pueden dividir en el punto de discon-
tinuidad 8.

Como quiera gque los puntos de aujéoién de las abra-
gaderas por regla general, tienen un cierpo espesor, es tam-
bien posible que en éstos puntds de sujecién 5 se varie el

espesor de la capa de la mess de goma, ye durante la fabri-
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cacién, af asi conv1niera; se rebaje posterlormente la rasa de
gome hasta tener el espesor deseado.

La figura 3 mesira una abrazadera enrollada, en la que
el cuerpo metdlico 4, con sus axtremos de sujecién 5, se encuentra
enrollado Bin capa intermedia de goma, mientrag,que, a través de
la mass de gome 6; con su superficie dentada 7, se enfuentra su-
Jeta la tuberia no representada en la figura, El enrollado de ta~-
les abrazaderas se efectda; de la manera ya aonocida; oon una did-
metro menor qﬁe el diémetro.reepectivo del tubo que se ha de fijar
para que; de éste modo se pueda mantener con seguridad ls necesa-
ria tensidén preliminar de la abrazedera.

N O T 4

El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte afios
pare Espefia y sus Colonias,fcon_pr;oridad e@lemena de 14 de Sep-
tienbre de 1950, N? V 230§ XI1/47a, acogiéndose a los beneficios
del acuerdo Hispano-Aleman del 8 de ebril de 1,958, deberd recaer:
sobre: "ABRAZADERA PARA FIJAR TUBOS, ESPECIALMENTE TUBOS EN
VEHICULOS", segiin las eiguientes:

REIVINDICACIONES

18.- Abragadera parae fijar tubos, especialmente tubos
en vehiculos, que se caracterize por el hecho de que el cuerpo me-
tdlico que forma le abrazadera estd provieto, en su superficie que

86 apoya en loa tubos con une capa de gome sdherida fuertementé me

diante una soldadura adhesiva.

2%, - Abrazaders para fijar tubos, especialmente tubos
en vehiculos, segun 18 reivindicacién 1, que se caracterize por e:
hecho de gque le superficie de 1la capa de gome & que se apoya en 1

tuberias, estd dividida mediante escotaduras o suplementos adicio

nales, preferentemente, & modo de superficie dentada que transcu-~

rre en sentido longitudinal en los tubos que ss han de fijar.
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- 3%,.- Abrazadera para fijar tubos, especialmente
tubos en vehiculoe; segin la reivindicacién 1 que se ocarac-
teriza por el hecho de que el ocuerpo metdlico que forma le
abrazaders consiste; por de pronto; en una tira recta de
chapa, une superficie de la cual estd provista de una capa
de goma yAde una disposicidn dentada que se destaoca en sen-
tido tramsversal de la mesa de goma y que se corta segin el

taiiafio de los tuboe, de la necesaria longitud, y segin el
oaso, de la necesaria anchurs de las abrazederss y que se
- doble adecuademente. ,

4%, - Abrazedera pera fijar tuﬁos, especlialmente
tubos en vehiculos, segin une de las reivindicaciones prece-~
dentes que se ceracterize por el hecho de que la masa de
goma sobre les tiras de chapa, puede ser de capa més redu-
oida en los extremoe de la abrazadera, ° incluso puede estar
completamente interrumpide en éstos puntos.

58.- Abrazadera para fijar tubos, especlalmente
tubos en vehfoculos, segin una de las reivindicaciones prece-
dentes que le‘caracteriza por el heohohde que se insertsn
en lo8 moldes, unaes al lado de otrse, varias tiras de chape
con arreglo & la anchura, y caso necesario, & la longitud
de las abrazaderaa, que se raecubren en comin con masa de
&0EAa y que, & continuacidn; se fraccionan en sus puntos de

discontinuidad.
6%.4"ABRAZADERA PARA FIJAR TUBOS, ESPECIALMENTE
TUBOS BN VEHICULOS™,
Segin queds sustancialmente descrito en la presen-
te memorie que consta de seis hojas y dibujos,
| Medrid, 18 de Diciembre de 1959

Glepenaﬁ# VOI%?»r ‘
P.P. ,,‘“Wm‘?‘, g
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