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para "UN NUEVO TENSOR AUTOMATICO DE LAS BARRAS PRENSATELAS EN 
LAS MAQUINAS DE COSER", a fav o r de la  razón s o c ia l  ESTARTA 
Y ECENARRO, S .A ., dom iciliada en ELGOIBAR (Guipúzcoa).

Se r e f ie r e  e l  p resen te  modelo de u t i l id a d  a un nuevo 
d isp o s it iv o  autom ático de ten sió n  de la s  b a rra s  p ré n sa te la s  
en la s  máquinas de co se r.

Hasta e l  p re se n te , son conocidas la s  máquinas en que, 
en la  p a rte  su p e rio r de la  cabeza del armazón lle v a n  e l  t o r ­
n i l l o  de mando que con su g iro  da más o menos ten s ió n  a la s  
b a rra s  p ré n sa te la s , lo  cu a l se entorpece muchas veces a l  e s­
t a r  la  rosca en la  p a rte  e x te r io r  de l armazón, ya que se l l e ­
na de polvo e h ila c h a s  que se adhieren  a la  p a r te  de la  rosca 
formando una p asta  con e l  a c e i te  de engrase . Muy a l  co n tra -
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r io  sucede con e l  nuevo sistem a por e l  cu a l se s o l ic i t a  e l  
p resen te  modelo de u t i l i d a d ,  con a l  que se e v ita  e s te  incon­
v en ien te .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  ex p lic a c ió n , se acompaña 
a la  p resen te  memoria, una lámina de d ibujos en la  que se ha 
represen tado  un caso de re a liz a c ió n  que se c i ta  a t í t u l o  de 
ejemplo.

En a l  d ibujo:
La f ig u ra  1, muestra en alzado la  sección  del mecanis­

mo en p o sic ió n  de embrague.
La fig u ra  2 muestra en alzado la  sección  de l mecanismo 

en po sic ió n  de desembrague.
C onsiste e l  nuevo sistem a, en dar una mayor rap idez 

en la  ten s ió n  de la  barra  p ré n sa te la s  por medio de la  p resión  
del dedo en su p a r te  su p e rio r del mecanismo. Consta de una 
p ieza  1 c i r c u la r  que ex teriorm ente y en su p a r te  in f e r io r  l l e ­
va una rosea 2 por medio de la  cual se su je ta  a l  armazón 3 
de la  máquina, y por la  p a rte  su p e rio r 4 l le v a  un mayor d iá ­
m etro, e x te r io r ,  para poder h ace rle  e l  hueco in t e r io r  5 para 
e l  alo jam ien to  de la  chapa embrague 6 y e l  re so r te  7. La p ie ­
za 1 lle v a  en su p a r te  su p e rio r una canal a b ie r ta  8 y por e l  
lado opuesto un v e n ta n illo  9 donde se a lo ja  e l  extremo 10 de 
la  chapa embrague 6.

La chapa embrague 10 es da forma c i r c u la r  con un o r i ­
f i c io  11 eon dos s a l ie n te s  uno pequeño 10 que se in troduce en 
e l  o r i f i c io  9 de la  p ieza 1 y por e l  o tro  lado un s a l ie n te  ma­
yor 12 que s irv e  para p res io n a r con e l  dedo para su funciona­
m iento, lo s  dos s a l ie n te s  son e s trec h o s , siendo más ancho e l  
s a l ie n te  12.

La p ieza 1 en prolongación a l  alo jam ien to  5 lle v a  un
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o r i f i c io  hasta  e l  extremo in f e r io r  donde e n tra  a ju stada  una 
p ieza  c a e q u illo  tubo 3 con un som brerete 14 in tro du cido  a ro s ­
ca en e l  c a e q u illo  tubo 13 que s irv e  para apoyo de l dedo para 
su empuje hacia  dentro  y aumentar la  p re s ió n  de la  b a rra  prén­
s a te la s  15. La p ieza  tubo 13 apoya por su extremo in f e r io r  1¿ 
en un re so r te  an tag o n ista  16 que va colocado sobre la  barra  j 

p ré n sa te la  15 dicha p ieza ca e q u illo  tubo 13 lle v a  por su d iá t 
metro e x te r io r  y en la  mitad su p e rio r unas ranu ras o canales 
c irc u la re s  poco pronunciadas que s irv en  de re te n c ió n  o an c la ­
je  por medio da la  chapa embrague 6.

Para su funcionam iento no es n ecesa rio  más que empujár 
con e l  dedo pu lgar sobre e l  som brerete 14 con s u f ic ie n te  p re ­
sión  para in tro d u c ir  e l  c a e q u illo  tubo 13 en e l  i n t e r io r  de la  
máquina o en e l  i n te r io r  de la  p ieza  1 venciendo la  resisten^- 
c ia  del muelle an tag o n ista  15. Quedando en la  p o sic ió n  adecua­
da cuando ha dejado de p res io n a r e l  dedo, pues la  chapa em­
brague 6 sube hacia a r r ib a  por uno de lo s  lados 12 por medio 
de la  acción del re s o r te  7 lo  que hace que su o r i f i c io  11 se 
enganche en la s  muescas o canales c irc u la re s  que lle v a  en su 
diám etro e x te r io r  e l  c a e q u illo  tubo 13 re ten ién d o lo  en dicha 
p o sic ió n , t a l  como se rep resen ta  en la  f ig u ra  1.

S i se qu iere aumentar algo más la  te n s ió n , b a sta  r e ­
p e t i r  la  operación a n te r io r ,  o sea , empujar a l  so b re re te  14 
hacia abajo aumentando de e s ta  forma la  p res ió n  de la  barra  
p ré n sa te la  sobre e l  te j id o  que se ha de c o se r.

Cuando se qu iere q u ita r  la  ten s ió n  por completo a la  
b a rra  p ré n sa te la s , b asta  a p re ta r  con un dedo la  chapa embra­
gue 6 por la  p a r te  12 hacia  abajo t a l  como se rep resen ta  en 
la  fig u ra  2 con lo  cual se consigue que e l  o r i f i c io  11 quede 
c a s i p a ra le lo  a l  c a e q u illo  tubo 13 pudiendo é s te  por medio



de la  p resión  del re so r te  an tag o n ista  16 su b ir librem ente hasta  
hacer tope e l  c a e q u illo  tubo 13 en su p a rte  in f e r io r  16 en la  
p ieza 1 en su p a rta  in f e r io r  17 quedando por lo  ta n to  s in  p re ­
sión  sobre la  b a rra  p ré n sa te la s .

¡5. E l modelo, dentro de su e se n c ia lid a d , puede se r l l e ­
vado a la  p rá c tic a  en o tra s  formas de re a l iz a c ió n  que d if ie ra n  
en d e ta lle  de la  indicada a t í t u l o  de ejem plo, a lo s  cuales 
a lcanzará  igualmente la  p ro tección  que se recab a . Podrá, pues, 
c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y tamaño, con lo s  m ate ria les  

10. más adecuados por quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p í r i tu  
de la s  re iv in d ic a c io n e s .
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Hecha la  descripc ió n  del p re sen te  modelo de u t i l id a d ,  
lo  que se declara  como no divulgado n i  p rac tica d o  en españa 
comprende la s  s ig u ie n te s  re iv in d ica c io n es!

1. Un nuevo ten so r autom ático de la s  b a rra s  prénsa­
te la s  en la s  máquinas de coser en la  p a r te  Superior del a r ­
mazón, c a rac te riza d o  esencialm ente por e l  hecho de disponer 
de una p ieza roscada que se f i j a  en un o r i f i c io  que llev a  en 
la  p a rte  su p e rio r e l  armazón, quedando s o l id a r ia  a l  mismo.

2 . Un nuevo te n so r , según la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , 
en e l  que en la  p a rte  in t e r io r  de la  p ieza  roseada hay un 
alo jam iento  donde una chapa de embrague y su re s o r te  antago­
n i s ta .

5 . Un nuevo ten so r según la s  a n te r io re s  re iv in d ic a ­
ciones; c a rac te rizad o  por e l  hecho da in tro d u c irse  por e l
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cen tro  de la  chape embrague y e l re so r te  an tag o n ista  del mismo 
un c a sq u illo  tubo hacia  e l  in te r io r  de la  máquina llevando 
en dicho ca eq u illo  en su p a rte  su p e rio r un som brerete, para la  
ac tuación  del dedo sobre e l  mismo.

4 . Un nuevo te n so r , según la s  a n te r io re s  re iv in d ic a ­
c io n es , c a rac te riza d o  por e l  hecho de que e l  c a e q u illo  tubo 
en su p a rte  in f e r io r  ea tá  en con tac to  d ire c to  con e l  re so r te  
an tag o n ista  comprimiéndolo contra  la  b a rra  p ré n sa te la s  cuan­
to  más se in troduce en e l  i n t e r io r  de la  máquina, quedando
en la  p o sic ió n  deseada cuando se deja de p re s io n a r sobre e l  
mismo con e l  dedo quedando en dicha p o sic ió n  por medio de la  
chapa embrague que lle v a  e l  mecanismo en su i n t e r io r .

5 . Un nuevo ten so r según la s  a n te r io re s  re iv in d ic a ­
ciones c a rac te riza d o  por e l  hecho de que tan  so lo  empujándo­
lo  con e l  dedo en la  p a r te  su p e rio r del c a e q u illo  tubo se 
consigue aumentar la  p re s ió n  de la  b a rra  p ré n sa te la s , quedan­
do f i j o  en la  posic ión  deseada a l  momento de d e ja r  de ac tu ar 
sobre e l  mismo.

6 . Un nuevo ten so r según la s  a n te r io re s  r e iv in d i­
caciones, c a rac te riza d o  por e l  hecho de que a l  empujar hacia 
abajo a la  chapa embrague vuelve a p erd er la  p res ió n  la  ba­
r ra  p ré n sa te la s  ya que e l  c a eq u illo  tubo sube hacia  a rr ib a  
por la  p res ió n  de l muelle an ta g o n is ta .

7 . Un nuevo ten so r según la s  a n te r io re s  r e iv in d i­
cac ion es, c a ra c te riz a d o  por e l  hecho de que su automatismo 
y ráp ido  funcionam iento en e l  aumento o dism inución de p re ­
s ió n  en la s  b a rra s  p ré n sa te la s .

8 . Un nuevo ten so r autom ático de la s  b a rra s  p rén­
s a te la s  en la s  máquinas de co se r.

Según se describa  y re iv in d ic a  en la  p resen te  memoria



que consta de e e is  ho jas fo lia d a s  y e s c r i ta s  a máquina por 
una sola ca ra , acompañadas de una lámina de d ib u jo s . 

Madrid, a 18 de Diciembre de 1959.
ESTARTA Y ECENARRO, S .A . 
p . a .
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