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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se'aeompaﬁa a una solicitud Qe modelo de utilidad,por
veinte afios, para Espafia y sus Fosesiones, por NUEVA UNID
.DE SUELA PARA CALZADO DE SENORA, a favor de don David Ver-
d¥ Beltrédn, de nacionalidad espafiola, residente en Elda
(Alicante) calle de D. Quijote 24.

la necesidad de obtener una resistencia méxima, un

coste econdmico y la mayor mecanizacidn y sencilleg en la

manufactura, ha impulasado a los fabricantes de gapatos a bus-

car la mayor solidez y eficacis funcional en la fabricacidy
de suelas de zapatos, llegdndose a diversas soluciones gque,
hasta la fecha, si bien han solucionado parcialmente algunqgs

problemas de fabrieacidn, no los han resuelto totalmente.

Con este Tin y tras diversos ensayos y pruebas, se h%
llegado al presente modelo de utilided, que resuslve de uni
manera sencille dichos inconvenientes.

Para mejpr comprensidn de esta mémoria, se acompafia
una hoja de planos que muestra una ejecucidén preferente de

la invencidén citada a tftulo de ejemplo meramente explicati-




vo, 8in cardcter limitativo, ya que caben variantes de rea-
151 lizacidn dentro del espiritu de la invencidén. En los cita-
dos plenos, _

Is fig. 1 muestra un corie vertical del dispoaitivo

La fig. 2 es una planta cortada por su eje de simetria,

Segin la invencidn tenemos una suela de zapato, con
20 su tacdn, que estd formada esenciglmente de material sinté-
tico moldeadble (2) presentaﬁdo una cierta cavidad interior
en la que se embute un cﬁerpo rreferentemente de madéra (si]
blen también puede ser metdlico) (1), engrosadc en la parté
del taldén y que termina, més disminufdo de voldmen, hacia
25 la parte delantera.

Ie pleza de materiel sintético moldeable (2) presente
én su extremo delantero una lengtieta (6) prolongada, del
propio material; esta lenglieta (6) y la pieza (1) de relle
no ya descrite, ven recubierias por una lédmina de piel arti-
50 ficial o material iddéneo (8) gue en su extremo delamtero lg
acoge dentro de s{ (a la citada lenglets 6) y se prolonga
ligeramente (5) por delente de la misma.

El taedén estd formado por la propia pieza (2) de matel
; riel moldeable, sin solucidén de continuidad, que, en este
55 punto, presenta un elojamiento axil para scoplaje de un re-
fuerzo de aluminio (3) o cualquier otro material ligero y
registente, que tiene una cabeza (7) que se embdbute en la
pleza (1) antes oitada. Ia parte inferior de la pieza (2)
de materisl moldeable, presenta un pequefio tobe junfo asu
5o extremo libre (10) para limitar el amcoplaje de la lenglieta
de cobertiura de piel artificial (5) y encajar la suela pro-
plamente diche, del zapato. |

El tacén (3) presenta en su extremo libre un alojamijn—

to (4) para un pivote de tapa recambiable.
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En la parte superior, la pieza (1) de rellenc, lleva

varias perforaciones para permltir el acoplaje de las partep
del zapato que 8se precisen.
Es de destacar el hecho de que en la lengtieta (6) se
puede coser o clavar, a voluntad y con facilidad, debido
a las caracteristucas del material, ,
Finglmente se hace constar que en el presente modelo
de utilidad caben tantes variantes de realizacidén como sean
factibles, dentro del espiritu de la inveneidn, pudiéndose
fabricar en toda clase de materiales y dimensiones adecua-

das, sin limitacidn.

.

NOTA . - Descrito suficientemente lo que antecede,sd+
lo reata consignar que lo que se declara propio, nuevo y

i$il del solicitante, es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1l - Nueva unidad de sunela para calzado de sefiora, ca«
racterizads esencialmente por consistir en una suela de za+
pato con su tacén, hecha, asimismo esencislmente, en mate-
rial sintétichmoldeable, que por su parte superior tiene
gna ligera cavidad céncava apia para el acoplaje de una
pleza de .rellenc engrosada por su parte posterior, y dis-
minufda por su parte delantera, con perforaciones en su
cara superior, y en su parte inferior, y coincidlendo con

la posicidén del tacdén, lleva un alojamiento bara la cabeza

de un refuerzo de gue va axilmente dotado dicho tacén.

2 - Nueva unidad, segin reivindicscidén 12 caracteri-

zada porque la pileza de material moldeable descrita, presen-

te, esencislmente, en su parte delantera, unaz prolongacidn

del propio material, en forms de lengleta.
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rial sintdtico moldeable, antes citada, lleva en su cara
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3 - Nueva unidad, segin relvigdgiaégdé;s ly2, ca-
racterizada porque la citada pieze de relleno va recubiefta
por su parte superior, por una lémina de material flexible
que ge prolonga sobre la lenglieia antes descrita, agi como
por delante y por debajo de la misma, de manera que la cu-
bra totalmente y quede dicha lenglieta embutide en la piega
de cobertura citada.

4 - Nueva bmidad, segln reivindicaciones de 1 & 3, ca-
racterizada porqueel tacdén, que forma parte de la pieza de
material sintético moldeable antes descrita, es hueco inte+
riormente, apto para alojar una pieza de refuerzo dotada de
una cabeza en su terminal superior, apte para embdbutirse en
la pleza de relleno ya descrita; teniendo en su terminal in-
ferior un alojamiento axil para un pivoie de que va dotada
una tapa recambiable.

5 -~ Nueva unidad, segin reivindicaciones de 1 a 4, ca-

recterizada porque la referids pleza, esencialmente de matq-

inferior del extremo delantero,’ junto al nacimiento de la
lenglieta antes alddida, un resalte de tope.
6 ~ NUEVA UNIDAD DE SUELA PARA CALZADO IE SENORA.
Todo aegdn gueda descrito en esta memoris, q&e oonstT
de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una séla cat
ra, con un total de cien lineas y hoja de planos que se

acompafia.
Madrid 12 diciembre 1959
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