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Como es sabido, la mayoria de los comerciantes é
industrisles asdoptaron desde hace varios safios el empleo
de cajas de cartén, llemeda "kreft" o, vulgarmente "car~
ton ondulsdo", debido & la reduccion de espacio que su

usc suponie en relacidén & los embalajes de madera, asi

" como por el elevado coste que las expediciones con emba-

lajes de cajas de maders ocasionan.

Pero los embalajes con carton no satisfacen en
muchos casos por no gerantizar la debida seguridad de
los envios, ya por posible eplastamiento del carton
al entibarse entre otros bultos, en especial pare expe-
diciones fuera de plaze, blen por ser excesivamente pesa—-
des las meterias a embsler, demasizdo frégiles y causas
gimilares.

Se ha tratado de encontrar le solucidém introduciendo
le caja de carton en uns jaula de madera, a fin de pro-
tegerla y evitar aplastemientos, pero si bien su cos-
te es inferior al de sl embalaje exclﬁsivamente de made-
ra, no resulta suficientemente econémico ¥, por otra par-
te, se plantes de nuevo el probleme de espacio por el que
ocupan estas jeulas, y no resuelve por tanto el proble-~
me.

Asi{ mismo se ha tratado de encontrar una solucidén dis-
poniendo de meders preparade a las escuadrias necesarias
para que, en el momento de irse a efectuar el env{o,
efectuar la construccion de las jaules por el personsel
de la Beccion, mes este procedimiento encerece sobre-
maners los embalajes, pues este personel forzosamente
realiza una labor lenta y, desconocedor en la mayorie

de los casos de la técnica adecuada pera el ensamblado
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de la madera, se malgasta mucha radera yngiévazén y 1las
jaulas as{ fabricadas carecen de la resistencia necesaria.

Estudiade detenidamente la forme de solucionar estos
inconvenientes, ha dado por resultado la jaula de embala~-
je perfeccionada que constituye el objeto de la presente
Memoria descriptiva y una de cuyas posibles formas de rea-
lizacidn se representa en los dibujos adjuntos, dados
como simple ejemplo acleratorio sip caracter limitative.

La Fige. 12, muestra en perspectiva una viste de
la tapa por su parte superior.

La fig. 28, es une perspectiva de la jaulas, dis-~
puesta para su empleo, 8in las tapas de la figura aﬁte-
rior.

Y, la Fig. 38, finelmente, muestra la jaula plegadas,
con las tepas retiradas.

El ermaezén o jaule propiemente dicha, estd cons-
tituida por cuatro lados o testeros en forme de marco
(1), cuadrado o rectenguler segun su empleo, & los que
se acoplen perpendicularmente tantos travesaflos (2) como
se requiera para la debida proteccion. Hstos mercos (1)
estén enlazados entre si mediante unas bisagres de cartdn
endurecido y previamente sometidos e un eparato de "Hender",
con el fin de que resulten de la necesaria flexibilidad.

Sobre el ermazdn de la jaula asi formado se colo-
cen simetricamente dos tapas iguales, que forman el fondo
y la tepe, las cueles se clavan, haciendo gque coinciden
con los tirantes de refuerzo de los latersles (2), con
lo que =e consigue la perfecta indeformebilidad de la ja&la.

Cuando la mercencia lo requiere, se forra su interior

con certén, ya sea compacto, ondulado o del llamado ocar—
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ton-madera, que es engrapado a 1a medera de la'jaula
por punto de fleje, reuhiendo de este modo el uso de

la caja de carton y el de la jaula, para el mas perfecto
embalaje.

Como puede spreciarse, 1la jaula descrita y repre-
senteda puede ser almacenade en un minimo espacio, pues-
to que cuendo les mismas no estén en uso pueden quedexr
plegedes, merced & las citadas bisagres, veriando el an-
gulo de los vértices del paraleldgramo, que paesa de rec-
tangulo & romboide hesta que los dos testeros de mayor
longitud quedan adosados uno sobre otro, con lo que su
volimen se reduce al del grueso de dos testeros mes el
de la tape y fondo correspondientes y el érea gque ocupan
es poco mayor que le de uno de los testeros mayores,
consiguiéndose por tento una jaula de embalaje plegable
¥y que evita todos los lnconvenientes anteriormente indi-~
cados y reune numerosas'ventajas sobrs los embalsjes cono-—
cidos.

Olaro es que, el ejemplo de reslizacidn descrito y
representado podré ser variado en detalles secundarios
de materia, forma y dimensiones, as{ como en los puramen-—
te publicitarios o estéticos, 8in que tales cambios su-
pongan una correlativa alteracifén de sus principios funda-

mentales, segun quedan expuestos.

N O T A

En resumen; la Patente de MODEIO DE UTILIDAD, recse
ra sobre las reivindicaciones siguientes:

le~ Jaula de embalaje perfeccionade, que se carac-
teriza por constituirle un armezén formado por cuatro bas-

tidores, o testeros, que se unen entre s mediante bise~
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gras de carton, convenientemente tratado para adquirir

la necesaria flexibilidad, & Iin de que este armezin
puede quedar plegedo y armarse en el momento de uso,
manteniéndolo en posicidn de spertura mediente el clava-
do de la tapa y fondo, en forme de enrejado de listones,
los cusales se disponen en coinecidencia con los tirantes
de refuerzo de los testeros, para asegurar un perfecto
armazén de la jaula que, eventualmente puede ir forrads
por plenchas de cartén de cuslgquier clase unidas por en-
grapedo de punto de fleje.

2.~ "JAULA D& EMBALAJE PERFECCIONADA", sustancial-
mente como queda descrito y representado en esta Memorisa,
que conste de cinco hojas escrites a maquine por une sola
de sus caras y una lemina de plenos.

Hadrid, 5 de Diciembre de 1.959.

SVILA FIGUZRAS .
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