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MEMOLRIA DES CRIPT L VA
Correspondiente a un HODELO DE ULLLIDAD cuyo registro se
solicita por veinte aflos,

A favor de

D.Bernardc Alonso stecasens, de nacionalidad espaiiola.
Hesidente en BARCELCHA,-Diputacibn, 437-6¢

por:

"EHVASE tt
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
racidn del obJeto sobre que ha de recaer el wivilegio de ex-
plotacidn industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de un llodelo de Utilidad, conforme a la legislacidn
vigente en materia de Propiedad Industrial que, segin exoresa
el enunciado, trata de un nuevo envase compuesto de una envol-
vente exterior de curtdn de forma cldsica asociado a una ca-
nisa interior de materia impermeable que permite el transpor-
te de productos liguidos.

El presente envase es una solucién racional, industrial
y econdmica de problemas que hasta el presenie no han sido
satisfactorianente vesueitos,

Egtos problemas se refieren al transporte de productos
1f{guidos en particular y en general a todos aquellos productos
que necesiten de un embalaje estanco para su conservacidh.

Asi, para uechas industrias, el transporte y almacena-
niento de sus productos supone serios perjuicios ante el ele=-
vado costo de los envases o embalajes que han de emplear,
frecuentemente recuperables, ya que su preclio elevado a veces
Justifica el pugo del transporte de los envases vaclos del
lugar de consu20 a la fébrica para su nueva utilizacién.

Todo esto supone gastos extraordinarios que gravan el
precio del producto sobre todo si se tilene en cuenta la gene-
ral fragilidad de estos recipl:ates siempre sujetos a rotwras
dificiles de cvitar.

Egtos problemas se resuslven con la gplicacibn de este
nuevo envase, muy econdmico por incluirse en los de tipo clé~
sico de cartdn, que son log de menor c¢osto, tanto en lo que
se refiere a muferia prima como & su economfa en el t ranspor-
te gor su bajo peso.

Egte envase es apto para transportar tanto productos

alimenticios tales como leche, miel, vino, etc., como produce—
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tos industriales ya sean 4cidos o alcalinos.

Con el fin de fuciliiar la interpretacidn més exacta del
objeto sobre gque ha de recaer el presente privilegio, en el
plano adjunto compleumentario de la presente exposicidn, se re-
presenta wia forme practica para la realizacidn industrial y
fnicamente a titulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardc=-
ter exhausbtivo sino meramente informativo.

Bp este planos

'1g. 18, canisa interior inpermeable.

ﬁig. 28, caja de cartdn (envolvente exterior).

Pig. 38, introduccidn de la camisa en la envolvente.

Flg. 48, plegado del fondo,

Pig. 58, termin:icidén del fondo.

Py, 62, posicibn para el llenado.

Fig, 78, cierre despuds del llenado.

Fig. 88, plegudo de la parte superior.

Fig. 98, envase totalmente cerrado.

Fig, 108, corte de la camisa para el vaciado.

Fige 112, vaciado del envase,

Zn las expresadas figwras, las referencias correspondens

(1).-Canisa impermeable.

(2).-Envolvente de cartdn.

(3).~Cinta adhesiva.

(4j.-Pliegue superior de la camisa.

(5).-Tijeras o clementos cortante.

En el plano adjunto se ha indiczdo tanto lu constitucidn
del presente envase como la Fforma de su realizacién, haciendo
asi mas fécil su descripcidn.

En la fig. 18, se indica independientemente la canisa
interior (1), que es un saco de papel "Kraft" impermcabilizado
polietileno o cloruro de vinilo. En la'fig. iﬁ estd reprosen-

tado boca abajo, y puede aprcciarse en forma paralepipédica
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debido a pliegues o aristas terao soldadas.,

En la fig. 2& se represenﬁa el segundo elemento consti-
tutivo gue es la envolvente externa. En realidad se trata de
una caja de cartdn de forma cldsica, con sus solapas desple=~
gaday,

Para formar el embalaje, se introduce la cauisa (1) en
la envolvente (2) seglin muestra la fig. 38, doblando las dos
solapas laterales de la envolvente de formae que queden las
solapas de la camisa sobresalicndo seg@n se nuestira en la fig.
42, Despuds se fijan por medio de la cinta adhesiva (3) termi-
nando la formacidén del fondo con el abatimiento de las dos
restantes solapadas de cartdn y fijacidn de éstas por medio de
cinbta adhesiva, con lo que quedan las solapas de la camisa
entre las primeras y segundas solapas de curtdn.

Bn la fig. 68 se muestra el envase en posicién normal,
con la embocadura para arriba, dispuesto para su llenado. Una
vez efectuado éstec se estiran los bordes de la camisa inte-
rior de forma gue estos se juntan, después se les da una do-
blez y se sueldan con una méquine apropiada, con lo gue gqueda
el contenido herméticamente cerrado,

Bl cierre de la envolvente externa (2) se realiza ple-
gando primero la canisa (1) y abatiendo despuls las solapes
de (2) pegdndole finalmente la cinta (3).

La apertura para efsctuar el vaciado puede apreciarse
en las figs. 108 y 118, bastando desplegar las solapus y ha=-
cerie un corte a un pico del plisgue soldado de la camisa (1)
con un simple instrumento cortante (5).

Degerita suficientemente la naturaleza del invento y su
forma de realizacidn préctica, Unicamente cabe afindir que en
el conjunto y partes independientes constitutivas del t odo
son susceptibles modificaciones y camblos de museriazs, forma
y disposicibn en cuanto estas alteraciones no desvirtden el

fundamento eésencial del misno.
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ABLVINDICACIUVUUNES

1lg),-"ENVASE" gue se caracteriza por esgtar consiituldo
Por una caja o en&olvente de cartdn formado por un manguito pa-
relepipédico con cierre por cuatro solapas superiores y cuatro
inferiores, dentro del cual se aloja un saco de forma apropiada
y de materia impermeable, quedando el fondo del envase consti-
tufdo por ambos elementos fomado por el fondo del propio saco
inpermeable reforzado exteviormente por el plezadc de las soia-
pas inferiores wnidas por cinta adhesiva, de manera que entre
loz dos pares de solapas quedan intercalados las dos orejas
ccasionadus por el pliegue del saco japermeable para adaptarse
a la forma rectangular del fondo, lo que hace que dsie quede
fijado & su envolvente de cartdn, por retencidn de dichas ore-
jas.

28),-"ENVASEY"gue se caracteriza porque el cierre de su
embocaduramesté aanstituido por soldadura de los bordes de la
embocadura del saco impermeable después de juntarlos y plegar-
los en linea recta segin la dimensién mayor de la embocadura
del envase, seguido por un segundo plegado del saco impermeable
para permitir el asbatimiento de las solapas de la envolvente de
cartdn y afianzedo de estas por tiras de papel adhssivo

38).=-"ENVASE",

La presesnte ﬁemoria descriptiva consta de cinco hojas fo-

liadas y mecanografiadss por wuna sola cara, componiendo un to-




D. Bernardo Alonso Fecasens Hesa urica.
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