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M E K O R I  Á D 1 S C ii I  P 2 I  7  i

C orrespondiente a un MODELO DI UTHIDED cuyo re g í s t iu  se  

s o l i c i t a  por v e in te  años.

I£ avor de |

D, Jo  al Fernández Rodríguez, de nacionalidad  e sp a - ?

ñ o la . |

Residente en 3 ..2CEL01-L. —»ragán, 2 £ 7 - l fi ^
f
t

p o r :  |

"lERáO PffiFECCIOl'-IáDO»



La presante memoria descriptiva tiene como fin  la  decía-!, 

ración del objeto sobre que ha de recaer e l privilegio de ex-í 

plotacián Industrial y comercial exclusiva en e l  te rr ito r io  ■, 

nacional de un Modelo de Utilidad, conforme a la legislación  ¡> 

vigente en materia de Propiedad Industrial que, aegán expresa 

el enunciado, tra ta  de un termos transportable constituido

por elementos no frág iles , I
f-E l termo transportable que sa u tiliz a  como recipiente 

de alimentos liquido s durante vía  íes, excursiones, efcc¿, et'p. . 

es un utensilio de la mayor aplicación, insustituible siem- ■ 

pie que se necesite conservar el contenido a temperatura j
Í-í.'

constante, ¡

•El inconveniente principal de los actuales termos es i
Isu excesiva fragilidad, que obedece a la  naturaleza de sus 

materiales oonponentes, aL estar constituidos por una ampo- |

lia  de vidrio azogada exterlorme nte con objeto de fonaar una I
f

envolvente especular del contenido, recubriéndose el conjun- |
£

to con o tra  envolvente metálica. Dada la  fragilidad del v i -  i
|

d rlo , y su delgado espesor, es muy f á c i l  que se rompa a l  me- |p
ñor golpe, lo que corriente que ocurra en la s  circunstancias |

|
en gie se ap lica  este recipien te. '

■ i?
DI pr esente termo eliminí, completamente este  principal í 

inconveniente al estar aompuesto totalmente por materias ; 

p lásticas  no frági les. 1r.
11  aislamiento térmico del contenido se realiza por un *

1envase de dobles paredes que rodea a l  liquido de una doble j

envolvente de a ire  inmóvil. f
I

en vuse Interior;, que hace la s  veces de la ampolle de |
r

vidrio de los termos corrien tes, es una botella de plástico I
I

de doble pared. Esta botella puede sacarse de su envolvente 1
í

ex te rio r con toda facilidad para perm itir su limpieza, II
El e on^unto re su lta  muy liviano y pe rfectame it e adecuado,
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U
a la función a que se ‘le  destina, pues ai aislamiento tó r -  

raico es incluso superior a los termos actuales.

35 , -  Con e l  fin  de f a c il i ta r  la  interpretación más exacta del

objeto sobre que ha de recaer el presente p rivilegio , en e l  

pleno adjunto c omp lene nfcar io de la  presente exposición, se 

representa una forma p ráctica para la  realización  industrial 

y Tínicamente a' títu lo  de ejemplo y , por consiguiente, sin ©S~ 

4 0 ,-  rácter exhaustivo sino meramente informativo,

£n este plano:

Flg. 1&, sección longitudinal del tem o  completamente 

montado,

F ia  26, v is ta  e x terio r.

4 5 ,-  Fig, 36, perspectiva de l a  b otella  in terio r con sus par­

tes componentes sepatadas*

Fig, íi6 , tapón.

i¡n las  expresadas flginas, las  referencias corresponden:

( I )  , -Parta in ferio r in te rio r de la  oo tella ,

5 0 ,-  ( 2 ) . -Parte in ferio r exterior de la  b otella .

(3 )  , -Guías.

(4 )  , -Sope inferior,

(5 )  . -Parte superior exterior de la  b o te lla .

(6 )  . -Parte superior in terior de la  botella*

5 5 ,-  (7 ),-ífe cubrimiento , parte superior.
♦*

(8 )  , -Recubrimiento, parte inferior.

(9 )  . -Tapón,

(10)  . -^ ierre  del recubrimiento.

(I I )  . -Jttosoa del cierre  del recubrimiento.

6 0 .-  (1 2 ) .-Hosca de unión entre la parte superior e inferior

del recubrimiento.

(13 ). -Empuña dura.

(1 4 )  . -Ifervios in teriores.

(15)  . -Resaltos p eriférico s.
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(16) • -E3e vaoi án supe rio r del tapán.

En l a f í g .  1» puede apreclaree l a  flama, y disposición [ 

de todos loa element©s componentes oel p rósente tem o. |

l>i stiiBui remos primeramente la  botella in terior. Esta 

está  forrada por cuatro piezas. E sp a rte  in ferio r está cons­

titu id a por dos recipientes cilindrico s aloJ sdos uno en e l \
I

in te rio r del otro. El in terior (1) se apoya en unos resaltes  

(3) que tienen en el fondo el e x te rio r  (2 ) . los bordea ds j» - j  

bas piezas están ligeramente a chaflanado s para perm itir e l enJ 

ceje y fa c ilita r  la  unián por p egamerito o soldadura con la  

parte superior, |

^sta se compone tambián de d esp iezas, l a  exterior (g)
I

y la in terior (6 ). Su fo raía es c ilin d ric a , acabando en un [' 

cuello terminado p or la embocadura. En esta parte la pieza f 

in terior (6 ) tiene un achaflanado para fa c il i ta r  su pegamento | 

o soldadura con l a  pieza e x te rio r  (5 ) , 1
I

La botella queda formada a l  pegar además de sus piezas I 

(g) y (6 ) en la  embocadme, la pieza (1 ) con l a  (6 ) y la  (2 ) |

con la (5 ) ,  constituyendo un recip ien te  e atanco de doble pa- |

red. |
$ti

La botdlla se aloja en el in te rio r de la  envolvente f  or- | 

mada por las partes in ferio r (8 ) y superior (7) acopladas am- ¡ 

bas a l  roscar en tre  s í  en (1 0 ). j
í

La bot e lla  queda en e l  ín terior rodeada de una capa de | 

aire de espasor unifo me , al apoyarse la botella en el salien-|
Ite (4) que tien e en su base la  pieza (2 ) . |
£

La pi asa env olve nte aup er 3o r  (7) termina en a u parte ! 

superior en un o rific io  c ircu lar para dar paso al cuello de 

la  b o te lla  in terio r.
ILa botella puede cerrarse a s í , desde e l exterior por | 

medio del tapán (9 ) . I
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Este tapón realiza  e l c ie rre  perfectame nte al e s ta r do- § 

tado su parte c ilin d rica  de encale de unos resaltos ci icula- I
I

res p aralelos (15) que ©ritan la  salida de los gases que pu- | 

dieran fornarse en el in terior. La empuñadura del tapón (13) Ife
ipresenta unos nervios de refuerzo (14) y por su p arte  supe- | 

r io r  una elevación (16) destínala a perm itir e l empuje hacia f 

abajo del c ie rre  e x te rio r  (1 0 ) .
i;

Este cierre  ( 1 0 ), que puede actu ar tambión e ven dial me nte ̂  

como vaso, es de fom& tronco cónica y está dotado de una |
i

parte roscada para sz unión en ( l i )  con la  p arte superior | 

del recubrimiento (7 ) , I

Estando a s í  constituido e l tem o, si sido su botella in - |
' |-

te r io r  y tapón (9) de p lástico  blando y el recubrimiento, §
fe

piezas (?)» (8 ) y (1 0 ) de p lástico  duro, 1 a transmisión de f 

calo r ya sea del corfr olido al e x te rio r  o d el exterior al con-|

tenido se r  eallza con mucha dificultad por tenerq.ua atrave- |
|

sar una doble capa de a ire , además de las  paredes de p lá s ti-  |
|

co, material de muy mala c onductividad, por lo  que eL conte- J 

nido puede conservarse prácticame nte a temperatura constante.!

La limpieza se realiza fácilmente a l  dejar lib re  la bo- | 

te lla  in te rio r , desenroscando las partes superior (7) de la  j 
in ferio r ( 8 ) del recubrimiento. J

Descrita sufl. cien tana nte l a  naturaleza fiel invento y au p;
1ít> n a  de rea lizac ión p rácti ca„ Tínicamente cabe añedir que en I

» ie l conjunto y p artes lndependentes constitutivas del todo ¡

son susceptibles modificaciones y caabloa de materias, forma jj

y disposición en cuanto estas alteraciones no desvi rbxfm e l  11fundamento esencial del mismo, |

1
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1B5.- I a ).-"TERMO PEHPlCCIüNiiDO»* fu e s e  c a ra c te r iz a  por una |

botella de plástico constituida por dos envolventes cilindri?- |

cas, alocadas una en el in terior de la  otra, compuestas de 1
|

dos p artes, la  in fe rio r  y la  stm ericr adheridas entre s i .  |i — <¡i-. p
3a ).-"lEBM) PJuEFECCI0HíDQ« fue se caracteriza porgue |

ISO,- las i>£<rtea in teriores de la b otella  objeto de la an terior !
: I:

re  ivindic se ión sonde fonaa c ilin d rica , alojándose una ai e l [
i

in te r io rd e  la  o tra , estando dotada l a  exterior, en su ibndo, f
I

de resaltes discontinuos que metían como separadores para 

mantener las paredes y el fondo de la p a r te  in te r io r a  la  dis-j 

1 3 5 ,- tañe ia conreniente y de otro resalte  en la  base p ara mantener- 

la alejada del fondo del recubrimiento exterio r.

5 a },-»»THtlvD P¿taEECCICI 1*1)0” que se caracteriza porgue la

parte superior de la  botella objeto de la  I a reivindicación,i
está  constituida por dos partes c ilin d rica s  alojadas una en 

1 4 0 .- e l  in terio r de la o tra , presentando la  exterio r por su parte  

superior fonaa de cuello terminado en un volteado hada el 

in te rio r f.ue forma un o rific io  en cuyos bordes van soldados 

lo s  bordes del cuello de la p a r te  int e rio r  qu e p rosenta una 

fonaa soaejante y trazado paralelo a la exterio r pero sin  

1145,- volteado.

4 a)• -**TERMO ¿ nKFECC1(JIMDO” fue se caracteriza por una 

carcasa o envolvente externa fue recubre totalmente la  botella 

objeto de la I a reivindicación, constituida por una parte in­

fe r io r  c ilin d rica  en cpyo fondo se apeya el re s a lte  exterior 

1 5 0 .-  de la  botella, roscando dicha parte in ferio r c on l a  superior,

cuya fonaa es c ilin d rica  con terminación sintiendo l a  lín ea dell1
cuello de la botella, e l  cual pasa por un o r if ic io  existente %

I
en eBta parte, siendo recubierto esta p arte  superior por un |¡4
cierre  de forma tronco-cónica fue se acopla por rosea a l  ex te - I
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r io r  de 3b mencionada p arta  superior del recubrimiento.

5 a) . -"TiniíG PIEFECC lOMáiX)» que se c a rae terina por un fi:t,
tapón que «meaja en l a  embocadura de l a  botella objeto de la | 

Ia re iv i nüic .ci én , que esté? qb tado en la p arte  c ilin d rica  clb j 

encaje de unos resaltos perijáricos destinados a dotarle de \ 

mayor henaet icidad y de una parte superior ¿Le m*$ror diánetro, j 

refoizada ca í nervios in teriores, que presenta en su cara su- )
i

p erior una elevación destinada a permitir e 1 empuje del el erre •
'

exter 1 or,

6a ) • -«TEEMQ PEKFECCICMDO. |
I

La presente memoria deseriptiva consta de s ie te  hojas fo-|  

liadas y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to - 1
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