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UmIOnTA DESCRIFTIVA

pere solicitar

HODELO DE UTILIDAD

ESPAIL
por VEINPE afios
a nonbre de POMDS (FINSHULY) “INIPED, enbidad britdnica, esta-
blecide en Chantry Avenue, Fempeton, Bedford, Inglaterra, por:

% UM TATQN COROIA "

[p—— [——— [P —

El presente invento se refiere &l cierre y obturacidn
de botellas por melio de Tapones corona, y & tapones corona me—
jorados para efvctuar tal clerre y tal obturacidn. De un modo
nds particular, el invento se refiere a uu tapdn corouse hecho de
sltminio o de una sleacion de aluminio { denominados en 1lo que
sizue "sluminio") que es adecuado pare cerrar y oblurar una
botella que contenga wi liguido a rrosibn, Hal cowo la cerve-
ze 0 agua gaseoss, o un liguido gue sea calentado despuds de
aplicado el tapdn corons con el fin de esterilizer o pasteuri-
zar el contenido de lLa bo.eila, tel como leche estorilizada o
bebidas pesteurizades heches a base de zumos de frutas.

EL tapdn corone corriente sctualmenie en uso consiste en
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un tasdn hecho de hojadelata con ung parte superior y una pes-
tails ondulada, estando provisto el tepdn de un disco de corcho
gue, cusndo la pegtafia onduiada es rizada por debajo del bor-
de de lu hoca o anillo de cierre (ue hay su tormo del cuello
de lu botella produce :n cileire cousrs la pairie Superiar de la
botelle. En algunos casos, el disco de corcho ha sido susti-
tufdo por uwn disco o anillo de un uaterial pldstico eldstico,
tal camo el polietileno, que puede bener salientes ahulares
en su superficie pars aumentar lo elasticidad del cierre con-
tra la parte superior de la botelila. En otros casos, el inte-
rior de la parte superior del tapbn he sido cubilerto por com-
rleto, o &dlo en parte, cun un anillo de un com uesto obtura-
dor eldstico que se he dejado fluir, el cual sze adhiere firmme-
mente & la cars inferior de la parte superior del ts bn v es
comprimido contra lue parte superior de la botella cucndio la
pestalla ondulada es rizedas contra el vorde de La boca.

Comoquiera gue los bapones corona existentes consiguen
la obturacidn por el dlsco de corcho o empaqueiscdura de obbu—
racldn el ser apretados contra la parte superior del cuello de
la hotella, cualquier levantamniento o abovedamiento del tapén
corona bajo Lz presidn del sus que hay dentro de La botella
tiende & producir fugas. Por cansiguiente, al rizar tapones del
tipo existente sobre una botella, el tapdén es siempre oprimi-
do contra la botella por una fuerte presién (siendo noraal una
de 42 kgs.) con el fin de couprimir el diseco de corcho o la
empaquetadura de cierre haste un espesor conslderablemente re-
Gucido y efectuar de este medo v nantener una obturacibn estan~
ca & los gasess Cuendo la enpaquetadura de clerre estd formadse
por un compuesto obturador gue ha sido dejado fluir, el cuaapues—

to queda en generel situado en un rebajo o canal fomeado en tor-




10

15

20

| X
i

30

767172

ro de la periferia del ludo iuferior de la parte guperior del
tapbn, con el fin de Impedir gque el comjuesto se aparte plas-—
ticanente de la posicidn de cierre bajo la ypresidu de clerre
aplicada.

El presente invonto tiene por objeto proporcionar un ta-
pén corowa gue tiene une empaquetadurc de obturaciln dispuesta
en el tapdn metdlico ¥ wida a &1 de tal wodo que la presidn
del gas que hey dentro e la boiella setle sobre la empugusta—
durs parsa mantener lo estangueidad del cierre.

El presente invento conslsbe en un tapdn corona hecho
de nmetal, preferiblemente de aluwinio, gue tilehe una mite supe-
rior y una pestaiie ondulals que estd destinada & ser rizada

sobre el borde de la boca en torno del cuello de una botella,

ct

eniendo dicho tapdn une ewpaguetsdurae anular de un compuesto
de cierre eléstico o deformable, tal como wl caljuesbto seme-—
Jjente al caucho, aplicado en torno del interior de la zona de
la esquina del tapdn entre la parte superior y la pestulia, en
el cusl la empaguetadura, cuyo difmetro infterno es wayor gue
el 4 duetro del apgujero del cuello de la botella, 1o se adhie-
re Tiruemente al imterior del tapén y esié destinada, bajo las
presiones de gas internas ejercidas sobre elila, und vez que el
tapdn ha gido asegurado sobre la botella, & moverse o deformar~
se por desliganmiento o resbalamiento del compuesto contra la
parte superior y la pestoiia del tapdn y a efectuar de ezgte mo-
do wna obturacién eutondbica del tapdn sobre la botella,

De acuerdo con una carscteristica del invento, el compues-—
to es aplicado sobre un revestimiento dispuesto previamente
sobre la superficie interior del bapdn, de un material o1 cusl
no ge adhiere el compuesto.

tusindo el tasbn corons de acuerdc con este lnvento se

-
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rize sobre wna botelia, el anillo del coupuesto obturador es
comprimido contra la zons periférica superior Gel borde de
la‘ﬁooa v, en ruzdn del hecho de que el compuesto no se adhie-
re al tapdn, la presidn del gus en el interior de la botella
puede mover al compuesto para efectuar la obturaciln de cue~
lesquiera espacios que pudieran existir despuds del rizado o
gue puedan producirse por cualguier levantamiento o aboveda—
miento del +ta;dn debido a une presidn incrementada que pueda
producirse luego en ia botella. Aei, el tapdn es de obturacidn
autondtica - no ha de realizar un clerre, al ser aplicado so-
bre la botella medlante el empleo de una presidn van fuerte
hacia abajo sobre el cuello de la botella cauo es necesario
con los tepones corons uvsualed.

Bl invento consizte tumbidn en los wétodos de hacer ta-
bones corone cano luego se describe.

Con el fin de que el invento puedz caosprenderse con més
claridad, se herd anors refervicia a logs dibujos adjuntos, e
los cualess

La figura 1 es una vista en perspectiva deade arriba de
un tagén corma segin el iavento;

La figura 2 es wnc vista en perspectiva desde abajo del
tapdn de la figura 1;

La figura 3 es una seccldn a travds dsl cuello de wna
botella can el tupdn colocado sobre &1, mostrando el t&;dn an-—
tes del rizado;

La figure 4 es une seccidn pimiler wmostrando el tapdn des-
pUés de ser rizado scbre la botella;

Lo fizura 5 es uns seccidn a triovéds cel cuello de una bo-
tella gue ilev: tolocado sobre €1 un tandn de uno construccion

aodificada, antes del rizado; ¥y



3
3

[y

10

15

20

25

30

Ta figura & es maa vista similler a la figura
trando el tapén despuds del rizado.
Con referencle a las figuras 1 a 4 de log dibujos, el

tapbn 1 se estampa a partir de chapo o tira de aluminio (tal

‘como la slcaceidn de aluminio dencminads BPAZ2L suministrada

por la British Aluminifus Ddnited o la denominadla 573 sg;minis..
trada por Northern Aluminium Idimited), convenientemente de
unos 0,3 ms. de grueso, ¥ se forma pare dar la parte supe—
rioi*i 2 y la pestailn ondulada colgante 3, estindo la parte mer-
gingl 4 de la pestafla ensanchads hacia afuera. En torne de la
guperficie internwz del taudn, en la zona de le esquinz entre
la parte superior 2 y la pestafia 3 se aplica, en estado genmi-
1fguido, un anillo 5 de un com:uesto obtursdor eldstico o de-
formale, can preferencia wi compuesto = hase de coucho. El
compueato pusde de jarse fiuir dezde una tobera wnlentraz se
hace girar el tapbn. El comyuesto se golidifica iuvego, por e em—

wede efectuar tamblidn cuaiquier vul-

¥
r)
ke’

plo por calentamiento que
canizacidn que pueda ser necesaria, para fomear wia empague-
tedura de cierre onular. Un compuesto obiurador adecusdo es el
n® G. 485 vendido por Dewey end Almy Idmited,

. Tl compuesto se uplica directa.ente sobre la superficie
del aluminio o blen sdbre un recubrimiento previamente aplica~
do gobre la superficie interna del tapdn, siendo tal el recu~
brimiento que el compuesto obturador no se pegue a é1l. Recubri-
nientos adecuados "no adnesivos" parea el comouvesto antes wen—
ciorado son las lacas hechas de reginas epoxi-fenédlicas. En
cualguier caso, el compuesto de obturacidn no se pera ni se
aGhiere firmemente &l tapbn, aun cuando el compuesto ecsté seco,
v el contacto superficial intimo entre la empaguetadura de

clerre y la superficie sobre la cual estd aplicadsa, moduce
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una *suceibn®" suficiente entie la eupaquetadura y el tepén pa~

ra mantener en ’su sitio la empaquetadura en el tapén durante

la aplioacién del tapén a la botella a cerrar y durante cuale

.guier salto a que pueda estar sametida la botella en la méguing

$aponad orz.

Ie cantided de compuesto obturador aplicada se ellge ¥
se aplica en la esquina 'dél tapén de modo gue el diémetro
interior de la empaquetadura de clerre sea mayor que el did-
metro del agnjero del cucllo de la botella (e incluso despuds
de deformacibn al ser comprimide cusndo se cierra el tapén
sobre la botells serd mayor que dicho didmetro), Para un ta-
pén corona de didmetro normal de 26 mms, una cantidad de

175 a 200 mgs. del compuesto serd suficiente para farmer la

empaguetadura,

Cuando se aplica el tapén a la botella 6, coamo se mues-
tre en la figura 3, la empaguetadura 5 queda frente & la su~
perficie periférica curva superior 7 del borde de la boca 8
de la botella. El tapém 1 es rizedo o entallado sobre la bo-
tella por maquinaria taponadora usual, guedando la pérte en~
sancheda exterior 4 de la pestafie rizada por debajo del borde
de la Yboca, como se muestra en la figura 4; para sujeter el ‘
tepdn sobre la botella, y siendo la empagiietadura 5 comprimida
de egte modo contra la superficie curve 7 del borde de la bocas
Durante la operacién de rizado o ontalledo, el metel del te-

pén se defoma en la esquina entre la parte superior y la pes~

- tafla para adaptarse més intimomente a la curvatura de la parte

curva 7 del borde de la boca ¥y ayuda asi a comprimir la empa-
guetadura emtra la superficie curva 7 del borde de la boca de
la botella.

Ta compresidén de le empaguetadura fuergzs sl compuesto
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tento heciz ebajo dentro de 1os espacios en los extremes s
periores de los canales formados entre la superficie ondula~-
da interna de;l extréﬁo' superior de la pestafia y de la super—-
ficie periférica opuesta del borde de la boca, como tanbién

hacia edentro en torno de la parte superior de la superficie
curve 7. Ia presién interna de gas dentro de le botella, gue
actua sobre la empaquetadura como’ se —ihdica por las flechas

a (figura 4) oprime al compuesto hacia dfuera y, camo la em—
paquetadura no esté pegada a la superficie interna del tapén,
sino que esté libre psara correr o déslizarsé contre la parte
gsuperior y la pest_aﬁé. del tapén, esta presidén interme puede

:m'o',mr. la empaquetedurs ligeramente para obligar al compuesto
& llenar los extranos superiores de los cemales formados por

las ondulaciones y tembién para cerrsr por campleto cuales—

quiere intersticios entre el interior de laesquina del tapén

¥y la superficie curva 7 del borde de la boca, asegurando con
ello un clerre estanco a los gases. A

si, después de la operacién de rizedo o entallada, el
tapén tiende a levantarse o abovederse ligéramen‘be como se
indiea por lsslfineas de trazos en la figura 4, debido & un
sumento de la presidn de ges interna en la botella; esta pre-
sién interna incrementade es aplicade tembién a la empequeta-
d.ura de cierre como se indica por las fletins A en la figura
4 y, por el hecho de qus el campuesto no se adhiere a la super-
ficie internsa del ta.p_én, la presién hace que el compuesto se
musve ligeramente hesta que quede fuertemente cowprimido y den~
sificado entre el tapbn y el borde de la boca, y es forzado en
las ondulasciones pera mantener el cierre és’oanco a los gases.
Cuanto mayor sea la presién in‘ce’rna; més seréd forzado el com-

puesto a compresién obturaiora entre el tapén ¥y el borde de l1a
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boca. S5i la presién interna en lu botelle disminuye, la fle-

xién de la parte superior del tapén se reduce y el tapén aprie~
ta la empaguetzdura con méds firmeza contra el borde de la boe.
OB

Bl tapén corona de acuerdo con este invento es, agi, de
clerre automdtico y compensa autaméﬁicamsﬁta los cembios en la
presidén interna de gas; Los ensayos han demostrado gue los
tapones corona de acuerdo con la construccidn arriba deserita
segin este invento y provistos de une empaguetadura de cierre
" no adherente " gue contiens 1'75 e 200 mgs. de compuesto obtu~
rador; mentienen un cierre hermético & los géses hesta une

' 2
presién de 8,4 kgs/cm . Los teapones coraa de asluminio simi-

lares que tienen una empaquetadura de clierre que se adhiere

al tapbn y que por tanto no poseen las caracteristicas de cie-

rre automético de los tapones de este invento, sblo pueden ob-
turar contra presiones de lmsta unos 4,2 kgs/cm?,

Le propiedad suto-obturadora del tapén corona de acuer-
do con esfe invento permite que la empaquetadura de cierre se
haga con una cantidad muy pequefia del compuesto obturador, lo-
grando de este modo economias:en la fabricacién. Cano para
fomar la empaguetadura sdlo se usa une cembtidad pequeﬁa del
compuesto obturador, se reduceﬂtambién la longitud de la pes-
tafia del tapdn, si se @esea, efectuando asi otra economfia en
el uso del metal.

Si el contenido de‘la botella taponada ha de pasteu-
rizarse o esterilizarse, el necesario trataniento térmico ha-
ce que aumente la presién en la botells, obligendo esta mayor
presién a la empaquetadura de clerre a que mentenga la obturag
cién en la foma descrita. Si la tenperature del tra&aﬁiante

térmico es suficiente Para que el compuesto ce ablande ligera-
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mente, la presidn interna forzard todevia al compuesto dentm

de cualesquiera intersticios exigtentes entre la superficie

% del borde de la bbca v el tapdén, y en los extremos superio-
res de las ondulaciones. Cuando la botells y su cantenido se
enfrian, o se dejan enfriar, la parte suprior flexionade del
tapbn se retrase y aplice mayor presidén sobre la empaquetadura
de cierre. '

Como antes se he dicho, las lacas de resina epoxi-feng-

\
lica proporcilonan recubrimientos a los cuales no se adhleren
loe compuestos obturadores a base de csucho, tales cowo el
G.485, El recubrimiento "no adhesivo" puede aplicerse direc—
tamente sobre la tira metélica a partir de la cusl se fabri-
can los tapones,

Cuando es necesario proleger el contenido de iz botella
del contacto directo con el aluminio del tapdbn, se prefiere re-
cuﬁrir la superficie interior del tapdn con una laca "no adhe-
giva" como antes se ha descrito, con enterioridad a Ja apli-
cacién del compuesto obturador. Si se desea gue dicha protec—
cidn sea proporcioneda por una lace vinflice u otre & la cual
se adhiere el compuesto firmemente, esta laca "adhnesliva® se
aplica sdlo sobre la parte central 9 de la cara inferior de
la parte superior del tapdén, dentro del snillo 5, ya directa~
mente sobre el metal, ya como segundo recubriniento gobre un
recubrimiento "no adhesivo". La laca "adhesiva" puede aplicar—-
se en forme de punto circular sobre el tapdn wetélico entes de
aplicar el compuesto obturador, y con un tamaflo tal gue el com=-
puesto obturador no recubra el barniz "adhesivo". Alternati-
vamente, el barniz “adhesivo" puede aplicarse despuéé de que

se ha aplicado el compuesto de obturacién pven,eaencia gimule

tdneanente con su aplicecidn. Por ejenplo, camh'elvcgmpuasto
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obturador se aplice cmvenientemente por rociado desde una to-

bera mientras el tapdn se estéd haciendo girar en tormo de un

" eje sustancialmente vertical y con su pestafis mirando hacia

arriba, la lamce puede aplicarse en esencia simultinesmente o
despuds colocando o dejando ceer una gobta de laca sobre el
centro del tapdén, y iz rotacidn del tapén Aistribuird la laca
por la fuersza centrifugs o de su superficie interns dentro Gel
anililo de compuesto obturador. El mouento en el cual se aplica
la gota de laca debe regularse de maners ¢ue la laca no ge dis- '
tribuya nerced a la fuerze centrifuge sobre cualquier parte

de la zana de esquina que ha de cubrirse con compuesto obtu-
rador antes de que se haya aplicado el anillo coupleto de com-
puesto obturador. Alternativaumente, la lace puede aplicarse

en un segundo puesto de la méguina al cual es transferido el
tapén despuds de que hs sido aplicedo el compuesto obturador.
‘La laca y ei‘oqmpuesto obturador pueden curarse simultdneamen~
te por el tratemiento térmico subsiguiente.

En una modificacién, el tapn es provisto de un segundo
anillo de compuesto obturador qus se aplica en torno del in-
Serior de la pestefla como se describe en la Potente briténica
ng 807.074 en tal posicidn gue este segundo enillo de canpues—
to obturador sea cauprimido contra la cara inferior del bor-
de de la boca cuendo el tapén es rizado o enitallado sobre '
une botella. Esta reelizecidén del invento queda ilustradsa en
les figuras 5 y 6 del dibujo, en las cuales el anillo adicio-
nal de compuesto obturador estd indicado en 10, El anillo 10
de.oampuestgmobturador, en opogicidén al anillo 5, debe adhe-~
rirse firmeumente a la pestafis de manera que la refidn de la
‘pestalls & la cual se aplica el anillo 10 debe hsber sido re-

cubierta previamente con une laca "adliesiva®, tal como una
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unae laca vin{lica. Esta laca, sin embargo, no debe extender—

se por debajo del anillo 5 o, alternativamente, debe cubrir-
ge, dende ha de aplicarse el anillo 5, con un recubrimiento
de une laca "no adhesiva® o

Aun cusndo hen sido descrites realizaciones particula~
res del invento se comprenderd que pueden hacerse diversas
modificaciones sin apartarse por ello del alcance del inven-
to. Por ejemplo, el anilio % de compuesto obturador puede ex~
tenderse algo més alld hacis el centro de la cara inferior
de la perte superior del tapdén de lo que se muestra em los di-
bujos, perc debe culdarse de que el didmetro intemo de la
empagustadurs sea mayor que el difmetro del agujero del cue-
1llo de la botella, de maners que le empaguetadura no sea con-
primidas sobre el borde del agujero, lo cual estorbarfa cl me-
vimlento libre del desligamiento o reshalemiento de la empa-
qustadura e impedirfa que la presién interna pudiere for-

zar la empaguetadursa hacie afuere para maentener el cierre,

Ademés, sungue el invento ha sido descrito con referencis a

o un tapén corana hecho de aluminio, el tapén puede hacerse
de otros metales, tales como hojadelata.

" Ha de entenderse tanbidn que, si fuera posible, por

1unaf;meparacién b eleccién adecuada de los ingredientes,
- produeir otros compuestos de obturacién elésticos gue, ouan-
‘fildp se apliquen en estado gsemi~l1{quido, no se adhleran a la~

fcasAvinilicas u otras a las cuales se pegan firmemente los

gdmpuestos obturadores actualmente disponibles en el. comer-
éio; entonces tales lacas, a las que en lo que amtecede ge
ha denominado previamente lacas "adhesivas", constituirian

lasas "no adhesivas" cuando se usarén con tales otros com-

-puestos de obturacién para producir tepones corons de souer~

- 11 -



10

15

25

2of

K

do con este invento.

Esta solicitud que corresponde a las presentadas en
Gran Bretafia el 11 de Junio de 1958, bajo el nimere 18.663/58,
11 de Junio de 1958, bajo el niduero 18. 664/58, 9 de Julio de
1958, bajo el nimero 22.029/@8, 28 de Agosto de 1958, bajo
o1 nfmero 27.653/58 ¥y 24 de Noviembre de 1958, bajo el mime-
ro 37.782/58, se acoge a loz beneficios del articulo 51 del
vigente Estetubto sobre Propiedad Industrial,

- NoTaA -

Tos puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan en Espafia, para que sean objeto de este Modelo de Uti-~
lided por: VEINTE aflos, son los sigulentes.

1¢,~ Un tapén corma metdlico, que tiene una parte
smperioi' y una parte de pestafa ondulada; destinada a ser
rizeda o entalleda sobre el borde de la bocs, en tormo del
cuello de une botella, teniendo dicho tepén une empagueta~
durs de cierre enuler de un compuesto obturador eléﬁt:igo

4. @ defomalble, tal como un compuesto & base de causho, apli-

cade en tarno del interdor de le zonz de esquina del tapén

“entre la parte superior y la parte de pestafa, en el cual

la empaguetedura de cierre, cuyo didmetro interior es me~

yor que el didmetro del agnjero del cuello de ls botella,

.no se adhiere firmemente al interior del tapbn y estd des-

tinada, bajo las presiones de gas internas ejercidss so-

_bre ella, despies de que el tapén ha sido agseguredo a la

botella, a moverse o deformarse por deslizamiento o res-

balaniento, del compuesto contra las partes superior y de

 pestafia del tapén y & efectuar de este modo una. ob'kuracﬂdn

- 12 -
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espontdnea del tapdn sobre la botella.

2¢. Un tepén corona sezin se reivindica en el punto
1¢; en él “eucl el compuesto obturador os cpllcade directa~
mén‘se sobre la superficie del tapbn metdlico, estando re~
cubierte con una laca la superficie de la cara inferior de
la parte superior del tapdn que queda dentro de la empague-
tedura de clerre.

3%~ Un tapdn corona segin se reivindica en el punto
1¢, en el cual el compuesto se aplice sobfe wn recubrimien-
’ué aplicado con anberioridad sobre la superficie imterior
del tapén, de un meterial al cual no se adhiere el canpues—
0. |

4¢,~ Un tapdn coronc metdlico que btiens una parte asu-
perlor y una parte de pestalls ondulada que estd destinada
a ser rizada o entallada sobre el Borde de la boca en tor-
no del cuello de una botella, teniendo dicho tapln una em-
paquetadura anmuler de Cierre de un compuesto obturador eléds—
tico o deformable, tal como un compuesto a base de caucho,
@plicado en torno del in’terior‘de la zama de esquina del ta—'
pén  entre lé. parte superior y le parte de bestaﬁa, en el
cual el compuesto e zplicado sobre un recubrimiéhto, previa~
mente aplicado sobre la superficie interior del tapén, de un
material al cual el canpuesto no se adhiere, siendo la empsa~
quetadure de cierre, cuyo difmetro interior es mayor que el
didmetro del agljero'del' cuello de la botellse, retenida en el
tapbn, en razén del Intimo contacto superficiel existente en-
tre el compuesto y el revestimienfé, rere estando libre para
moverse por deslizamientoo I’es’oalamiehte' del eampuesto 'sobre al
recubrimiento aplicado sobre la pa.r%e guperior y-la parte de

pestafia del ‘tapén.
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5&,_ Un tapén segin se reiviniics en los puntos 32 o
=3

4, en el cual el recubrimiento estd fomade por una resina

epoxi-fenélica.
6%~ Un tepdn segin se reivindica en cualquiera de lo
- .
5 puntos cntveriores, en el cu.l el tapdn estd hecho de elumi-
‘ i '
nio.

Ce= Un tapbn corona hecho de aluminio que tiene una

parte superior y una pestaiin ondulada que estéd destinada

e ser rizada o entallada en torno del ludo inferior del bor-
10 de de la boea de une botella pers asegurar el taypdn sobre
ella, teniendo el tapdn un anilloe ocbturador aplicado por fluen-
cie de un compuesto obturador eldstico o defomable, tal co-
mo un compuesto a base de caucho, aplicado en torno del inte-
rior de la gzona de esquina del tasén entre la parte superi or
ﬁs ¥y la pestalle, en el cual el compuesto es aplicado sobre la su-
R perficie de un recubrimiento de una resina epoxi-fendlica que
ha gido aplicada previamenfe a la supefficie del metel, con
lo cual el anillo obturador es mentenido en el tapdn en razdn
del Intimo contacto superficial existente entre el anillo y
;20 la superficie del recubrimiento al cual estd aplicado pero,
no cbstante, estd libre para resbelar sobre la superficie del
reocubrimiento.
8%,~ Un tauén corona segin se reivindica en cualquie-
ra de los punﬁcs anteriores, en el cual se aplica una canti-
525 § 'dad de entre unos 175 y unos 200 mgs. del compuesto obture-
dor para formar la empaquetadura en torno_del interiac de le
g zona de esguina del tapdm. |
h ¢o— Un tapdén corma bcfdn se r61v1ndlca en cualquie-—

ra de los puntos eanteriores, en el cual se ap¢1ca un geg

do enillo de compuesto obturador en torno de la superficie
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interne de la pesteiis, en una om?m@d Zuz lgene, o llene
con exceso, los conales radisles internos de las ondula-
ciones al menos en ia zona en que el borde ensanchaedo hge
cia afuera se une a la parte superior de la pestain, estanw

do dicho segundo anillo de campuesto asegurado por adheren~

" eclg en su sitio.

10%4= Un tapén corana.

Tal y cowo e ha descrito en la Mewmorila que anteceds,
representado en los dibujos que se scompeflen y con los Fi-
nes que se hean especificado.

Esta LIemoria c'o:cisﬁa de quince hojas escritas & méquina

por ung 8013 CaIrB.

mearid, = 92 NOV. 1959
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