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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en
EsPARA
por VEINTE safios
a nombre de METAL CONTAINERS LIMITED, entidad briténice, esta-
blecida en Seymour House 17, Waterloo Place, Pall Mall, Lon-
dres, Inglaterra:
"UN RECIPIENTE METALICO".-

La presente invencién se rafiere a récipientes metéli-
cos y & un método para construirlos; mis particularmente, la
invencidn concierne a barriles de acero del tipo cominmente
empleado en el transporte y almmcenamiento de aceite y otras
sustancias o productos liquidoe, pulverizados o granulares que
puedan endurecerse una vez lleno con ellos el bidén,

El objeto primario de la invencién es un recipiente del
tipo mencionedo, que tiene una extremidad superior de dAidmetro
reducido, de modo que puede ser enchufada en la extremidad in-

ferior de otro recipiente apilado sobre aguél, para poder dis=-
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poner dichos recipientes en pilas méAs compactes asi como mis
estables. Otro objeto de la invencién consiste en un recipien-
te de dicho tipo, més robusto y de una resistencis notablemen-
te mayor el aplastemiento, en sentido exil, que los recipientes
apilables hasta ahora propuestos, siendo comparables en otras
condiciones teles como tamafio y construccidén de los recipien-
tes as{ como espesor de pared de los mismos.

Teniendo en ouenta estos y otros objetos, la presente
invencién consiste en un recipiente metdlico, particularmente
un bidén de acero, que comprende una envoltura sensiblemente
eilindrica constitutive de un cuerpo de recipiente propiamen-
te dicho y una extremidad superior de didmetro reducido para
poderla enchufar en la extremidad inferior de otro recipiente
similar apiledo encima de aquél, en el que la reduccién en dié-
metro de la extremidad superior se obtiene haciendo ligeramen-
te obnioca la parte extrema superior del cuerpo. La parte oconi-
ca alergada del ouerpo del recipiente incrementa la resisten-
oia y rigidez del recipiente de modo que no existe riesgo de
aplastamiento bajo carga en sentido axil, o en todo caso este
riesgo queda grandemente reducido en comparacidén con los reci=-
pientes apilables provistos de un extremo de didmetro disminui-
do, en los que la conexidén existente entre dicho extremo y el
cuerpo del recipiente propiamente dicho se efectia por medio de
un saliente esencialmente radial, E1 recipiente conforms a la
invenoién puede hacerse de chapa de menor espesor pars una mis-
me resistencis o rigidez.

En la préotice, ymeblando en términos generales, se han
venido obteniendo resultedos fevorables déndole a le parte ex-
trema superior del cuerpo de recipiente propismente dicho una

conicidad o convergencis, esto,es, una relacién entre le dife-
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rencig de los didmetros de los extremos y le longitud de di-
che parta‘axtrema superior cdnioa o convergente, comprendide
entre 1:8% Yy 1:6;

Otro objeto de la invencién consiste en un método de
febricacién de un recipiente del tipo descrito, EL método con-
forme & la invencidén comprende les fases o etapas de construir
uné envoltura o cuerpo de recipiente esencialmente cilindrice
de un didmetro iniciel correspondiente al difmetro més pequefio
del artfculo terminado, y dilatar esta envoltura hasta alcanzar
su didmetro final con el extremo cbnico constitufdo mediente
la forme de una matriz de expansién o herramienta similar, o
uns contraherramiente cooperative con aquélla, Laes medies ca=

flas de rodamiento ususles, esto és, las medias csfies circunfe~
rencisles sobre les cuanlea se puede hacer roder el recipiente
durante el transporte, y les ondulaciones de refuerzo, se pue-
den esplicar bien en operaciones independientes o bien simulté-
neamente al dilatar le envoltura.

El método mencionado tiene la ventaje de que es extrema~-
demente sencillo y efioaz y puede realizarse a bajo coste, re-
duoiéndose de ese modo los costes de fabricacién del recipien-
te; Ahore bien, con el método de la presente invencién se ob-
tienen otras, y en parte sorprendentes, ventajas adicionales.
En primer lugar, en la operacién de dilatacidn, le plancha me~-
tdlica que constituye el cuerpo del reoipiente es ligeramente
estirada, con lo cual aumenta su resistencia mecénica y, por
tanto, la rigidez del recipiente. En segundo luuar, se obtiene
una. economf{a de metal debido &l hecho de que la longitud oir-
cunferenciel de la plancha a utilizar para un recipiente de
didmetro dado corresponde al didmetro boqneﬁo inieial, y no
¢l didmetro final, més grande, del reoipiente;
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Lea economis de metal antes eludids no puede obtenerse
ds otro modo que utilizando el método conforme a la invenoién;
Teéricemente podria elegirse, para hacer un reeipiente, una
planche metélica de un espesor mis pequefio, tal como el espe-
sor finel obtenido con la operacién de dilatar, prescindiende
de esta operacién de dilater; sin embargo, este procedimiento
e8 pooo o nade prdotico por la razén de que el intervelo en-
tre dos espesores normales sucesivos de planche es considera-
blemente meyor que la diferencia de espesores de plancha de
que aqui se trata, Naturalmeﬁte. podrian encargarse bajo pedi-
do espesores intermedios de plancha, pero los costes adioiona-
les anular{sn le econom{e obtenids &l utilizar la plenche meté-
lice més delgade. Ha de hacerse noter en relscién con esto que
la reducecién de espescr de planche no corresponde exmctamente
8l grado en que la plenchea es estirada durente le operacién de
dilatecién, debido & que dursnte esta operscién tiemne lugar cier-
to grado de contraccién en sentido axil,

Con el fin de que se pueda comprender y llevar & efecto
la invencién més fécilmente, se hase referencie & continuacién
& los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es un alzado laterel de un bidén conforme
a la invencién; y |

-~ le figura 2 es una seccién paroiel de una pile de ta-
les bidones en el lugar en que el extremo superior de un bidén
estéd enchufado en el extremo inferior de otro bidén apilado so-
bre 61;

El bidén representado en le figura 1 comprende una en-
voltura o cuerpo 1l y dos extremidades: une tapa 12 y un fon=-
do 13, respectivamente, unidos & la envolture por medio de une

operacién de unir o rebordear que dé como resultedo un reborde
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superior 14 y un reborde inferior 15. El extremo superior del
bidén es de diémetro reducide y, de hecho, el diémetro exterior
del reborde superior 14 es mfs pequefic que el didmetro inte-
rior del reborde inferior 16 de modo que permite apiler los
blidonez unos encime de otros, enchufendo el extremo superior
del bidén inferior en el extremo inferior del bidén dispues-
to o apilado encima de 61, como se indica con detalle en la fi-
gura 2, Por consiguiente, puede obtenerse un apilamiento mée
compacto de los bidones, asi como une pila més estable,

Conforme & la presente invenoién, la reduccién en dié-
metro del extremo superior del bidén se efectla dando une li-
gera conioidad o convergencis & la parte 16 del extremo supe~-
rior de la envolture que constituye el cuerpo del recipiente,

En la forma de ejecuocién representada en el dibujo, la
longitud L de la perte oénica 16 del cuerpo del bidén es de
unes 12'6 om.; la conicidad o convergencia va de 46,5 om, (aié-
metro Dl) a 49 om, (didmetro Dz); por tanto, la relacién en~
tre la diferencia de didmetros de la parte extrema cdnice o
convergente y la longitud de la misma asciende a 1 : 5, He~-
blendo en téminos genereles, pueden obtenerse resultados fa-
vorables si la relacidn mencionads se encuentra comprendida
entre 1 : 2% Y1 : 6 aproximedemente, Por ejemplo, en la préc-
tioa se han obtenido resultados favorables habilitando un ocuer-
po de bidén de un didmetro de 57 ecm. con una conicidad de sec-
cién extrems a 53,6 om,, siendo de 15 om, la longitud de este
dltime, Se han ensayado otras varias relaciones o coocientes,
habiendo demostrado ser satisfactorias en la préctioa las com-
prendidas entre los limites arribe indicedos, y habiendo dado
los resultados apetecidos, a saber, la obtencién de un bidén

apilable de una robustes, y especialmente resistencie a cergas
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que presenta una especie de saliente para favorecer su apila-
miento.

El bidén representado en el dibujo se construye, con-
forme a otro aspecto de la presente invencidn, haciendo una
envoltura esencialmente oilindrica de un diémetro de 46,5 cm.
e partir de una planchas de acero llena, mediante enrollamien-
to de dichs plancha y soldadura u otra. clase de unién de la
Junta longitudinel. Después, la envolture cilfndrica asi obte-
nide se coloce on une matriz dilatable, teniendo un extremeo de
los segmentos constitutivos de la matriz une conicidad o con-
vergencia de 12,7 mm, en una longitud de 127 mm, Le matriz se
dilata de modo que la envoltura, ocon la excepcidén de la seccién
extrems 16, es dilatada témbién hasta un didmetro de 49 cm,,
siendo la seccidn extrems dilatade desde 25 mm., por un extre-

mo, en disminuoién gradual, hasta cero en el otro.

En slgunos caesos, le envoltura puede sobredilatarse li-
geramente para compensar le contraccidén final debida a la elas-
ticidad del metal.

Las onduleciones de refuerzo 17 y las mediaes cafias cir-
cunferenciales 18 sobre las cuales se puede hacer rodar el re-
cipiente durente el transporte pueden formarse después en una
méquine especiel, Ahore bien, tembién pueden hacerse simulté-
neemente con la dilatacidn de la envoltura, teniendo los seg-
mentos de la matriz dilatable una forme consiguiente; &éste es
le meners preferida de poner en préotica el método conforme e
la invenocién, por ser el procedimiento més eficasz., No ‘obstan-
te, para lotes de fabricacién muy pequefios, la ganancis obte-
nida con el rendimiento del método pudiera ser anulada por los
aumentos de coste debidos & tener que dotar de segmentos de for-

ma especial & la matriz dilatable,
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En la forms de ejecuoidén indicade en el dibujo, el dié-
metro del ouerpo del bidén es incrementado de 47,5 cm. & 49 om.
por la operacién de dilatar, lo ocual significe que la economfa
de metal asciende a un 6% sproximadamente; cierto es que esta
economia se obtiene estirando el metal lo que automdticamsnte
ocasiona una reducoidén de espesor del mismo, Ahora bien, es-
ta reduccién es inferior al 5%, ya que ademds tiene lugar oier-
ta oontracoién en sentido axil durante la operacién de dilatar;
eata es también la razén de por qué la economia en metal no
aseiende a més de un 6%. Le reduccién de espesor es inferior
& las tolerancias o mirgenes de calibrado en la laminacién,

Finslmente, el biddén se completa uniendo al cuerpo del
mismo el fondo y la taps, por ejemplo, por medio de una opera-
0ién de rebordear; puede splicarse une capa protectora a estas
partes sntee o después de unirles. La invencién es eplicable
asimismo & los llamados bidones abiertos, esto es, aquellos
en los que la tapa no se halla permanentemente fijada al cuerpo,
sino que esté sujeta & éste de modo desmontable, De hecho, la
invencién puede emplearse ventajosamente en todos los casos en
que se deseen recipientes apilables.

Es posible efectuar diversas modificaciones y adiciones
8in apartarse del slcance de le invencién, definido en las si-

gulentes reavindicaciones,

NOTA

Los puntos que somo ceracterftice de novedad se pre-
senten pare que seen objeto de esta solicitud de lModelo de Uti-
lided en Espefia, por VEINTE afios, son los msiguientes;

12, - Un recipiente metélico, particularmente un bidén
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de acero, que comprende une envoltura esencialmente oilfndri-
oa oconstitutiva de un ocuerpo de recipiente propiamente dicho
y una extremidad superior de didmetro reducido para poderla
enchufar en la extremidad inferior de otro recipiente simi-
lar apilado encima de aquél, en el que la reduccién en didme-
tro de la extremidad superior se obtiene haciendo ligeramen~

te odnica o convergente la parte extrema superior del cuerpo.

28, - Un recipiente metédlico conforms a la reivindica
cién 1, en el que la reduccidn en didmetro de la extremidad
superior del cuerpo de recipiente propiamente dicho, esto es,
la razén o releoién entre la diferencia de didmetros de los
extremos y la longitud de dicha perte extrema superior oénica
o oconvergente, esta comprendida entre 1:8% y 1:6.

32, - Un recipiente metélico.

Tal y como se ha descrito en la Memorie que antecede,
representado en el dibujo que se acompafla y con los fines que

#e han especificado.
Este Memoris consta de ocho hojas esoritas a méquine

por una sola cara,

aria, 50 00T 1959

P,
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