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MBM3BIA DESCRIPTIVA 
para ao lio ita r

MO D E L O  DE U T I L I D A D  
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombro de METAL CONTAINERS LIMITED, entidad britán ica, esta­
blecida en Seymour House 17, Waterloo Place, P all Malí, Lon­
dres, Inglaterra:
"UN RECIPIENTE METALICO".-

La presente invención se re fie re  a recipientes metáli­
cos y a un método para construirlos; más particularmente, la  
invención concierne a b arriles  de acero del tipo comúnmente 
empleado en el transporte y almacenamiento de aceite y otras 
sustancias o productos líquidos, pulverizados o granulares que 
puedan endurecerse una vez lleno con ellos el bidón.

El objeto primario de la  invención es un recipiente del 
tipo mencionado, que tiene una extremidad superior de diámetro 
reducido, de modo que puede ser enchufada en la  extremidad in ­
ferio r de otro recipiente apilado Bobre aquél, para poder d is-
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76 7 t 8poner dichos reoipientes en p ilas más compactas asi como más 
estables. Otro objeto de la  invención consiste en un recipien­
te  de dicho tipo , más robusto y de una resistencia  notablemen­
te  mayor a l aplastamiento, en sentido a x il, que los reoipientes 
apilables hasta ahora propuestos, siendo comparables en otras 
condiciones ta les  como tamaño y construcción de los recipien­
te s  as i como espesor de pared de loa mismos*

Teniendo en cuenta estos y otros objetos, la  presente 
invención consiste en un recipiente metálioo, particularmente 
un bidón de acero, que comprende una envoltura sensiblemente 
c ilindrica  constitutiva de un cuerpo de recipiente propiamen­
te  dicho y una extremidad superior de diámetro reducido para 
poderla enchufar en la  extremidad in ferio r de otro recipiente 
sim ilar apilado encima de aquél, en e l que la  reducción en diá­
metro de la  extremidad superior se obtiene haciendo ligeramen­
te  cónica la  parte extrema superior del cuerpo. La parte cóni­
ca alargada del cuerpo del recipiente incrementa la  resisten ­
cia y rigidez del recipiente de modo que no existe riesgo de 
aplastamiento bajo carga en sentido a x il, o en todo caso este 
riesgo queda grandemente reducido en comparación con los reoi­
pientes apilables provistos de un extremo de diámetro disminui­
do, en le s  que la  conexión existente entre dicho extremo y e l 
cuerpo del recipiente propiamente dicho se efectúa por medio de 
un salien te esencialmente rad ia l. El recipiente conforme a la  
invención puede hacerse de chapa de menor espesor para una mis­
ma resistencia o rigidez.

En la  práctica, y hablando en términos generales, se han 
venido obteniendo resultados favorables dándole a la parte ex­
trema superior del cuerpo de recipiente propiamente dicho una 
oonioidad o convergencia, esto ,es, una relación entre la  d ife-
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76 7 i 8rancia de loe diámetros de loe extremos y la  longitud de di­
cha parte extrema superior c6nioa o convergente, comprendida 
entre l:8g y 1:6.

Otro objeto de la  invención consiste en un método de 
fabrioaoión de un recipiente del tipo descrito . El método con­
forme a la  invención comprende las fases o etapas de construir 
una envoltura o cuerpo de recipiente esencialmente c ilindrica  
de un diámetro in ic ia l correspondiente al diámetro más pequeño 
del artícu lo  terminado, y d ila ta r esta envoltura hasta alcanzar 
su diámetro fin a l con el extremo cónico constituido mediante 
la  forma de una matriz de expansión o herramienta sim ilar, o 
una contraherramienta cooperativa con aquélla. Las medias ca­
ñas de rodamiento usuales, esto es, las medias cañas circunfe­

renciales sobre las cuales se puede hacer rodar el recipiente 
durante el transporte, y la s  ondulaciones de refuerzo, se pue­
den aplicar bien en operaciones independientes o bien simultá­
neamente a l d ila ta r  la  envoltura.

El método mencionado tiene la  ventaja de que es extrema­
damente sencillo y efioaz y puede realizarse a bajo ooste, re ­
duciéndose de ese modo los costes de fabricación del recipien­
te . Ahora bien, con e l método de la  presente invención se ob­
tienen otras, y en parte sorprendentes, ventajas adicionales.
En primer lugar, en la  operación de dilatación, la  plancha me­
tá lic a  que constituye el cuerpo del recipiente es ligeramente 
estirada, con lo cual aumenta su resistencia mecánica y, por 
tanto, la  rigidez del recipiente. En segundo lugar, se obtiene 
una economía de metal debido a l hecho de que la  longitud c ir ­
cunferencial de la plancha a u ti l iz a r  para un recipiente de 
diámetro dado corresponde a l diámetro pequeño in ic ia l, y no 
al diámetro f in a l, más grande, del recipiente.

-  3 -
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La economía de metal antes aludida no puede obtenerse 

de otro modo que utilizando el método conforme a la  invención. 
Teóricamente podría elegirse, para hacer un recipiente, una 
plancha metálica de un espesor más pequeño, ta l  como e l espe­
sor f in a l obtenido con la  operación de d ila ta r , prescindiendo 
de esta operación de d ila ta r; sin embargo, este procedimiento 
es poco o nada práctico por la  razón de que el intervalo en­
tre  dos espesores normales sucesivos de plancha es considera­
blemente mayor que la  diferencia de espesores de plancha de 
que aquí se tra ta . Naturalmente, podrían encargarse bajo pedi­
do espesores intermedios de plancha, pero los costes adiciona­
les anularían la economía obtenida al u ti l iz a r  la  plancha metá­
lic a  más delgada. Ha de hacerse notar en relación con esto q¡ae 
la  reducción de espesor de plancha no corresponde exactamente 
a l grado en que la  plancha es estirada durante la  operación de 
d ilatación, debido a que durante esta operación tiene lugar c ier­
to  grado de contracción en sentido a x il.

Con el fin  de que se pueda comprender y llevar a efecto 
la  invención más fágilmente, se hace referencia a continuación 
a los dibujos adjuntos, en los cuales;

- la  figura 1 es un alzado la te ra l de un bidón conforme 
a la  invención; y

- la  figura 2 es una sección parcial de una p ila  de ta ­
les bidones en e l lugar en que el extremo superior de un bidón 
está enchufado en e l extremo in ferio r de otro bidón apilado so­
bre ó l.

El bidón representado en la  figura 1 comprende una en­
voltura o cuaxpo 11 y dos extremidades; una tapa 12 y un fon­
do 13, respectivamente, unidos a la  envoltura por medio de una
operación de unir o rebordear que dá como resultado un reborde
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superior 14 y un reborde In ferior 16. El extremo superior del 
bidón ea de diámetro reducido y, de heoho, e l diámetro exterior 
del reborde superior 14 es más pequeño que e l diámetro in te­
rio r del reborde in ferio r 15 de modo que permite ap ilar los 
bidones unos enolma de otros, enchufando e l extremo superior 
del bidón in ferio r en el extremo in ferio r del bidón dispues­
to o apilado encima de ó l, como se indioa con detalle en la  f i ­
gura 2, Por consiguiente, puede obtenerse un apilamiento más 
compacto de los bidones, a s i como una p ila  más estable.

Conforme a la  presente invención, la  reducción en diá­
metro del extremo superior del bidón se efeotúa dando una l i ­
gera conicidad o convergencia a la  parte 16 del extremo supe­
rio r de la envoltura que constituye e l cuerpo del recipiente.

En la  forma de ejecución representada en el dibujo, la 
longitud L de la parte cónica 16 del cuerpo del bidón es de 
unos 18'6 cm.; la  conicidad o convergencia va de 46,5 om. (diá­
metro D^) a 49 om. (diámetro Dg); por tanto , la  relación en­
tre  la  diferencia de diámetros de la  parte extrema cónica o 
convergente y la  longitud de la  misma asciende a 1 : 5. Ha­
blando en táiminos generales, pueden obtenerse resultados fa ­
vorables s i  la  relación mencionada se encuentra comprendida 
entre 1 : y 1 : 6 aproximadamente. Por ejemplo, en la  prác-
tic a  se han obtenido resultados favorables habilitando un cuer­
po de bidón de un diámetro de 57 cm. con una oonioidad de sec­
ción extrema a 53,5 om., siendo de 15 om. la  longitud de esta  
última* Se han ensayado otras varias relaoiones o cocientes, 
habiendo demostrado ser sa tisfac to rias en la  práotioa las com­
prendidas entre los lim ites arriba  indicados, y habiendo dado 
los resultados apetecidos, a saber, la  obtención de un bidón 
apilable de una robustez, y especialmente resistencia a cargas
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ax iles, considerablemente mayores que las de bidones del tipo 
que presenta una especie de saliente para favorecer su apila- 
miento.

El bidón representado en e l dibujo se construye, con- 
5 forme a otro aspecto de la  presente invención, haciendo una 

envoltura esencialmente cilindrica  de un diámetro de 46,5 cm. 
a p a r tir  de una plancha de acero llana , mediante enrollamien­
to de dicha plancha y soldadura u otra clase de unión de la  
junta longitudinal. Después, la  envoltura c ilindrica  a s i obte- 

10 nida se coloca en una matriz d ila tab le , teniendo un extreme de 
los segmentos constitutivos de la  matriz una oonicidad o con­
vergencia de 12,7 mm. en una longitud de 137 mm. La matriz se 
d ila ta  de modo que la  envoltura, oon la  excepción de la  sección 
extrema 16, es dilatada también hasta un diámetro de 49 cm.,

15 siendo la  seoción extrema dilatada desde 25 mm., por un extre­
mo, en disminución gradual, hasta cero en el otro.

En algunos casos, la  envoltura puede sobredilatarse l i ­
geramente para compensar la  contracción fin a l debida a la  elas­
ticidad  del metal.

80 Las ondulaciones de refuerzo 17 y las medias cañas c i r ­
cunferenciales 18 sobre las cuales se puede hacer rodar e l re­
cipiente durante e l transporte pueden formarse después en una 
máquina espeoial. Ahora bien, también pueden hacerse simultá­
neamente con la  dilatación de la  envoltura, teniendo los seg- 

86 mentos de la matriz d ilatable una forma consiguiente; ésta es 
la  manera preferida de poner en práctica el método conforme a 
la  invención, por ser el procedimiento más eficaz. No obstan­
te , para lo tes de fabricación muy pequeños, la  ganancia obte­
nida con el rendimiento del método pudiera ser anulada por los 

30 aumentos de coste debidos a tener que dotar de segmentos de for­
ma especial a la  matriz d ilatable.
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En la  forma de ejecuoión indicada en e l dibujo, e l diá­

metro del ouerpo del bidón es incrementado de 47,5 cm. a 49 cm. 
por la  operación de d ila ta r , lo cual Bignifioa que la  economía 
de metal asciende a un 5% aproximadamente; cierto  es que esta 
economía se obtiene estirando el metal lo que automáticamente 
ocasiona una reducoión de espesor del mismo. Ahora bien, es­
ta  reducción es in ferio r a l 5%, ya que además tiene lugar c ie r­
ta  contracción en sentido ax il durante la  operación de d ila tar; 
esta es también la  razón de por qué la  economía en metal no 
asciende a más de un 6%. La reducción de espesor es inferior 
a las tolerancias o márgenes de calibrado en la  laminación.

Finalmente, el bidón se completa uniendo a l cuerpo del 
mismo el fondo y la  tapa, por ejemplo, por medio de una opera­
ción de rebordear; puede aplioarse una capa protectora a estas 
partes antes o después de unirlas. La invención es aplicable 
asimismo a los llamados bidones abiertos, esto es, aquellos 
en los que la  tapa no se halla permanentemente fijada  al cuerpo, 
sino que está sujeta a éste de modo desmontable, De hecho, la  
invención puede emplearse ventajosamente en todos los casos en 
que se deseen recipientes apilables.

Es posible efectuar diversas modificaciones y adiciones 
sin apartarse del alcance de la  invención, definido en las s i ­
guientes rahrindicaciones.

85 NOT A
Los puntos que como oaracter&bica de novedad se pre­

sentan para que sean objeto de esta so licitud  de Modelo de Uti­
lidad en España, por VEINTE años, son los siguientes:

80 18. - Un recipiente metálico, particularmente un bidón
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de acero, que comprende ana envoltura esencialmente c ilin d r i­
ca constitutiva de un cuerpo de recipiente propiamente dicho 
y una extremidad superior de diámetro reducido para poderla 
enchufar en la  extremidad in fe rio r de otro recipiente simi­
la r  apilado encima de aquél, en e l  que la  reducción en diáme­
tro  de la  extremidad superior se obtiene haciendo ligeramen­
te  cónica o convergente la  parte extrema superior del cuerpo.

23. - Un recipiente metálico conforme a la  reivindica­
ción 1, en el que la  reducción en diámetro de la  extremidad 
superior del cuerpo de recipiente propiamente dicho, esto es, 
la  razón o relaoión entre la  diferencia de diámetros de los
extremos y la  longitud de dioha parte extrema superior cónica, 1o convergente, esta  comprendida entre l:8g  y 1:6.

33. -  Un recipiente metálico.
Tal y oomo se ha descrito en la  Memoria que antecede, 

representado en e l dibujo que se acompaña y con los fines que 
se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

-  8 -JVM.
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