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EL presente Modelo de U tilid ^ i ^ L ^ e ^ o ^ o b je to  

u.n aparato san itario, oomo re tre te , lavabo, bidet, y otros, de 

resina s in té tic a  estampada.

EL problema que en este caso se presenta se de­

be ante todo a la  circunstancia de que la s  formas usuales, ne­

cesarias y oportunas de estos aparatos que hasta ahora se han 

fabricado de cerámica por vaciado, no se prestan para obtener­

se por estampado* Paralelamente a este problema se encuentra 

otro derivado del elevado coste de la  maquinaria, p articu lar­

mente de la s  estampas neoesarias para obtener la s  piezas que 

son de dimensiones relativamente grandes. !

Según el Modelo de U tilidad la s  piezas se con­

forman de modo que una misma parte obtenida por estampado sea 

común a más de un aparato y reuniendo la s  diversas partes es­

tampadas entre s í  constituyan lo s  diversos aparatos. ¡

Ello no solo representa una nueva soluoián del 

problema antes indicado, sino que además ofrece la  p o s ib ili­

dad de obtener aparatos de dimensiones bastante grandes y an­

te todo la  de producir series de diversos aparatos oon dimen­

siones d istin ta s, de diversas funciones y ca ra cte rística s,  

partiendo de una parte común y variando la  forma de la  única 

parte destinada a la  variacián.

Otra ventaja particular se logra por la  posibi­

lid ad  de hacer la s  diversas partes de cada aparato de distin ­

to color y de ejeoutar de este modo combinaciones de colores 

y de tonos en cada aparato particular y del conjunto de la
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in stalación , particularidades que no podían lograrse en la  

producoión con material oerámioo.

Los adjuntos dibujos servirán para ilu stra r  a 

títu lo  de ejemplo algunas formas de ejecución del Modelo de 

U tilid ad y algunos aspeotos de las ventajas que con el mismo 

pueden lograrse.

Las figuras 1 , 2, y 3 representan en sección y 

en planta la  ejeoución de un retrete  y de un bidet.

Las figuras 4- y 5a representan en seooión y en 

planta un lavabo, y

Las figuras 6̂  y 7  ̂ representan en planta dos 

lavabos obtenidos con una parte común al aparato de la s  fig u ­

ras 43 y

3EL retrete  de la s  figuras 1 & a 3& se compone de 

un casco o cuerpo exterior compuesto de una parte anterior 

y la te r a l 1  y de una parte posterior 2, aplicándose sobre el 

cuerpo una placa 3 provista de una pestaña in terio r 4 y de 

otra exterior 5+ Dentro del ouerpo antes citado se f i j a  el 

bacinete 6, bajo el oual a su vez se inserta el sifón  7# La 

pestaña 4 en unión oon e l borde superior del bacinete 6 cons­

titu ye  el canal para la  distribución del agua.

3Sa la s  mismas figuras 1& y 2 & se indica por l i ­

neas de trazos el bacinete 8 que puede aplioarse en lugar del 

bacinete 6 para obtener además de un r e tre te , un bidet: en es­

te caso s é  suprime naturalmente e l sifón 7*

í.
S.'.
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Puede apreciarse que la  ejeouoián de lo s  dos a- 

paratos se logra aquf utilizando la s  mismas partea del casoo 

exterior destinadas al sostén y al aspéoto e sté tico , mientras 

que variando la  parte más estrictamente funcional, esto es, el 

bacinete, se pueden conponer dos aparatos diversos, con ahorro 

de maquinaria y de gasto, además de conseguir en el lo ca l una 

uniformidad e s té tic a . 3Ü c r ite r io  antes expuesto se in vierte
: ' i

en el ejemplo de lo s  tres lavabos de la s  figuras 4* a 7^, en. ] 

el cual el bacinete 9 está constitufdo por la  misma pieza en 

lo s  tres casos, mientras que la  placa 10 con reborde p e r ifé r i­

co 11 tiene la s medidas lim itadas en el oaso de la s  figu ras 4& 

y y comprende una parte del rellano 10* en el oaso de la  f i ­

gura 6s y dos rellanos o descansillos 1 0 ' * ,  1 0 ' " .

La unián de la s  diversas piezas estampadas pue­

de rea liza rse  directamente por calor o oon intervenoián de co­

rrien te eléotrioa o con el empleo de disolventes o pegamentos 

o de cualquier otro modo conocido y adeouado a l material emplea 

do.



10

80

5 ,

7 í? ^  c*

N

45 'i

Z&te registro  oonsta de la s  siguientes reivin ­

dicaciones:

1& .- Aparato sanitario, oaraoteri'zado porque 

la s  diversas partea que oonstituyen el aparato, son piezas se­

paradas obtenidas mediante estampado la s  cuales se unen des­

pués entre s i  de un modo estable,

23 . -  Aparato según lo  reivindioado en e l punto 

1 3 , caracterizado porque algunas de la s  indicadas partes o 

piezas son comunes a dos o mis aparatos diversos, variando úni­

camente la s  demis partes o piezas.

33,-  Aparato según lo  reivindicado Mi lo s puntos 

13 y ge, caracterizado porque la s  diversas partea antes citadas 

son de diverso oolor en un mismo aparato.

4&.- Aparato san itario.

Según se describe y reivindioa en esta memoria

descriptiva.

Se detalla  e ilu str a  con lo s  planos que a la  

misma se acompasan.

Y cuya memoria consta de 5 hojas, foliad as y 

escritas a miquina por una sola de sus oaras.

Madrid, 4 d 1 de 1.959
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