PATENTE
.
REGISTRO DE MODELO DE UTILIDAD

por "Un dispositivo de ensambladura de tubos y barras" - = - =

a favor de AKTIEBOLAGET TORSTEN LAGERMAN, de nacionalided sue~
oa, domiciliado en Vassgaten 52, ESTOCOIMO (Suecia)e

MEMORTA  DESCRIPTIVA

Oonstituye el modelo de utilidad a cuya patente de regism
tr0 se refiere la presente memoria deecriptiva; un dispositivo
propio paras solidarizar entre si por lo memos dos tubos o‘baQ
rreg, Los dispositivos del mismo género conopidos haste ahora

5 parse realizar tal fin han presentado por lo menos uno de los
inconvenientes siguientes; Los dlspositivos de ensambladurarhan
eatado constitufdos por sbrazaderas tubulares en las cuales las
barras o fuboa se colocaban por introduccién por su extremi-
dad, lo cual results particularmente complicado sobre todo

10 cuando se trates de tubos largos, o bien cuando los dispoeiti=-
vos de entumhhﬁh'se.haﬁ baéadb en el scoplamiento de tubos o
barras cruzadas valiéndose de estribos rebatibles o de elemen=
tos andlogos que se han considerado perjudiciales pars la uti=
lizacién de andamios construldos con tubog o barras por medio
15 de dispositivos de ensambladuya.
El diséositivo que constituye el modelo de utilided de que
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se trata, estd destinado & evitar los inconvenientes precite=
dos ¥y & proporoionaﬁ un medio de ensambladura simple y maneja=
ble que comprende una pluralidad de plgces en forma de gargan=-
ta soliderizadas entre sf y destinadas a recibir los tubos o
barras por su lado ablerto, estando tal dispositivo principal-
mente caracterizado por el hecho de que lqa gargantas de les
places y sus paredes tienen practicados orificios para el
paso de tornillos, pernos fileteados o andlogos que puedan
ger atornillados g los proplos orificloes y aplicados oontra
loas tubos o barras situadas en las places ¥y en loé que estos
orificios fileteados gquedan situsdos a una alture tal sobre
el fondo de la gargante y en una direccién tal del mismo que
los tornillos alcancen & los tubos o barras en‘pﬁntos que se
encuentren a uns mayor distancis del fondo de la gargants que
las 1fness de centro, axisles de los tubos o barras, lo cual
inmplicse normalmente que la distancia de los orificiocs file-
teados gl fondo de la gargantas debas ser superior a la mited
de la anchura del costado sbierto,

Los dibujos mdjuntos representan a simple titulo de ejem= |
Plos algunas formas de ejecucidn de la inyenoi6n; que eomprénn }
den osds una tres places con gargantab

La figura 1 es una vista en peispectiva del dispositivo
de ensambledoc, _ _

La figura 2 representa, igualmente en perspectiva, una
forme de ejecucién semejante a le que se supone empleada en
la figure 3.

Le figura 4 representa, en detalle, un orificio: filetea~
do mejorado,

El dispositivo de ensambladurs representedo en la figu=
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rs 1 comprende tres placas 1, 2, 3 conformadas de modo que
presentan una garganta de secoidn en U, cada una de las cus—
lea estd abierta por ambos extremos y por uno de los lados
1ongitudinalesi Cada place con gargenta es solidaria de las
otras dos en puntss como 4, 5, 6 de su superficie exteriors
Les placas l; 2; 3 son de preferencia perpendiculgres
entre sf y tienen una longitud doble de su profundidad, Ca~

" da place ofrece un mimero apropiado de orificios 8; de pre—

ferencis tres, que estdn fileteadas y reciben tornillos o per-
nos de fijacidn 9 por medio de las cuales loe tubos o berras,
no representados en esta figurs, introducidas en sentido pers
pendicular a los ejes longitudingles de las placas con gargen=
ts, pueden ser fijados con relacidén al dispositivo de emsem=
bladura ¥ & uno o verios tubos o barras situsdds en &§1. Para
que esto.,pueda tener lugar; es preciso que losﬂorificios fiem
leteados esten emplszsados & una slturs tel por encima del
fondo de la gergenta enfrentads con el lado abiexrto de la plas~
ca y en una direccldn tal que los tornillos se apoyen en los
tubos o barres en puntos que se hallen @& une distancia del
fondo de las gargantas que ses superior a« la de la lfnea de
centro axial de los tubos, de suerte que la resultante de los
esfuerzos que provenge de loa tornillos sobre el tubo esté di-
rigide hacia el fondo de la garganta. Lo que precede implice
normalmente que la distancis de los orificios fileteados &l
fondo de ias gargaentaes respectivas deba ser superior g ls mitad
de la enchurs del costado abierto,

El dispositivo representado en la flgura 1l puede ser com -
lado en une solae pieza o0 ester constitufdo por tres placas en

forma de gargante unides por soldadurs,
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En la forms de ejecucidn representade en la figura 2 en
la cual son emplemdos los mismos signos Ee referencia que en
la figurs 1 pars designar las piezas equivalentes, les gargantas
de seccidén en U se han reemplazado por pequefios trozos de plan-
cha en U soldadgs entre sf de tal maneras que la mayor parte del
alme y un ola de cada plancha en U se apoyen en ung parte co=
rrespondiente de un ala o del glma de las otras planches. Tam-
vien el dispositivo representado en la figurs 2 puede ser cole=
do en une sola piezas

En ung modificscidn de ejecuocidén representade en la fig,u#-
re 3, que demestra,iguslmente a& tftulo de ejemplo, como el
dispositivo de ensambladura que constituye el modelo acople tres |
tubos o berras 1l, 12 y 13 solo se éiferencia el dispositive de
la forma de ejecucidn representads en la figura 2 en que los
elementos 1 y 2 son lg mitad de los empleados antes“; es decir
la mited del elemento 3, estando el elemento 2 girado un cusr—
to de vuelta para que su almg o fondo descanse en el almg o
fondo del elemento 3'.

- Lla figura 4 representa une forms de ejecucién modifica~

dora del dngulo superior izquierdo de la planche en U 3 del

la figure 2 y demuestra como el material puede estar engrosado

slrededor de los orificios 8 para que los fileteados sean mds
largos y sean capaces de soportar esfuerzos superiorea‘; Tel ens~
grosamiento puede ser naturalmente utilizedo en todos los Cam
sos de e;leaucién"i

Las formes de ejecucidn dascrita‘.a; representedas en los
dibujos, no hende ser, como es naturel, consideradss més que co=-
mo ejemplos y podran ser modificades en sus detalles manteniendo

no obstante, la eatructuracidn que se ha definido como esencisl
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del modelo, Iguslmente, en vez de los tres elementos con
gargente que se ha supuesto empleasdos en los casos de ejo=
cucién representados en los dibujos, podrd userse un mimero
diferente de elloseventuslmente completados por otras ple-
ces 0 plenches con gargenta unides laterslmente a las 1 ¥ 3,
que pueden gqueder dispuestes oblicuemente respecto a estas
ﬁltimaaé Los metales, sleaciones u otros materisles emplewF
dos en la constitucién del dispositivo podren ser variables.

NOTA

Por la patente de registro de modelo de utilidad & que
se refiere la presente memoria descriptiva se REIVINDICA la
propiedad y la explotacidn exclusiva de:

L= Un dispositivo de ensambladura de tubos y barras
oonstitufdo por varias placas configuredas con gargenta, S50=
lidarizades entre sf y capaces de recibir los tubos o barras
que se hayan de ensamblar,colocados en ellas por el lado abler=
t0 de su gargantd; esenclialmente caracterizado por el hecho
de que las paredes laterales que delimiten las gargentas de
las placas tienen practicados orificios fileteados pera el
paso de tornillos, pernos u Srganosandlogos que son atornillag-
dos @ los mismos y entran en contacto con los tubos 0 barras
colocados en las places, les cuales orificios filetemdos, o=
+dn esencialmente situasdos a una distancie del fondo de la
gergenta de la pleza & que corresponden en una direccién
tel que los tornillos o pernos empleados alcancen & 1los tue-
bos © barraes en puntﬁs que se encuentren & uns mayor distan—
cie del fondo de las gargantas que lo que distan del mismo
las lineas axiales,de centro de los tubos o barras, lo cual
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implica normalmente que la distancia de los orificios file=—
tegdos al fondo de las gargantes sea superior a la mited de la
anchura del costado abierto de la placd;

2,- Un dispositivo de ensambladure de tubos y barras

" tel como el especifiocado en 1, éaraéterizado por el hecho de

presentar alrededor de los orificios de las placas engrosamienw
tos delmaterial empleado en la constitucién de 1les proplas pla-
caﬁi ‘

-3¢~ Un dispositivo de ensambladurs de tubos y barras
fal como el especificado en 1, caracterizado por el hecho
de que el mimero de orificios y de tornillos empleados en las
placas ses de tres, halldndose una de elloy en el costado de
le place opueste al que tlene practiomdos doers

4= TUn dispositivo de ensembladurg de tubos y barras
tal como el especificado en 1, caracterizedo por el hecho de
que las placas en forma de garganta que constituyenel dispow-
gitivo sean tres.

5e= Un dispositivo de ensambladure de tubos y barras
tal coﬁo el especificado en 1, caracterizado por el hecho de
que las placas con garganta empleadas en la constitucidén del
digpogitivo tengan una geccién en U y sean.producidae por COw
ledo en uns sola pieza de tal menera que cada una de ellas quew
de en contacto con las otras dos,

o= Un dispositivo de ensambladurg de tubos y barras
tal como el especificado en 1; caracterizado porque por lo
menos dos G las placas con garganta. son iddnticas entre afs

7.= Un dispositivo de ensambladura de tubos y barras |
t8) como el especificado en 1, caracterizado por el hecho de que

por 1o menos una de las placas con gargante tenge una longitud
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doble de su profundidad:

8.= Un dispositivo de ensembladura de tubos y barras,
tal como el especificedo en 1, carscterizado por el hecho de
que dos de sus tres placas con gerganta tengen ung longitud
que sea aproximademente dos veces menor que la de la tercerg;
cuye longitud serd doble de su profundidadi

Q4= Un dispositivo de ensambladura de tubos y barras,
tal como el especificado en 1, caracterizado porque las pla-
cas con garganta estdn constitufdas por planchas configuradas
en U poldades ungs & otres de ital manera que la mayor parte
del alma y de un ala 0 de una sola de ellas de cada placa de
garganta; se @gpoye en ung parte cbrrespondienfa de un ala ©
del alma de una de las otras placade.

10 .- Un dispositivo de ensambladura de tubos y barras
tal como el especificado en 8, caracterizado por el hecho de
comprender tres placas con garganta de las cuales las almas
de dos de ellass descansen en ung sola ale yenel alma de la pla-
ca. mds larga.

1l,- "Un dispositivo de ensambladurs de tubos y bgrras“:

Oonsté la presente memoria de siete hojas foliadas, en-
critas por ung sola Cara;

Barcelona, 16 de Octubre de 1959,
P. p. de AKTIEBOLAGET TORSTEN LAGERMEN,
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