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YNUEVOS ELEMENTOS PARA A_co‘Rm LOS TIEMPOS DE CONGE-
LACION DEL HIELO ARTIFICIAL"

Solicitantes DON MIGUEL CALERO ORTIZ, de nacionalidad
| espaﬁdla, residente en MALAGA, Gompas‘
de la Victoria, n? 5.
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Es sabido que una capa de agua en contacto con
una sﬁperficie fria & una temperatura inferior a 08C. se
congele répidamente, si diche caps es delgada. Todos los
fabricantes de barras de h;elo indﬁstrial saben que‘en sus
moldes de congelacién de cualquier tipo se formas répide-
mente un tubo de hielo pero que tarda mucho tiempo e#

congelarse el'résto hasta el centro.
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Si le tempereturs de. frio es constante y la su-

perficie por donde tiene que pasar el frio al agua es pla

'na o lisa, la velocidad de congelacién tanto en la capa ex

terior del agua como hasfa el interior es siempre la mis-
me y solamente se puede aumentar, aumentando el frio, o
sea bajando la temperatura de refrigerante. La pared de
mdlde presenta siempre la misma capacidad de transmisién
por una determinade superficie.

El objeto del presente Modelo de Utilidad con~-
siste en acelerar le congelacién empleando refrigerantes
de temperaturas normelmente empleadas, tanto si se tra-
baja con el sistema de salmuera o si se trabaja con mol-
des de doble pared por donde circula directemente el 11—
quido refrigerante., Consiste el invento en aumentar la su
perficie de los moldes medisnte estrias.penetrantes Que
une al ledo de le otra formen, une superficie ondulada
que presentaré una meyor superfidie de transmisién de las
frigoriaey es decir, una mayor cantidad de frigorias pue-

de transmitirse al interior del molde en el mismo tiempo,

0 lo que se persigue en la prdctice; la misma cantided

de frigorias necesaries pars la congelacidn puede pasar

en'menos tiempo. Al acortarse los tiempos de congelacidn,
el mismo molde sé puede emplear un nimero mayor de veces
0 sea, con los mismos moldes se puede febricar mds hielo.

Con una ondulecién bien calculads se puede ob-

tener unsa doble superficie de transmisién lo cuel equiva

le & gque con los moldes iguales en nimero, se.puede fa-

"bricar la doble cantidsed de hieloe.

Pero .o para aqui la ventaje obtenide, puesto

que, sl les ranuras en los cuatro lados longitudinaleé
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de une barra de hielo son profundas, la distancia desde
el fondo de las ranuraé hesta el centro de la barra se )
dismibuye y, al estar el refrigerante'ﬁés cerca del nﬁc}eo
central, también por egte motivo se aceiera'el proceso '
de transmisidn del frio a través del mismo hielo hasta el
centro, ya que el cemino a recorrer es menor.

Para descongelaqidn con'el fin de separar les

‘barras del molde Ql‘efecto es el mismo, puesto que, al

'presentarse mayor superficie al calor penetrante, el des-

pegue de la barra del molde es nés répido.

Para el caso de que se trabaje con moldes hori-
zontales abiertos en todo un largo del molde coh descarge
latéral, las estriae o ondulaciones serén en sentido traﬁg\
versal en nélaéidn el eje longitudinal de le barfa.

Los dibujos adjuntos.ilustran cuatro diferentes
ejemplos de ejecucidén de la idea inventiva, siendo las f; 
guras.l, 2 y 3 de moldes individuales destinados a la cir
culacién del lfquido refrigerenté en sus paredes que actuen
de evaporadorés, y la f;gura 4 repreéenta un molde desti-~
nado a su refrigerac;6n mediante saimuera fria.,

Los cuatro dibujos representan cortes transver-

sales por moldes longitudinales, cerrados en sus cuatro la

dos y en el fondo y abiertos arriba, segin costumbre.

En 1a figura 1 tenemos una chapa interlor l en
contacto con el agus, destineda & su congelacién (5), di-
cha chapa tiene a determinadas distancias cansladuras 2
dentro de las cuales se encuentran_alojadbé los tubos por
donde circula el refrigerantef'estos tubos 3 funcionan como

evaporadores, cuando el molde se destina a la congelacién
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y eirven tembién pare la circulecién del ges caliente pro
ven;bnte del compresor para el momento dei descerche pare
la descarge.4 represente un aislamiento de cualguier tipo.

. En la figufa 2 to&a la pered del molde estd

fo:uwda por une serie de'tubés unidos 6 los unoe a los
otros longitudinelmente mediante soldadura, preferiblemen

te con cordén'de'materia'soldable. Dentro de estos tubos

circula e1 reftigérante como en los tubos 3. Es evidente

que‘en éste ceso la cantided de frigorias es mucho mayor.
| ‘En la figura 3 los tubos pare la circulacién del
refrigerante estén formados mediante la soldaduravde dos

chapés onduladas;7.'Este es un tipo del molde especislmen-

‘te préctico por lg fecilidad de su comstruccidn.

En la figura 4 tenemos un molde ondulado para su
réfrigefacidn mediante salmuers, Le ondulacidn se obtiehe
fartiendd ya de uns chepe ondulada, y solemente se tiene
que soldar longiﬁﬁdinalmente 8 lo largo de una onda. _j

. El procedimiento es siempre el mismo, pues en

todos los casos se acorta notablemente el tiempo de con-

' gelacidn y con muchos menos moldes -se obtiene une produc-—

cién igual e le que se podrias consegﬁir‘con los moldes
émpleados hééta la_fécha. |
‘ N0 T A
El Modeio de Utilided que se solicita por 20

afios peras Espafls y sus Colonias, deberd recaer sobres

"WNUEVOS ELEMENTOS PARA ACORTAR 105 TIEMPOS DE CONGELA-
- CION DEL HIELO ARTIFICIAL", de scuerdo con las sigulentes,
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REIVINDICACIONES

_ l!.f Elementds pare acortar los tiempos de con-
gelgci6n’de1 hielo artificial, caracterizados porque se:
aumente la superficie de fransmisidn entre el molde y su
contenido dando & la pared del molde una ondulacién pro-
funda, paralela al eje cuando los moldes son de descarga
longitudinelmente, y una ondulacién trensversal al eje
cuando los moldes son de descarga lateral.

28,~ "NUEVOS ELEMENTOS PARA ACORTAR LOS TIEMPOS
DE CONGELACION DEL HIELO ARTIFICIAL®,

Segin queda-austancialﬁenfe descrito en la pre-
pente memorie que.consta de cinco hojas escritas a méquina

por una sole cersa, Fudibujose=—.: .

Medrid, 18 de Marzo de 1.959.-~
MIGUEL CALERO ORTIZ,




NOTA UNICA.

Mactred1e marso 4959 . o\
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