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Esta invención se r e f i  ere a una tueroa consisten­

te en un material s in té tic o , ta l como, por ejemplo, de 

una poliamida lin e a l s in té tica . Ya es conocido e l hecho 

de fab rica r tuercas que deben ser empleadas sobre vás­

talos roscados y , en esencia, consistentes exciusivamaate 

en un material s in té t ic o , en las cuales una sección de 

su taladro está roscada en fonua complementaria a l a  ros­

ca del vástago para e l  cual está destinada la  tuerca, y 

otra sección está desprovista de rosca y tiene un diá­

metro menor que e l diámetro de f i l e t e  del vástago, con
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lo cual la  tuerca puede ser acoplada sobre e l váatago 

por acoplamiento ae la  sección roscada de la  misma con 

los f i l e t e s  de este último, y por g iro  u lte r io r  de la  

tuerca se desplaza una parte del m ateria l s in té tico  a 

fin  de acomodarse a la  rosca en la  zona de dicha sección 

normalmente desprovista de rosca del taladro.

Los objetos principales de la  invención son e l 

proporcionar una tuerca que no requiere la  producción de 

una rosca en sus taladros, ta l  como mediante máquinas de 

roscar o por una operación de moldeo, reduciendo así 

e l coste de fabricación  ae las tuercas ae poliamiáa l i ­

neal s in té tica , aunque permitiendo a los  operarios e l 

aplicar rajíida y convenientemente las tuercas a vástagos 

roscados; y e l proporcionar tuercas que pueden ser u t i­

lizadas con vástalos no necesitan tener, necesariamente, 

un t ip o , predeterminado de rosca, sino que pueden ser 

de los  tipos en Y, S e lle rs , Whitworth o de cualquier 

otro adecuado, y pueden tener cualquier minero de esp i­

ras de f i l e t e  por unidad de longitud, t a l  como una am­

p lia  gama de lo s  llamados "números de h ilo s  por unidad 

de longitud” o paso de rosca. Sjemplos de estas d i fe ­

rencias son los que resultan de una consideración de 

las tablas que indican estas ca racter ís ticas  para las 

roscas United States Standara bastas y fin as , y las 

roscas Whitworth de forma truncada, bastas y finas, a 

t ítu lo  de ejemplo.

Otro objeto es e l proporcionar tuercas de la  

naturaleza general indicada anteriormente, en las que
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la  porción de cuerpo de cada tuerca está provista  de 

una cara de acoplamientos con la  p ieza , plana y perpen­

d icu lar a l  e je  del taladro, y tina protuberancia tronco- 

cónica anular que sobresale del cuerpo de la  tuerca en 

esta cara plana y concéntricamente con e l taladro, pero 

en la  cual e l taladro ue la  protuberancia está despro­

visto  de rosca aunque funciona como un medio de c ieñ e  

hermético alrededor de cualquier agujero apropiado de 

la  p ieza , a través del que se extiende e l vástago, cusi­

do la  tuerca es apretada de modo que la  cara plana de 

su cuerpo se acople con la  pieza. Es'ca protuberancia, 

cuando la  tuerca se enouaitra en ijso, también funciona 

en modo de r e s is t ir  al desatom illam ien to, a causa de 

que una poroién de la  misma está desplazada para aco­

plarse a fr ic o ié n  con los lados (su p er fic ie  de los f i ­

le tes  que conecta las crestas con los  fondos de lo s  

mismos) de las espiras del f i l e t e .

Otros objetos y ventajas aparecerán ue la  s i­

guiente descripción detallada de tres rea lizaciones del 

invento, tomada en relación  con los  dibujos adjuntos que 

forman parte de esta memoria y en los  cuales:

La figu ra  1 es una v is ta  en seccién v e r t ic a l y 

central a través de una forma de tuerca de acuerdo con 

la  presente invención.

Las figu ras 2 y 3 son vistas en planta, por la  

parte superior y por la  parte in fe r io r , respectivamente, 

de la  misma.

La figu ra  4 es una v is ta  fragmentaria en alzado
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del extremo roscado de un vástago parcialmente introdu­

cido en e l taladro de la  tuerca, estando esta última in­

dicada en seccidh v e r t ic a l.

La figu ra  5 es una v is ta  sim ilar a la  de la  f i ­

gura 4, pero mostrando e l vástago como formando parte 

de mi perno provisto de cabeza que su jeta  dos piezas en­

tre  s í ,  y con la  tuerca a torn illada  ai relación de aprie­

te con e l mismo y en relación  de c ie rre  con respecto de 

la  pieza.

La figu ra  6 es una v is ta  s im ilar a la  de la  f i -  

p ara 1. nexo ilustrando una forma modificada de la  in - 

v ención.

La figu ra  7 es una v is ta  en planta por la  parte 

in fe r io r  de la  tuerca ilu straaa  en la  figu ra  6.

La figu ra  8 es una v is ta  s im ilar a las de las 

figuras 1 y 6, pero ilustrando una forma de la  invención

ulteriormente modificada.

La figu ra  9 es una v is ta  en planta por la  parte 

in fe r io r  de la  tuerca ilustrada en la  figu ra  8.

Con referencia a las figuras 1 a 5, se p rec ia  

una tuerca -12- que consiste esencial y exclusivamente 

de un material sintético, ta l como, por ejemplo, una 

poliamida lineal y sintética, En la  práctica se ha en­

contrado, actualmente, que aquellos nylons conocidos 

comercialmente por Bu Pont F M 10001 y Bu Pont Ziytel 

101, tienen una elevada resistencia a la  tracoión y ca­

racterísticas fís ic a s , térmicas y eléctricas adecuadas 

para esta finalidad. Sh las figuras 4 y 5 l a  tuerca



está ilu strada  con en asociación con una porción terminal 

roscada -13- de un váatago -14-, y en la  fig u ra  -6- e l 

vástago tiene una cabeza -15- que forma un perno que su­

je ta  las piezas -16- y -17- entre s í  por e l paso del vás- 

tago a través de las aberturas -18- y -19- formadas en 

las piezas -16- y -17-, respectivamente, estando la  cabe­

za -15- acoplada con la  cara v is ib le  -20- de la  pieza 

-16-, y la  tuerca -12- apretada fuertemente contra la  ca­

ra v is ib le  -21- de la  p ieza -17-,

En e l ejemplo ilustrado, la  tuerca -12- comprende 

un cuerpo en forma poligonal -23-, hexagonal en este ca ­

so, provisto  de preferencia  de una base o p la tina  a modo 

de arandela -24-, de una p ieza con e l  cuerpo y en la  por­

ción in fe r io r  del mismo, cuya p la tina , junto con e l cuer­

po -23-, presenta una cara p la ia  -25- de acoplamiento 

con la  pieza, y un sa lien te  tronoocónico anular -26-, 

de una p ieza con dicho cuerpo, que se extiende a pa rtir  

de la  cara plana -20-,

A través d e l cuerpo -23- y del sal i  ai te  -26- se 

extiende un taladro ax ia l -28- despro-visto de rosca, cu­

yo e je  es normal a la  cara p la .a  -25-, y en e l ejemplo 

ilustrado en las figuras 1-5 este taladro está provisto 

de cuatro secciones escalonadas -29-, -30-, -31- y -32- 

de d iferen tes diámetros, las cuales guardan c ie r ta  re la ­

ción con las ca racter ís ticas  de la  porción roscada -13- 

del vástago -14- para la  cual está destinada a la  tuer­

ca, y a f in  de obtener e l empleo más e fica z .

En e l ejemplo ilustrado e l vástago -14- está
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provisto de una rosca t r ia n u la r  —¿54—, aunque los f i l e ­

tes pueden ser de cualquier otro tipo  apropiado, t a l  co­

mo de los  tipos Se llers o Wiitworth, teniendo la  tosca 

un diámetro mayor indicado oí 37 y un diámetro menor -36-, 

Los lados de la  rosca, esto es, l a  su perfic ie  que conec­

ta las crestas con e l fondo, están indicados en -38-.

La tuerca -12- es moldeada o formada de cualquier 

otra manera de forina que e l  diámetro de l a  sección de 

taladro -29-, denominada apropiadamente primera sección 

del ta ladro, tiene un diámetro aproximadamente igual al 

diámetro msyor -37- de la  rosca -34- y , en el ejemplo ilu s ­

trado, se extiende a travás del sal i  ai te  -26-, estando 

emplazado en e l extremo del taladro más cercano a la  

oara plana -25-. Asi, la  tuerca puede ser dispuesta so­

bre e l extremo roscado -13- del vástago -14- con un pe­

queño esfuerzo, y de modo que el e je  d e l taladro -28- 

coincida con e l e je  del vástago. La tuerca -12- es mol­

deada o formada de cualquier otra manera, de forma que 

e l  diámetro de la  sección de taladro -32-, denominado 

apropiadamente la  segunda sección del ta ladro, tenga un 

diámetro aproximadamente igua l a l diámetro -36- de la  ros­

ca -34-, La tuerca -12- tambiá# es mildeada o formada de 

cualquier otra  manera que las secciones de taladro -30- 

y -31-, cada una de e lla s  denominadas apropiacamante sec­

ción intermedia, son, ambas, de diámetro menor que e l 

mayor -37-, y mayor que e l diámetro menor -36- ue la  ros­

ca -34-. Bu. el ejemplo ilustrado las secciones de talar- 

dro -30- y -31- tienen lo s  diámetros decrecisutes en e l
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orden que va de la  primera seccidh de taladro -29- a la  

segunda seccián de taladro -32-, Asi, después de colocar 

Id, tuerca sobre e l extremo roscado del.vástago -14-, t a l  

oo_o se indica en la  figu ra  4, a l comunicarle un movimien­

to de g iro  en e l sentido adecuado, la  rosca -54- prime­

ramente desplazará e l m aterial de la  tuerca en la  seccidh 

ue taladro -30-, a f in  de acomodar la  rosca -34-,. en la  

zona de los lados -38- del f i l e t e ,  adyacentes a la  cres­

ta del f i l e t e .  Haciendo g ira r más la  tuerca se provoca­

rá e l desplazamiento del m aterial de esta última en la  

seccidn de taladro -31- a f in  de acomodar la  rosca -34- 

m la  zona de lo s  lados del f i l e t e ,  no sdlo adyacente a 

la  cresta  de este último, sono también en la  zona cer­

cana é l fondo de la  rosca. Este desplazamiento del mate­

r ia l  de la  tuerca en la  seccián de taladro -31- también 

fuerza  dicho m aterial entre lo s  f i l e t e s  de l a  rocas -34- 

.en la  zona de la  seccián de taladro -30-. Finalmente, e l 

g iro  u lte r io r  de l a  tuerca desplazará e l m aterial en la  

seccián de taladro -32- para acomodar l a  rosca -34—, 

llen ar e l espacio comprendido entre los  f i l e t e s  de la  

rosca, y desplazar algo del material de que está hecha 

la  tuerca a f in  de llen ar substancialmente e l espacio 

comprendido entre lo s  f i le t e s  en las zonas correspondien­

tes a las secciones de taladro -30- y -31-, Si la  teuer­

an es p rov ista  del salien te -26-, e l  m aterial de este 

último será desplazado para llen ar substancialmente e l 

espacio comprendido entre los f i l e t e s  de la  rosca en la  

zona de la  seccián de taladro -29- 7 cerrar la  abertura



-19- ta l como se indica ea la  figu ra  5, cuando lacara 

plana -25- de la  tuerca se acopla con la  oara -21- de la  

pieza -17-,

Los ensayos han revelado algunas oaractexjfsti­

cas superiores de la  tuerca descrita , a comparación con 

las tuercas conocidas y descritas anteriormente, i s f ,  

el par de desclavado in ic ia l  es mayor, y la  res isten c ia  

de arranque a la  torsión también es considerablemente 

más a lta .

Bu las figu ras 6 y 7 se ha ilustrado un tipo  mo­

d ificado de la  tuerca -12- y que tien e , preferiblemente 

las mismas ca racter ís ticas  que la  última con respecto 

al cuerpo -23-, p la tina  -24-, su perfic ie  plana -25- de 

acoplamiento don la  pieza y saL i  s ite  troncocónico -26-. 

No obstante, la  tuerca ilustrada en las figu ras 6 y 7 

tiene únicamente tres secciones escalonadas -42-, -43- 

y -44-, Le e lla s , las secciones de taladro -42- y -44- 

tienen diámetros correspondí ai tes a los diámetros de 

las secciones -29- y -32-, respectivamente, de la  tuer- 

oa ilu strada  en la s  figuras 1-4. La sección de taladro 

-43-, cieno minada apropiadamente sección de taladro in te r ­

media, es formada de manera que tiene un diámetro maior 

que e l de la  seoción de taladro -42- y mayor que e l diá­

metro de la  sección de taladro -44-. Los ensayos de na­

turaleza sim ilar a los llevados a cabo ta l como se in ­

dica anteriormente, pero con tuercas hechas de acuerdo 

con esta modificación, muestran aproximadamente e l mismo 

par de desclavara!en.to in ic ia l  y la  misma res is ten c ia  a l
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arranque, pero una res istenc ia  a la  tracción  ligeramente

más baja.

la  las figu ras 8 y 9 se ha ilustrado una modifi­

cación u lte r io r  de la  tuerca -12- desprovista de rosca 

y que tiene, preferiblem ente, las miañas característ icas 

de las tuercas ilustradas en las figu ras 1 a 7 con res ­

pecto al cuerpo -23-, p la tin a  -24-, su perfic ie  plana -25- 

de acoplamiento con la  p ieza y sa lien te  troncocónico -26-, 

lío obstante, la  tuerca -12- de acuerdo con las figuras 

8 y  9 tiene tínicamente tres  secciones -47-, -48- y -49-.

De e lla s  las secciones de taladro -27- y -49- tienen diá­

metros 'Correspondientes a los de las secciones -29- y 

-32- o -42- y —44- de las tuercas -12-, de acuerdo con 

las figuras 1-5 y -6-7 , respectivamente. La sección de 

taladro -48-, apropiadamente denominada sección de ta la ­

dro intermedia, es de forma troncocónica con su diámetro 

mayor en e l  extremo interno de la  sección de taladro 

-47-, y con su diámetro menor en e l extremo interno de la  

sección de taladro -49-. En esta forma de tuerca se pre­

f ie r e  hacer la  sección de taladro -49- más profunda que 

cada una de las secciones -47- y -48-, por ejemplo una 

profundidad t a l  que la  profundidadade la  sección de ta ­

ladro -49- iguale substancialmente a l a  profundidad com­

binada de las secciones de taladro -47- y -48-,

Mientras que las tuercas descritas en la  presen­

te y que tienen loo  diámetros ca racterís ticos  de las sec­

ciones de ta ladro, a u t i l iz a r  oon vástagos roscados que 

t i  aren diámetros de rosca mqyor y menor de dimensiones
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relacionadas, son particularmaiue aptas para ser ú t i l  ir­

isadas por loa constructores que u tiliz a n  tuercas como 

medios cíe f i ja c ió n  en la  producción, en gran escala ae 

d ispositivos y equipos, y cuando la  rapidez de montaje 

es muy importante, las tuercas también resultarán extre­

madamente l ít i le s  en lo s  casos en lo s  que se presenten 

vástalos roscados de dimaas iones antiguas, ta les como 

to rn illo s  cónicos o aquéllos to rn il lo s  que t i  aren sus 

diámetros mayores ligeramente más grande que el diámetro 

de la  primera sección ¿e taladro, o secoióh de gufa, de 

las tuercas. Si t a l  sección gufa tien e un diámetro l i g e ­

ra  ¿uen te  más pequeño que el' diámetro rneyor del t o m il lo ,  

la  tfcuerca puede ser forzada inioialm ente sobre este t fl-  

timo sin hacerla  g ira r  o a to rn illa r la , ya  que, estando 

la  tuerca constitu ida exclusivamente por un m aterial s in ­

té t ic o  t a l  como, por ejemplo, de poliamiua lin e a l s in té ­

t ica , la  rosca d e l t o m il lo  desplazará e l m aterial de 

la  tuerca hacia fuera hasta alcanzar una sección de ta la ­

dro intermedia ue esca tfluiiiia, después de lo  cual e l 

movimiento de g iro  de la  tuerca o del So m i l  l o , e l uno, 

con respecto del otro será necesario a f in  ae obtener 

características de retención e fe c tiv a s . No obstante, la  

sección de taladro que hace las veces de gufa, centrará 

eficazmente l a  tuerca, poniéndola coaxialmente con r e s ­

pecto del t o m i l lo ,  de fo rra  que la  misma no adoptará 

una posición inclinada o empernada, antes y  durante e l 

movimiento de g iro  necesario para apretarlos a f in  de 

conseguir las propiedao.es ae retención e fec tivas E llo
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están en contraposición. con las tu ex o as del tipo pro­

puesto aateriormente, provistas ae una sección ae ta la ­

dro ga fa  y hechas de un material en e l que se puede cor­

tar una rosca mediante lo s  f i le t e s  de l to rn illo  o perno.

lí 0 r d

Se re iv in d ica  como objeto del presente modelo 

de u tilid ad :

1. Tuerca perfeccionada, consistente exclusiva­

mente en una resina s in té tica  por ejemplo en una p o li  ani­

da lin e a l s in té t ic a , caracterizada porque presenta un 

taladro pasante y exento de f i l e t e s  que está reducido 

mediante secciones de d is tin tos  diámetros.

2. Tuerca perfeccionada, segvfn la  anterior r e i ­

vind icación , caracterizada porque presenta una p la tin a  

prov ista  de una cara de aplicación que se extiende per- 

raid i  cu la r  mente con respecto del e je  de taladro, y de 

la  cual sobresale un sáL lente troncocónioo que rodea a 

uno de lo s  extremos del taladro.

3. Tuerca perfeccionada, segiín l a  reiv indicación  

1, caracteriaada porque las secciones p: esantan diáme­

tros escalonados desde uno de los extremos del taladro 

hasta e l opuesto.

4. Tuerca perfeccionada, segiín la  reiv ind icación  

1, caracterizada porque está p rov ista  de una zona de



transición canica entre dos secciones o llfn d rioa s  del 

taladro exento de f i l e t e s .

5. Tuerca perfeccionada, segtfn las reiv indicación  

1, caracterizada porque presenta un taladro pasando des­

provisto de f i l e t e s ,  el cual está reauciao por a l  menos 

dos secciones de d is tin tos  diámetros, de modo que e l diá­

metro de una por lo  menos de estas secciones como mínimo 

corresponde aproximadamente al diámetro ex te r io r  del 

perno file te a d o , guiaido a este ¡íltiruo, mientras que el 

diámetro de por lo  menos otra  de las reuniones es más 

pequeño que e l diámetro ex terior de l perno, y está sec­

ción es deformada por e l atornillado del mismo.

6. Tuerca perfeccionada, segiín la  reivindicación  

1, caracterizada porque comprende dos secciones de d is­

t in to s  diámetros, una de las cuales presenta un diáme­

tro que corresponde a l menos aproximadamente a l diámetro 

del mí aleo del perno file te a d o , mientras que la  otra  

sección presenta un diámetro cemprendido entre los diá­

metros ex te rio r y d e l núcleo del perno file te a d o .

7. Tuerca perfaccionaua, segán las reiv ind icación  

1, caracterizada porque e l taladro presenta, en la  r e ­

gión del sa lien te tronco cónico, e l mismo diámetro que

su primera secoión.

8. Tueroa perfeccionada, segón la  reivindioaaión  

1, caracterizada porque comprende varias secciones de 

d istin tos diámetros entre la  sección de gula del perno

y la  sección deformada por este ifltim o, estando los  d iá­

metros ue nidias secciones intermedias comprendidos entre
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los diáuetxoS' exterior y del rnfoleo d e l perno fileteado.

9. Tuerca perfeccionada.

La presente menoría descrip tiva  consta de trece 

hojas fo liadas, es oritas a máquina por una so la  cara. 

Barcelona, a 10 de octubre de 1959.

Adelalde E s te lle  BüILL

p. a
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