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"UN RECIPIENTE"

i i N SR RIS IR RS SSECTS s
Bl objeto del invento as un reeipiente para la tons,
conservecién, almacenaje y entrege de liquidos biolégicos,
tales como sangre, soluoi_qnea sustitutivas de la misma y si-
milares. Para tal sin se hen utilizado en la practica ge-
nerglmente botellas de vidrio esterilizadas. Ahore bien,
como éstas tlienen diversos inconvenientes, ha sido propues-
to recientemente, emplear para tales fines recipientes de
dedgades paredes, p.e. bolses, hechos de meteriales erti-
ficiales sintéticos. A base de estas propuestas se han in-
troducido en la préctiocs bolsae de polie tileno de alte pre-
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sibn, de peredes delgedes, las cueles, empero, tienen
el inconveniente, de que lnicamente pueden ser estiri-

lizadas en autoclaves & tempsraturas de 101 & 1028C, en
vapor de agua fluyente. Al sobrepasar esta temperatura,

ge presentan deformacionss perjudiciales. En las bolsas

de polietilenoc de alte presién unicemente puede conseguir-
se un efecto esterilizante dse confianza, cuando la esteri-
lizacién el calor se realize & las temperaturas mas arri-
ba citadas de 101 a 1020C, y dejando que el calor actue
durante mas de dos hores.

El polietileno de baje presidn no es utilizable pa-
re le febriceel én de boleas de pléstico destinadas = dar
acoglde a liquidos biologicos, que este meteriel poses une
dureze demasiado grande y, por consigulente, los recipien-
tes faebricedos con 81 no se pliegan esutomlticemente sl se-
lir el liquido en ellos contenido, lo cual es de impor-
tencia decisiva para su empleo préectico. Aparte de ésto,
loe recipientes en forma de bolsa fabricedos a partirrde
polietileno de basja preeldn, no son sufivientemente trans-
perentes, de modo que no e8 posible un exémen visusl del
liquido en ellos contenido. 7

Los recipientes de paredes delgedas, fabrieados
de materias sintétices y destinaedos a la conservacidn de

liquidos biologicos, han de satisfacer une serie de exigen-

cias indispensables. Las paredes han de ser y permenscer
blandes y flexibles, de modo quevpuedan plegarse las bol-
sas y se plieguen asutometicemente al vacierse. las paredes
de le bolsa de material sintético, ouyo gureso, es por lo
generel, de 0,3 a 0,5 mm, tienen que terer la propieded de
impedir le penstracién de liguidos o gases o bacterias u
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hongos a8l interior, asi como lse salidea :lmpre:ixedi%éds del
liquido biologico contenido en les bolsas. Agimiemo hen
de ser y permenscer las paredes de los raecipientes de me~
terial sintético lo suficientemente transparentes, para
que constantemente sea posible una ojeada, necesaria pars
el control del contenido de la bolsa. Flnalmente han de
ger las boleas esterilizables al calor, es decir, qus

hen de soportar sin perjulcioc le ecelén del celor preci-
se pera le esterilizecién (superior e 1008C).

Bnseyos minuoiosos hen demostredo gue todes estes
exlgencias se ven matisfechas sl, pera la fabriecscidn
de los redi pientes se emplee y polietileno de elte pre-
#ibn, ouya densided oscile entre 0,921 & 0,925, siendo pre-
ferentemente de 0,922, Otros enseyoe han demostredo que,
pera le febricad én de loe recipientee de forme de bolse,
pueden ser empleedos también mezclas de polirerizedos o
polimerizedos mixtos de polietileno de slte presifn y po-
lietileno‘ de beje presibn, ocuye dened ded de nueva en le
geme enterliormente citade de 0,921 a 0,925, siendo prefe-
rentemente de 0,922. »

Les mezclae de polimerizedos y polimerizedos mixtos,
que como ponmentes principel contienen polietileno de alte
presidn y cuyo contenido de polletileno de baje presién
se mueve entre eproximedemente 10% y 20%, pueden ejustarse
& le densided de 0,921 & 0,925, reconocide como ventajosa,
y encontrar aplicecl én pare ls fabricecién de los recipien~
tes de forme de bolsa. )

Los recipientes de forma de bolee y de pered del-
sade, fabriosdos & pertir de polietilenc de elte presiém
con denmidades de 0,921 & 0,925 6 a partir de mezcles de
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mente deserite, tienen la proplieded de ser y permanecer

blendos y flexibles, de modo que las bolsas pueden ser
plegedes y se pliegen tembién automaeticemente al ser
vabiadas. de que las paredes Bon y permaneoen suficiente~
mente trensparentes y de que la esterilizecién &l celor
pusde reamlizerse & temperaturas, que son considerablemente
superiores & la estrecha geme de temperafurae de 101 & 1022
C, adnisible para le esterilizecibn de loe recipientes de
polietileno de alte presién usuales.

le esteriligzecién de les bolsae de polimerizado
reivindiocades, puede reelizerse con vapor de agua fle-
xible & temperaturas de alrededor de 110 a 1152C, sin
que se produzecen dafios, teles como p.e. deformécionea.
Resultgdos excelentes se han obtenido, entre otros, con
recipientes de mezolee de polimerizedos, que contengan al-
rededor de 85% de polietileno de alte presibén y eproxime~-
demente 15% de polietileno de baje presién.

Ventejosamente se emplean recipientes pere trens-
fusiones, que posean la forma de tubos flexibles o ampo-~
llas, cerrados por sus extremos superior e inferior, y
que no posean uniones de soldadura. Los enseyos han demoa-‘
trado que tales reciplentes, fabricedos con los polimeri-
zedos a emplear de amcuerdo con el imvento, pueden ser es-
terilizedoe e temperatures de alrededor de 110 & 1122C, usual.
mente pere le esterilizecidén de liquidos biologicce en bo-
telles de vidrio, utilizando para ello vapor de agus e pre-
gibén en autoclaves, consiguiéndose con ello efectoé de es-

terilizeciln excelentes, sin efectos secundefioe perjudi-

cieles. M-?n 3 c g
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Ta estefilizaeci én de las bolses de polimerilhhos

de paredes delgades y de forme de ampolle de acusrdo con
el invento, puede lleverse a cebo ventajosemente, llenén-
doles con un liguido apropiado, introduciendoles en mol-
des de paredes rigldas, p.e. deo vidrio o de metal, de for-
me correspondiente, y en este posicibén (convenientemente
verticales y sin cerrer), en le que la pered externa de
le bolse de material sintetico de apoya contra la pared
interior del molde, se caldeen & la temperatura de este-~
rilizecl én mediente mccibn de celor, p.e. con eyude de
vepor de agua & presibén. Una vez enfriedo, se pusde msa-
car el cuerpo esterilizado, sin que varie su forma, y ce-
rrerse.

La esterilizacidn del recipiente de pléstico en es~
tedo en lleno y cerredo, se puede llevar & cebo introdu-
ciéndolo en une autocleve percialmente lleéeno de egus, ce-
rrando el sutoclave y poniendo a éste mediante aire com~
primido, e la mismae presién que me establece en la ampo-
1le el ser celentada & la temperature de la esterizacién,
Bate procedimiento de esterilizaci én puede reslizer apli-
cando presionee de 1 & 2 atm.

De gcusrdo ocon otro ventajoso procedimiento de es-
terilizeoibn, se llens el cuerpo de le ampolle con el 1li-
quido y despuds ee clerre p.e. mediante un cierre de rosce

situado en la parte superior del recipiente y que cierre de

manere estance. El cuerpo de la empolle se introduce enton-
ces en un recipiente esterilizedor de peredes rigides, co-

rrespondiente & la forma de la bolsa de plastico y prefe-
rentemente ol lindrico, de modo que también le perte supe-

rior del cuerpo de empolle, obturado por el clerre & rosoca,
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penetre en el interior del recipiente asteriliz;nfé. A
continuaci bn se clerra herméticamente la parte supsrior
del recipiente esterilizedor, p.e. igualmente por medio
de un clerre & rosce, y se llave & cabo la eaterilizecién
el calor. ‘

Los procedimientos de esterilizecién anteriormente

explicadoe tienen la venteja de que &l lleverse & la préoc-

'tioa, se pueden dotar de imsoripciones los delgados :peci-

pientes de materiel sintético & esterilizar., Ello puede
llevarse a c¢abo, proveyendo les paredes interiores de
los recipientes de esterilizecidn de paredes rigidas con
las inscripciones B trasmitir & las paredes exteriores
de los delgadoe recipientes de materisl plastico, de modo
de sobreselgan algo y reelizéndoles de tal forme, que le
estampaci én asi provocede sobre la pered exterior del re-
eiplente de materiel sintetico, sea una estempacibn tal,
que aparezca en une escriture legible. En la reelizecién
de le esterilizacién al calor, se estempe le inseripeién
& treenitir sobres le cepa euperficial del recipiente de
materiel sintetico, permaneciendo en forme bien legible
en el reoiplente de resina sintétice.

De ecuerdo con une forme de realized bn del invento,
se dota le superficie exterior del reciplente de material
gintético y de paredes delgades meghln el invento, con una
delgada capa protectora hidréfobe. Blle puede reelizarse
p.e. mediente la aplicacidn de un delgedo revestimie nto
de parafina o de barnices adherentes de m teries sintéti-
cas o de sustencies parafinices. A estos revestimientos
protectores se les puede incorporar pequefiss cantidades
de sustencias fungicidss o bactericidas. I.a.ggl}‘gaoién d

! 230
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tales revestimientos protectores puede reslizerse de me~
nere en extremo sencilla, sumergiendo delgeds bolsa de
material sintetico, una vez esterilizede, en una solu-
eién, dispersibén o emuleibn, que contenga la sustencis
protectora, p.e. parafina, y secéndole después de macer-
ge del liquidc, _

Bl polietileno de alte presibén carscterizedo de
acuerdo con el invento, que tiene une densidad de 0,921
g 0,925, y las mezclae o polimerizedos de polietileno
de alte presiémn y polietileno de beja presién, que poseen
le misme densidad, tienen la ventaja de que los recipien-
tes de scuerdo con el invento, pusden ser febricedos de
une sole pieze, es decir, sin ayude de soldaduras. Asi
p.e. puede procederse de modo, que primeramente se con-
fecoione un tubo flexible mediante inyeccién del meteriel
gintético termopléetico, despuées de lo cual se introducen
trozos de largo apropiado de este tubo flexible, todevis
en estado pléstico, en un molde aplastedor cilindrico de
dos piezae, eblerto en el sentido del eje longitudinal del
tubo flexible, de modo que el extremo del troso de tubo
abierto hacie abejo, se coloce por encime de la boquille
de una tobera de eire perteneciente al molde aplestedor,
despuds de lo cusl se junten las dos partes del molde y
durente o despuée del cierre del molde, se introduce & tre-
vés de la tobera de eire, aire & presidn en el interior
del tubo termopléstico aplestado, con lo cual el tubo
flexible gse adapta & le pared interior del molde hueco,
adoptando le forma de ampolla deseeda. Durante le fabri-
cecibn del recipiente se puede efiedir al mismo tiempo el

ojo de suspensibn superior y el trozo de tubo flexible in-

75392
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ferior. A este respecto es, conveniente proceder dé tal
modo, que le tepa y el fondo del recipiente cilindrico se
refuerzen déndoles rigided mediante le formecién de ner-
vios de refperzo 0 engrosamiento, que aseguren, por unsg
perte, una unidn segure del ojo de suspensién y de lae
plezas afiedidas del tubo con el cuerpo cilindrico de le em-
polle, mientras que impidan, por otravparte. que &l esce~
par el 1iqu1§o biolégico del recipiente y plesarée con ello
la ampolle, tenga lugar su vaciedo total. Bl liguido bie-
léglco, debido a su graveded, fluye & travée de la prolon-

gacl 8n del tubo, & le tuberiae de transfusibn. Le ampolla
cilindrice es comprimida por la preeidn de aire y debido

al espacio enrarecido que se produce en ella, quedendo
eplenada, Cuendo se establece un equilibrio entre la pre-
eibn de aire y el interior Qe la ampolle, se interrumpe-
la selida del liquido. Ello tiene luga? &eneralmente,
cuando todavia hey 10 & 20 c.c. de la solucibén en la ampo-
1la. le ampolla aplastada actue entonces como una vélvule
de lebios. Con ello se impide le penstracibn de aire en
la vena y se excluye la posibilided de una embolia gaseo-
sa. Eete proceso se asegurs de acusrdo con el invento, Tre-
forzendo la parte del fondo de la ampolla mediante nervics
de refusrzo, engrosamientos o similares, de modo que el sa-
lir el contenido liqﬁido del recipiente, se impide que las
paredes se aplasten en la parte inferior reforzede del
cuserpo de la ampolle. 7 »

Bl dibujo adjunto ilustre e menera de ejemplo reci-
plentes del tipo caracterizado anterilorme nte.

Ia figurs 1 muestre un recipiente 1 de forma de em-

polla, cilindrico y gin costuras, visto de frente, con ojo
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de auspénai&n 15 y prolongacién en forme de tubo f*afﬁﬁ-
ble 2. En la perte superior y en le parte inferior de
la ampolla, se encusniran nervioe de refuerzo 18, que &c-
than de meners estebilizedora y garentizan una unibén se-
gure de las partes de prolongeecidén con el cuerpo 1 de la
ampolle. ¥l injerto 2 esté provisto de un cierre de caucho
4, que gueds esegurado p.e. mediaente un clerre rebordeado
5.

Ie figura 2 ilustre una forme de realizaed én que
ge diferencia de la figurse 1, por que la parte superior 6
y la parte inferior 7 del cuerpo 1 de la empolle, estén
reforzadas por engrosamientos y no tienen nervios de re~
fuerzo 16.

Bl refuerzo de las partes extremaes de la ampolls 2
nediante nervios 16 o engrosemientos 6 y 7, asegura una
unidén de confienze entre las pertes de prolongacidn y el
cuerpo de la ampolle, e impide un aplastamiento totel del
delgedo ocuerpo 1 de la ampolle 2l salir el liquido en
elle contenido.

Loe recipientes para liquidos biolégicos del tipo
anteriormente descrito estén todos eiloa provistos de una
océmars ocuentagotas, ocon el fin de que a8l ser cedido el li-
quido biolédgico & la circulacién senguinee del paciente, se
pusde llevar a caebo une dosificacién exacta. Bsta cédmare

cuentagotas tiene que estar realizade de tal modo, que
asegure un ocierre estéril durante el almacenaje, pueda

abrirse facilmente al mer puesta en servicio y se pueda
unir de manera segura con le cénule proviste pera le en-
trega.

Como perfeccionamiento del objeto del invento, se
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febrica con el reocipiente pera liguidoe biologicos, libre

de unionee de soldadurs, una cémare cuentagotes de une eo-
le pieze y sin costures., Asi p.e. puede fabricerse el re-
ciplente y le cémars cuentagotes en una séle pieze, me-
diente sopledo.
Bl extremo de la cémara cuentagotas opuesto al reci-
plente, esté provisto, de acuerdo com el invento, con
una prolongacidn p.e. cilindrice, que lleve una rosce ex~
terior, sobre la que pusde atornillarse une llemada boqui-
1le con rosca interior. Antes de atornillarse la boquille
hay que ebrir el cierre inferior de la prolongacibn cilin-
drice de la cemars cuentagotes mediente un objeto agudo.
Pare simplificad 6n y pars asegurer uns eaterili-
ded sbsolute en el proceso de la aperture de la cémare
cuentagotas y de la unibn de esta chmere con la cénule
de selida, se ha previsto, de acuerdo con el invento,
un cusrpo cénico agudo o une punte de sguja en el fondo
de la boquille, que recibe p.e. forme de vaso. lLa boquilla
e8 preferiblemente de un materiel eintético més duro que
el reciplente o que la cémara cuentegotes. X1 cono o la
aguje se claven de menere abturante en le membrane de
clerre 8l stornillarse la boquilla con su rosece 1nte?ior
sobre le rosce exteriér de la prolongecibén o lindrice
de la céhmarse cuentagotas. HBs ventajoso de acuerdo con el
invento, el prever la abertura de entrads de la canal pa~
sante a travée del cono o de la puerte de la aguje, en un
ledo de éstos. Bntonces se atornilla la boquilla haste una
profundidad tel, que le abertura de entrada, de la cual,
dado el caso, se pueden prever también verias, venga a caer

por encima de la membrana, es decir, sobre la cara de la
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membrens, que mira hecia el interior de le cémera cuente-
gotas. Gracias e esta disposicién letersl de la aberture
de le cenal en las puntes, se evita una obturacibn de lae
cangl el abrir le membrene. Bfectivemenie el la caensl su~
blere centralmente havie arriba, existiria en lugar del
extremo superior de la punta, un fllo cortante redondok
que seceria un bocedo circuler de le membrans de cierre

gl etornillerse la bogquille, pudiendo eei obturar le ce-
nal. 7

En les figures 3 y 4 han sido representados dos ejem-~
plos de realizaci én de la mejore enteriormente oliteds;
la figurse 3 muestra el recipiente en repreeentad én ascor-
tada e interrumpide, y la cémare cuentagotes y le prolon-
geeibn cilindrice con bogquille, en secciédn longitudinal.
Ta figura 4 1luwstre otra forma de realizacd én de la hoqui~
lla a mayor escala que la figure 3.

El recipiente 1 tiene en su extremo superior un tu-
bito de carga 12, gue esté cerrado por lea costurs de sol-
dadure 13. HEn le insercién del tubito de carge 12 con el
recipiente 1, se hen previsto dos nervic de refuerzo 10
con escotadures 14 para genchos de suspensién. En el ex-
tremo inferior del recipiente se halle un tubo 15, que se
construye el mismo tiempo que se aoplﬁ el recipiente y
que contiene un capiler 16. Beste conduce & la cémare cuen-
tegotes 17, la cual se eetrecha en forma obnice hacia
abejo y termine en el tubo de salide (prolongacién cilin-
drice) 18 con le rosce exterior 19, que hs sido represente~

do parcislmente en seccién. E1 tubo 15 con sl capiler 16

y le cémre cuentagotes 17, estén rodeados por nervioe de

‘refuerzo 20, que parten del recipiente 1 y terminan en le

o fzrgé :% %% iz;
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unidn del tubo de selide 18, $§§éﬁf,‘v“

Le boguilla roseada 21 tiene une rosca itteriar 22

edeptade a la rosce exterior 19 del tubo 18 y en su care

inferior, un cono 23 pare monter el tuboc de ceucho pare

la transfusién. Le cénule 24 en la boguille rosceda 21 se
extiende hacie arribe desde el extremo inferior del cono

25 pare el tubo de caucho para le trensfusibn, haéta el
cono 23, que aslente en el hordo de ia parte en forme de
vaso de la boquille roscede., parte que lleva le roseca in-
terior. la cénula termine en ramifioacionaa leterales 24a.
Bn el ejemplo de realizecién representado, la luz de la cé-
nule 24 es en le perte supsrior del cono 23 mas pequefia
gque en la perte que sigue hecis abejo.

Al etornillarse la bogquilla 21, se introduce la
punta del cono 23 en la membrana 26, cuyo grueso se elige
convenientemente.

Bn 27 tiene le boquills roscads un moleteado o un
cierto nimero de nervios plenos, pares faecilitar el manejo
al ser atornillada.

BEn la forma de realizaoidn modificade de acuerdo con
la figura 4, la cénule 24, cuyo diémetro disminuye hacia
arriba, termine en une punta de aguje 28 y sale leteral-
mente de éste en 24b. Le punta de sguja 28 se introduce
en le membrana 26 mediante atornillado de la boguilla, has-
te que la sbertura 24b llegue a casr por encims de la mem-
brane. V

Dado el ceso, se puede airesr el recipiente dortante

le unidn de soldadure 13 en el tubito de carge 12 o etra-

vesando su pared con unshguje hueca. Ia sbertura asi ob-

tenida, se recubre estérilmente de manere epropiede, p.e.

- 73332
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mediente une gese doblada veries veces.

Todo el reciplente con sus dispositivos auxilieres,
se esterilize p.e. en un sutoclave. Pera la preparad én
de le transfusién, se coge el recipierte por le oémare
cuentagotas 17 y se hace salir le mited de la solucidn en
elle contenida, pare lo cual se oprimen sus peredes. En
esta poeieidn, en le que, por lo tento, le cémara cuente~
gotes se encuenire erribe, se etornilla entonces le bo-
quille roscada 21 sobre la rosce 19 del tubo de salide 18,
haste que el cono 23 o alternativemente la puntas 28 etre-
viese la membrana 26 en el tubo de salida con lo cual se
consigue al mismo tiempo un cierre irreprochable. Queds
entonces establecida le comunicacl én entre el recipiente
¥ le tuberia pare la transfusibn. 21 tubo para le trans-
fueién se clerra entonces mediente un clerre de correders
0o de tubo flexible, y se cuelga el recipiente de los agu-
jeros 14 de los nervice 10, por el extremo en que se ha-
1lle, el tubito de carga 12. Se deje que le solucidn de
tranefusibn penetre con cuidado en el tubo.

Bste solieitud que corresponde a la presentaede en-
la Repfiblice Federal Alemene, con feche 28 de junio de
1958, bajo el nim, B 49.429, Sulze 22 de agosto de 1958,
nim. 63,186 y Alemania, 10 de julio de 1958, nfim. B 49.577,
se scoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Es-
tatuto sobre Propledad Industrial.

-xora- 76392

Los puntos que como ceracterfstica de noveded se
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de Utillded, por VEINTEB atfios, son logs sigulentes:

12,- Recipiente de materiel sintético de paredes
delgadaé 8 modo de bolsa pars le toma, conservecibn, al-
mecenaje y entrega de liquidos biologicos, como sangre y
simileres, carscterizado por que el recipiente posee la
forme de una ampolls alargads, tubular cuyos extremos estén
rigidificados y porque en el extremo superiar reforzado
lleve un ojete de suepensidn y en el extremo inferior re-
forzado plezas suplementaries, por ejemplo boquillas tubu-
lares, y por que esté libre de costuras de soldadura.

22, - Recipiente de material sintetico de paredes
delgadaé segln el punto 1, caracterizedo por que en su par-
te inferior reforzada lleve una cémars cuentagotes, con-
slatisndo todo el conjunto en une pieze fabriocede sin cos-
tures, por ejemplo por sopledo. |

32,~ Un recipiente.

Tél y como se ha deserito en la memoria que anteceds
representado en los dibnjos que se acompefian y con los fi-
nes que se han especificado.

£ste memorie conste de catorece hojas escrites a mé-
quina por une sola care. ,

Medrid,
P.A.
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