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MODELO

Dw
UTILIDAD

a Tavor de Don dJaime HOMAU LESCOLA y Don Jaime FOMN BOSCIH
ambos de nacionalidad espaliola, residentes en NMollerusa
(Lérida), calle Balmes, 13 y Calle Balmes, 1, respecti-
vemente, por "NUSVA CAJA FARA bl EMBALAJE DE S0THLLAS Y

VASIJAS ANALOGAS",

MEMORIA DELCRIPTIVA

&1 presgente modelo de utilidad ge refiere a
uns nueve caja psra el embalaje de botellas y vasija
andlogas.,

La caje en cuestidn es obtenida a partir de un
materiel laminer semirrigido, tal como por eguplo cartén,
y se compone de varias plezas convenlentemente taladradas
y provigtas con llneag de doblado, de manera que con la
yuxtaposicidn de estasg plezas se logra una caja dotada
en su interior de wvarios departamentos, uno para cada

botella, quedando dgtus totalmente alcladas entre sl sin
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posibilidad de contacto directo. Asi pues la actual caja

resulte indicadi{sima para el transporte a larga distancia
de botellas y vasijas de fragilidad y configuracién simi-
lares, ys sean de cristel, loza, porcelana u otros materia-
les gimilares.

Los departamentos obtenidos en el interior de
lgkeaja serén en ndmero deseado, asi con la misma orga-
nizacién general, pueden fabricarse cajas para cuatro bo-
tellas, para seis, ocho, etc., hasta para doce o més, que-
dando en todas ellas las botellas independientemente alo-
Jjadas y a la vez absolutamente inmovilizadas dentro de
cada departamento, evitando asl que se entre entrechoquen
las mismas.

Cada caja se compone de seis piezas, cuatro de
ellas formen la caja propiemente dicha y las otras dos
determinan los tabiques divisgionarios que separan los
departamentos interiores., De las citadasg cuetro piezas
dos de ellas constituyen los frentes de la caja mientras
que las dos restantes son los costados o latermles de la
misma.

Las dos piezas-frente estdn formedes por sendag
léminas rectangulares gque superior e inferiormente com-
prenden paralelas a sus bordes dos llneas de doblado, las
cuales determinean dos zonas lindantes con estos bordes
que una vez dobladas forman un tabique intermedio longi-
tudinal, mientras que las gzonas contiguas a las citadas son
las que constituyen precissmente los fondos o tapas supe-

riores e inferiores.

50
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Lag piezas laterales estdn formadas asimismo por
dos léminas rectangulares con lineas de dobledo paralelas
a sus cuatro bordes, con la particularidad de que las su-
perior e inferior presentan sus extremos entallados segin
unea profundidad igual a la distancia entre las otras 1i{-

neas de doblado verticales ¥y sus bordes respectivos.

La unién entre las mencionados piezas-frente y las

laterales se lleva a cabo, preferentemente, mediante cogi-
do con grapas metdlicas, constituyendo lag zonas dobla-
das superior e inferior de estas piezas laterales, sendas
pestatias que se acoplan sobre los fondos de la caje ac-
tuando & modo de fiadores del cierre de los mismos.

Como piezas constilitutivas de los departamentos
interiores de la cajs se prevén dos tiras'de anchure igual
8 la de la oaja, en las cuales se hellan practicadas va-
rias lineas de dobledo transversales a distintas distan—
cias y repetidas alternadamente, varios taladros longitu-
dinales segin una linea intermedia, y parejas de cortes
efectuados en las zonas repetidas determinadas entre las
terceras y cuartas lineas de doblado, cuyos cortes ocasio-
nan en el doblado sendas pestafias que dejan el correspon-
diente vano, con la particuleridad de que estas pestafias
se prevén en sentido opuesto las de una tira con respecto
de las de la otra tira.

Bstas dos tiras se alojan convenientemente do-
bladag en el interior de la caja, encajéndo gus teladros
longitudineles en las zonas dobladas extremas de las pie-

zag-frente.



5.

10.

15.

20,

25.

1634 8

Con el fin de facilitar la explicacidén se acom-
pafia a la presente memoria unos dibujos en los que se ha
representado un caso de realizacidn que se cita a titulo
de ejemplo, no limitativo del alcance del invento.

En lps dibujos:

Las figuras 1, 2 y 3, representan respectiva-
mente seglin planta, la pieza-frente, la pieza lateral, y
la tirs constitutiva de los departamentos.

Lag figuras 4, 5 y 6, indican respectivamente
en perspectivea las tres mencionadas piezas, totalmente
dobladas segun su disposicién en la obtencidn de la caja.

La figure 7, muestra eﬂ perspectiva la caja en
cuestidén ya armada y con el fondo o tapa superior abierta.

La figura 8 ilustra dicha caja ya totalmente
armada y cerrads, seglin alzado seccionado longiudinalmente,
y

la figura 9 menifiesta esta misme caja segin
geccién aelzada trensversal, efectuada por la linea IX-IX
de la figura 8.

Lea caja representada como ejemplo se ha previsg-
to para contener una docena de botellas en las debidas
condiciones de aidamiento e inmovilidad.

Conste esta caja de dos piezas frente -l- y -2-
idénticas, deflos piezas lateraled =3- y =-4-, agimismo !
iguales entre sf, y de dos piezas més =5- y -6~ longitu- ;
dinales similares, que se instalan en el interior de la '
caja constituyendo los departementos.

Las piezas frente -l- y -2- estén formadas por
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sendas léminas rectangulares que presenten en sus partes

extremas superior e inferior dos lfineas de doblado ~7- y
-8~ en cada una de ellas, paralelas & los bordes superior
-9~ & inferior =10-, determinando estas lineas sendas
zonag ~ll- y ~12-, de las que las -1l-, lindantes con los
bordes c¢itados, determinan un tabique intermedio longitu-
dinel de la caja, mientras que las otras zonas -12- cons-
tituyen los fondos superior e inferior de la misma,

Los laterales ~3~ y -4~ de la caja estén forma-
dos por sendas léminas rectangulares que presentan dos
lineas de doblado =13~ y -14- paralelas a los bordes su-
perior -15- e inferior -16-, y otfas dos lfneas de doblado
~17~ y -18-, paralelas a los bordes verticales ~19- y -20-,
con la particularidad de que las lineas de doblado -13- y
-l4= pregentan en sus extremos sendas entalladuras -2i- y
-22- de profundidad igual e la distancia entre las lineas
de doblado verticeles y sus bordes.

La distancie entre las lineas de doblado =13~
y =l4=- es igual a la existencia entre las lineas de do-
blado -8~ de las pilezas-frente.

La unidén entre las piezas frente -l- y -2- ¥y
las pilezas lateralesg =3= y -4~ se lleva a cabo mediante
cogido utilizando grapas metélicas -23-, (figura 7), so-
lapando exteriormente las zonas latersles de las plezas
-3~ y =4- sobre los frentes, y obteniéndose el efianza-
miento del cierre de los fondos -12- mediante las pestaias
0 zonasg dobladas superior e inferior de las piezas late-

rales -3- y -4-, las cuales se abaten sobre esgtos fondos




5

10.

15,

20.

25,

encejando sus extremos cortados =24~ y -25- entre los:
frentes y las zonag dobladas verticalmente de estas pie-
zag (figura 9).

Las piezas -5- y -6- constitutivas de las divi-
giones internas de la caja, estén formadas por sendas ti-
res leminares en lag que se hallan practicadas transver-
salmente dce lineas de doblado-26- que determinan alter—
nativamente zonas anchas -27- y otras zonas més estrechas
—28—,‘constituyendo lag primeras los tabiques verticales
y transversales gue separan los departamentos, y las segun-
das forman las separaciones horizontales o de asentamiento
de las botellas B, (figures 8 y 9). Ademds presentan prac-
ticados estas plezas dos cortes -29~ y -30- efectuados en
las zonas =28~ alternadamente, o se&a una zona sl otro no,
los cuales por doblado determinan sendas pestafias =31~

que dejan cada una el correspondiente vano -32-, por cuyos

'vanos se introducen los cuellos de las botellas g,'coadyu—

vando lasgs mencionadas pegtafiag al aislamiento total de
cada botella.

Asimismo egtas tiras -5- y -6~ presentan un
taladro longitudinal -33- discontinuo, mediante el cual
ge encajan en las gonas dobladas -ll- de log frentes -1-
y -2-, las cuales determinan el tabique inftermedio lon-
gitudiﬁal.

La operacidn de llenadb de la ceja es bilen
gencillos

Una vez formedo el fondo inferior -12- y una

vez aflenzado su clerre medlante el acoplamiento de las
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pestafiag -24- y:.~-25-, se disponen en el fondo seis bho-
tellas, B, previa la disposicién de una de las tiras -5-,
ocupando ceda botellae el cajetin formado entre dos zonas
dobladas ~27- de esta tira. A continuacién se disponen
las otras sels botellas en posicidn invertida y alojando
log respectivos cuellos de lag mismas en 1os vanos =32-

de la tira -5-, colocando luégo encima de este segundo
piso de Botellas la otra tira -6-, cuybs vanos -32- ge en~
gartan en los cuellos de las botellas del fondo.

Ulteriormente se encajan las zonas dobladag =1l-
superiores de los frenteg en el taladro longitudinal =33~
de la tira -6-, completando el tabique intermedio y formando-
ge al propio tiempo el fondo o tapa sﬁperior que se afian-
zard con el acoplamiento de las pestafias -24- y =25~ supe-
riores de los laterales =3~ y =~4-—.

Se couprende que segin la longitud de las ti-
rag =5- y -6- asl como el nuUmeroc de =zonas dobladas y cortes
corregpondientes, se obtendréd una caja para mds o para me-
nos de doce botellas.

En las zones dobladas -1l- superiores, corres-
pondientes & las piezas -frente -l- y -2-, pueden.preverse
1lineas de doblado intermedias -34- que faciliten la in-
troduccidn de estas zones en el taladro -33- de la +ti-
ra —-6H—.

Agimismo estes piezas-frente pueden ir dotadas
lateralmente de sondas pestaflas longitudinales -35- y -36-
doblegables que proporcionen a la caja una mayor solidez

y ajuste. Tembién es previsible la presencia de pestafias
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laterales -37- en los bordes extremos de las zonas de

fondo ~12-, gque coadyuven al cierre ajugtado de la ca-

- ja

E1l modelo, dentro de su egencialidad, puede ser
llevado a la préctica en otras formas de realizacién que
difieran en detalle de la indicada & tftulo de e jemplo,

e las cuales alcanzaréd iguslmente la proteccidn que se
recaba. Podrd, pues, febricarse en cualquier forme y tama-—
fio, con los medios ¥y materiaies mds adecuados, y con el
nimero de departamentos més conveniente, por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilidad:

1. Nueva caja parskl ambalaje de botellas y
vasijas andlogas, caracterizada por presgentar su cuerpo
compuesgto por cuatro plezas, dos frentes y dos leterales,
determinando ademés aquéllos los fondos superior e infe-
rior de la caja, y los laterales correspondientes pes-
tafias que ageguran el cierre de estos fondos, y por com-
prender la caja interiormente la disposicidén de dos pie-
zas taladradas que dobladag convenientemente constituyen
varios departamentos para el alojamiento individual de ca-
da botella, coadyuvaendo asimismo & la obtencidén de di-

chos departamentos las zonas extremas de los menciona-
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2. Nueva caja para el embalaje de botellas y
vesijas andloges, segin la enterior reivindicacidn, ca~
racterizada porque las dos piezas que constituyen los res-
pectivos frentes de la caja, son iguales entre sl y estén
formadas por sendes ldminas rectangulares semirrigidas que
presentan, en cada uno de sus extremos superior e inferior,
dos lineas de doblado que determinan correspondientes zo-
nas, de las que lag lindantes con el borde forman un ta-
bigue intermedio longitudinal en la caja, mientres que
las otras dos zonas contiguas a lag mencionadas determinan
los fondos de la misma.

3. Nueve ceja para el embalaje de botellas y
vasijas andlogas, seglin las reivindicaciones 1 y 2} carac-
terizada porque las dog piezas que congtituyen log late~
rales de la caja, son igueles entre si y estén formadas por
gendag léminas rectangulares semirrigidés que presentan
linsag de dobiado paralelas & sus cuatro bordes, con la
particularidad de que las lineas de doblado superior e
inferior presgentan sendas entalledurss extremas de pro-
fundidad igusl a la distancia entre las otras lineas de
dobledo verticalss y sus respectivos bordes, siendo la
altura entre entallas le misma gque le de la caja, y la
anchura entre estas Ultimes lineas de dobledo verticales
igual al doble que la de las zonas dobladas de los frentes
que determinan los fondos de la caja.

4, Nueva caja para el embalaje de botellas y

vasijas andlogas, segin la reivindicacién 1, caracteri-




5,

10.

15.

20.

25.

- 10 -

1634 8

zade porque las dos pilewas que constituyen log departamen-

tos de la caja estdn formadas por sendas tiras laminares
semirrigidas, de anchura similar a laz de la caja, que
presentan varias llineas de’doblado transversal alternada-
mente a distintas distancias, y varios taladros longitudi-
nales segin una linea intermedia, comprendiendo ademés dos
cortesg en zonas repetidas conmprendidas entre las terceras
y cuartas lineas de doblado, cuyos cortes determinan sendas
pestafias que al ser dobladas dejan los corrsspondientes
vanos, con la particularidad de que estas pestafias se pre-
vén en sentido opuesto las de una tira con resgpecto a las
de la otra.

5. Nueva caja para el embalaje de botellas y va-
sijas andlogas, segun las reivindicaciones 1 a 4, caracte-
rizada porque la unidn entre los frentes y los laterales se
efectian, ventajosamente, mediante cosido con grapas meté-
licas y solapando los bordes doblados verticalmente de los
laterales sobre la cara externa de los bordes correspondien-
tes Ge los frentes, alojdndose las tiras determinentes de
los aepartamentos en el interior de la caja asi formadas,
cuyas tiras se doblan convenientemente por sus lineas de do=-
blado y se encajan, mediante sus taladros 1ongitudinales,
en las zonas dobladas extremas de los frentes, quedando
dispuestas inversamente entm ellag segin dos pisos sobre-
puestos, con sus vanos en posicidn alternada en los que se
introducen log cuellos de las botellas & embalar, cuyas
botellas quedan alojadas por parejas an sentidos inversos
alternativamente, y absolutamente geparadas entre si siendo :
imposible el contacto directo entre dos cualesquiera de ellasé

¢
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coadyuvando a esta separacién total las pestaiias de las

mencionadas tiras convenientemante dobladas y confidndose

el cierre final de la caja al doblado de las zonas superior
e inferior de los lateraies, las cuaies se abaten sobre los
fondos respectivos de la caja alojédndose sus extremos enta-

1llados entre la cara externsa de los frentes y la cars inter-

na de las zonasg dobladas verticalmente de estos laterales.

Jjas

6., Nueva caja para el embalaje de botellas y vasi-

anfélogas.

La presente memoria desecriptiva consta de once ho-

jas foliadas, escritas a méguina por una sgole cara.

Barcelona, & 5 de octubre de 1959

Jaime ROMEU ESCOLA
Jaime FORN BOSCH
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