
7634 8
M O  D E L O 

D E
U T I L I D A D

a favor de Don Jaime iiOHEU ESCOLA y Don Jaime FOEN BOSCH 
ambos de nacionalidad española, residentes en Mollerusa 
(Lérida), calle Balmes, 13 y Calle balmes, 1, respecti­
vamente, por "NUEVA CAJA DARA EL EMBALAJE DE BOTELLAS Y 
VASIJAS ANALOGAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a 
una nueva caja para el embalaje de botellas y vasijas 
análogas.

La caja en cuestión es obtenida a partir de un 
5. material laminar semirrígido, tal como por ejmplo cartón,

y se compone de varias piezas convenientemente taladradas 
y provistas con lineas de doblado, de manera que con la 
yuxtaposición de estas piezas se logra una caja dotada 
en su interior de varios departamentos, uno para cada 

10. botella, quedando éstas totalmente aisladas entre sí sin
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posibilidad de contacto directo. Así pu.es la actual caja 
resulta indicadísima para el transporte a larga distancia 
de botellas y vasijas de fragilidad y configuración simi­
lares, ya sean de cristal, loza, porcelana u otros materia­
les similares.

Los departamentos obtenidos en el interior de 
l9%:aja serán en námero deseado, asi con la misma orga­
nización general, pueden fabricarse cajas para cuatro bo­
tellas, para seis, ocho, etc., hasta para doce o más, que­
dando en todas ellas las botellas independientemente alo­
jadas y a la vez absolutamente inmovilizadas dentro de 
cada departamento, evitando asi que se entre entrechoquen 
las mismas.

Cada caja se compone de seis piezas, cuatro de 
ellas forman la caja propiamente dicha y las otras dos 
determinan los tabiques divisionarios que separan los 
departamentos interiores. De las citadas cuatro piezas 
dos de ellas constituyen los frentes de la caja mientras 
que las dos restantes son los costados o laterales de la 
misma.

Las dos piezas-frente están formadas por sendas 
láminas rectangulares que superior e inferiormente com­
prenden paralelas a sus bordes dos lineas de doblado, las 
cuales determinan dos zonas lindantes con estos bordes 
que una vez dobladas forman un tabique intermedio longi­
tudinal, mientras que las zonas contiguas a las citadas son 
las que constituyen precisamente los fondos o tapas supe­
riores e inferiores.
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Las piezas laterales están formadas asimismo por 

dos láminas rectangulares con lineas de doblado paralelas 
a sus cuatro bordes, con la particularidad de que las su­
perior e inferior presentan sus extremos entallados segán 
una profundidad igual a la distancia entre las otras lí­
neas de doblado verticales y sus bordes respectivos.

La unión entre las mencionados piezas-frente y las 
laterales se lleva a cabo, preferentemente, mediante cosi­
do con grapas metálicas, constituyendo las zonas dobla­
das superior e inferior de estas piezas laterales, sendas 
pestañas que se acoplan sobre los fondos de la caja ac­
tuando a modo de fiadores del cierre de los mismos.

Como piezas constitutivas de los departamentos 
interiores de la caja se preván dos tiras de anchura igual 
a l a  de la caja, en las cuales se hallan practicadas va­
rias lineas de doblado transversales a distintas distan­
cias y repetidas alternadamente, varios taladros longitu­
dinales segán una linea intermedia, y parejas de cortes 
efectuados en las zonas repetidas determinadas entre las 
terceras y cuartas lineas de doblado, cuyos cortes ocasio­
nan en el doblado sendas pestañas que dejan el correspon­
diente vano, con la particularidad de que estas pestañas 
se prevén en sentido opuesto las de una tira con respecto 
de las de la otra tira.

Estas dos tiras se alojan convenientemente do­
bladas en el interior de la caja, encajando sus taladros 
longitudinales en las zonas dobladas extremas de las pie­
zas-frente.
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Con el fin de facilitar la explicación ae acom­

paña a la presente memoria unos dibujos en los que se ha 
representado un caso de realización que se cita a titulo 
de ejemplo, no limitativo del alcance del invento.

En los dibujos:
Las figuras 1, 2 y 3! representan respectiva­

mente segdn planta, la pieza-frente, la pieza lateral, y 
la tira constitutiva de los departamentos.

Las figuras 4, 5 y 6, indican respectivamente 
en perspectiva las tres mencionadas piezas, totalmente 
dobladas segdn su disposición en la obtención de la caja.

La figura 7, muestra en perspectiva la caja en 
cuestión ya armada y con el fondo o tapa superior abierta.

La figura 8 ilustra dicha caja ya totalmente 
armada y cerrada, segdn alzado seccionado longitudinalmente,

y
la figura 9 manifiesta esta misma caja segdn 

sección alzada transversal, efectuada por la linea IX-IX 
de la figura 8.

La caja representada como ejemplo se ha previs­
to para contener una docena de botellas en las debidas 
condiciones de aiáamiento e inmovilidad.

Consta esta caja de dos piezas frente -1- y -2- 
idánticas, d^éos piezas lateraleá -3- y -4-, asimismo 
iguales entre si, y de dos piezas más -5- y -6- longitu­
dinales similares, que se instalan en el interior de la 
caja constituyendo los departamentos.

Las piezas frente -1- y -2- están formadas por
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sendas láminas rectangulares que presentan en sus partes 
extremas superior e inferior dos líneas de doblado -7- y 
-8- en cada una de ellas, paralelas a los bordes superior 
-9- e inferior -10-, determinando estas lineas sendas 
zonas -11- y -12-, de las que las -11-, lindantes con los 
bordes citados, determinan un tabique intermedio longitu­
dinal de la caja, mientras que las otras zonas -12- cons­
tituyen los fondos superior e inferior de la misma.

Los laterales -3- y -4- de la caja están forma­
dos por sendas láminas rectangulares que presentan dos 
lineas de doblado -13- y -14- paralelas a los bordes su­
perior -15- e inferior -16-, y otras dos líneas de doblado 
-17- y -18-, paralelas a los bordes verticales -1.9- y -20- 
con la particularidad de que las lineas de doblado -13- y 
-14- presentan en sus extremos sendas entalladuras -21- y 
-22- de profundidad igual a la distancia entre las lineas 
de doblado verticales y sus bordes.

La distancia entre las lineas de doblado -13- 
y -14- es igual a la existencia entre las líneas de do­
blado -8- de las piezas-frente.

La unión entre las piezas frente -1- y -2- y 
las piezas laterales -3- y -4- se lleva a cabo mediante 
cosido utilizando grapas metálicas -23-, (figura 7), so­
lapando exteriormente las zonas laterales de las piezas 
-3- y -4- sobre los frentes, y obteniéndose el afianza­
miento del cierre de los fondos -12- mediante las pestañas 
o zonas dobladas superior e inferior de las piezas late­
rales -3- y -4-, las cuales se abaten sobre estos fondos
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encajando sus extremos cortados -24- y -25- entre los 
frentes y las zonas dobladas verticalmente de estas pie­
zas (figura 9).

Las piezas -5- y -6- constitutivas de las divi­
siones internas de la caja, están formadas por sendas ti­
ras laminares en las que se hallan practicadas transver­
salmente dcaB líneas de doblado-26- que determinan alter­
nativamente zonas anchas -27- y otras zonas más estrechas 
-28-, constituyendo las primeras los tabiques verticales 
y transversales que separan los departamentos, y las segun­
das forman las separaciones horizontales o de asentamiento 
de las botellas B, (figuras 8 y 9). Además presentan prac­
ticados estas piezas dos oortes -29- y -30- efectuados en 
las zonas -28- alternadamente, o sea una zona sí otro no, 
los cuales por doblado determinan sendas pestañas -31- 
que dejan cada una el correspondiente vano -32-, por cuyos 
vanos se introducen los cuellos de las botellas B, coadyu­
vando las mencionadas pestañas al aislamiento total de 
cada botella.

Asimismo estas tiras -5- y -6- presentan un 
taladro longitudinal -33- discontinuo, mediante el cual 
se encajan en las zonas dobladas -11- de los frentes -1- 
y -2-, las cuales determinan el tabique intermedio lon­
gitudinal.

La operación de llenado de la caja es bien
sencillo:

Una vez formado el fondo inferior -12- y una 
vez afianzado su cierre mediante el acoplamiento de las
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pestañas -24- y --25-, se áisponen en el fondo seis bo­
tellas, B, previa la disposición de una de las tiras -5-, 
ocupando cada botella el cajetín formado entre dos zonas 
dobladas -27- de esta tira. A continuación se disponen 
las otras seis botellas en posición invertida y alojando 
los respectivos cuellos de las mismas en los vanos -32- 
de la tira -5-, colocando luego encima de este segundo 
piso de botellas la otra tira -6-, cuyos vanos -32- se en­
sartan en los cuellos de las botellas del fondo.

Ulteriormente se encajan las zonas dobladas -11- 
superiores de los frentes en el taladro longitudinal -33- 
de la tira -6-, completando el tabique intermedio y formándo­
se al propio tiempo el fondo o tapa superior que se afian­
zará con el acoplamiento de las pestañas -24- y -25- supe­
riores de los laterales -3- y -4-*

Se comprende que segán la longitud de las ti­
ras -5- y -6- así como el ndmero de zonas dobladas y cortes 
correspondientes, se obtendrá una caja para más o para me­
nos de doce botellas.

En las zonas dobladas -11- superiores, corres­
pondientes a las piezas -frente -1- y -2-, puedempreverse 
líneas de doblado intermedias -34- que faciliten la in­
troducción de estas zonas en el taladro -33- de la ti­
ra -6-.

Asimismo estas piezas-frente pueden ir dotadas 
lateralmente de sendas pestañas longitudinales -35- y -36- 
doblegables que proporcionen a la caja una mayor solidez 
y ajuste. También es previsible la presencia de pestañas
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laterales -37- en los boráes extremos áe las zonas áe 
fondo -12-, que coadyuven al cierre ajustado de la ca­
ja.

El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser 
llevado a la práctica en otras formas de realización que 
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, 
a las cuales alcanzará igualmente la protección que se 
recaba. Podrá, pues, fabricarse en cualquier forma y tama­
ño, con los medios y materiales más adecuados, y con el 
ndmero de departamentos más conveniente, por quedar todo 
ello comprendido en el espíritu de las reivindicaciones.

N O T A

Se reivindica como objeto del presente modelo 
de utilidad:

1. Nueva caja par^4l ambalaje de botellas y 
vasijas análogas, caracterizada por presentar su cuerpo 
compuesto por cuatro piezas, dos frentes y dos laterales, 
determinando además aquállos los fondos superior e infe­
rior de la caja, y los laterales correspondientes pes­
tañas que aseguran el cierre de estos fondos, y por com­
prender la caja interiormente la disposición de dos pie­
zas taladradas que dobladas convenientemente constituyen 
varios departamentos para el alojamiento individual de ca­
da botella, coadyuvando asimismo a la obtención de di­
chos departamentos las zonas extremas de los menciona­
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dos frentes.

2. Nueva caja para el embalaje de botellas y 
vasijas análogas, segdn la anterior reivindicación, ca­
racterizada porque las dos piezas que constituyen los res­
pectivos frentes de la caja, son iguales entre si y están 
formadas por sendas láminas rectangulares semirrígidas que 
presentan, en cada uno de sus extremos superior e inferior, 
dos lineas de doblado que determinan correspondientes zo­
nas, de las que las lindantes con el borde forman un ta­
bique intermedio longitudinal en la caja, mientras que
las otras dos zonas contiguas a las mencionadas determinan 
los fondos de la misma.

3. Nueva caja para el embalaje de botellas y 
vasijas análogas, segdn las reivindicaciones 1 y 2, carac­
terizada porque las dos piezas que constituyen los late­
rales de la caja, son iguales entre si y están formadas por 
sendas láminas rectangulares semirrígidas que presentan 
lineas de doblado paralelas a sus cuatro bordes, con la 
particularidad de que las líneas de doblado superior e 
inferior presentan sendas entalladuras extremas de pro­
fundidad igual a la distancia entre las otras lineas de 
doblado vertic.ales y sus respectivos bordes, siendo la 
altura entre entallas la misma que la de la caja, y la 
anchura entre estas dltimas líneas de doblado verticales 
igual al doble que la de las zonas dobladas de los frentes 
que determinan los fondos de la caja.

4. Nueva caja para el embalaje de botellas y 
vasijas análogas, segdn la reivindicación 1, caracteri-



*

f

-  10 -

7634 8

5.

10.

15.

20 .

25.

zada porque las dos piezas que constituyen los departamen­
tos de la caja están formadas por sendas tiras laminares 
semirrígidas, de anchura similar a la de la caja, que 
presentan varias lineas de* doblado transversal alternada­
mente a distintas distancias, y varios taladros longitudi­
nales segdn una línea intermedia, comprendiendo además dos 
cortes en zonas repetidas comprendidas entre las terceras 
y cuartas lineas de doblado, cuyos cortes determinan sendas ' 
pestañas que al ser dobladas dejan los correspondientes 
vanos, con la particularidad de que estas pestañas se pre­
vén en sentido opuesto las de una tira con respecto a las 
de la otra.

5. Nueva caja para el embalaje de botellas y va­
sijas análogas, segdn las reivindicaciones 1 a 4, caracte­
rizada porque la unión entre los frentes y los laterales se 
efectdan, ventajosamente, mediante cosido con grapas metá­
licas y solapando los bordes doblados verticalmente de los 
laterales sobre la cara externa de los bordes correspondien­
tes ¿e los frentes, alojándose las tiras determinantes de 
los departamentos en el interior de la caja así formadas, 
cuyas tiras se doblan convenientemente por sus lineas de do­
blado y se encajan, mediante sus taladros longitudinales, 
en las zonas dobladas extremas de los frentes, quedando 
dispuestas inversamente entre ellas segdn dos pisos sobre­
puestos, con sus vanos en posición alternada en los que se 
introducen los cuellos de las botellas a embalar, cuyas 
botellas quedan alojadas por parejas an sentidos inversos 
alternativamente, y absolutamente separadas entre si siendo í 
imposible el contacto directo entre dos cualesquiera de ellas^
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coadyuvando a esta separación total las pestañas de las 
mencionadas tiras convenientemente dobladas y confiándose 
el cierre final de la caja al doblado de las zonas superior 
e inferior de los laterales, las cuales se abaten sobre los 
fondos respectivos de la caja alojándose sus extremos enta­
llados entre la cara externa de los frentes y la cara inter­
na de las zonas dobladas verticaimente da estos laterales.

6. Nueva caja para el embalaje de botellas y vasi­
jas análogas.

La presente memoria descriptiva consta de once ho­
jas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 5 de octubre de 1959
Jaime ROMEU ESCOLA 
Jaime FORN BOSCH
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