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MEMORIA DESCRIPTIVA

Yo

El presonte Modelo de Utilidad se refiere a un panel
me télico para estenterfas.

La finalided de este modelo es obtener un panel pere
estanteriae de fabriceecifn econdmioa y‘ gran resistencia & la

5. flexidén.

Ia caracterfstics esenciel de este panel es la de te-
ner un tragado que requiere operagiones meofnicas senci-
llas que se prectiocn sobre 12 chapa de origen ein necesi-
ded d¢ soldaduras, aportacién de otros meteriales ni otras

10. fapeg de fabricacién mas complejas.

XLa pieza_ba'ae es una chape me télioa de cuslquier me~
tal susceptible de plegado bajo ocualgquier 4ngulo, con 14-
nea de doblez bien definida, y de ocurvado bajo cuelguier
redio de curvatura. Ses prefiere como material para ja mie-

18. ma el 2c0x0 O el aluminio.
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Oomo la re sisteno:la de este panel se debe fundamentalmen~
Yo a constitmelén, es faoctible el empleer pequefios espesores
de chapa 10 que permite pragtiosr cortes iimpioa tanto para
delimitar dobleces y curvaturas como para ranurado negesario
on el o280 de complementer le estanteria con divisiones lete-
rale s. - | )

le chape se escusdtws previamente en recténgulo de dimen~
sione s proporcioneles a su aplickoibn ulterior. las cuatro oé—
quinag de este reotingulo se corten segin una linea mixta ocom-
puesta de un tramo recto seguido de otro tremo en arco de gir-
cnnteronoia de 902 ge amplifud, de suerte que los respectivos
tremos réo‘toa quo&an en uné miema l{nea, los 408 do 2de lago
longitudinal, paralela al 1ado correspondiente y separados
del borde una distancia igual a1l radio del ereo resmpectivo
del tramo ourvo. |

Se doble la chepe en diedro recto por le oitade lines

-en uno y otro espacio de zona longitudinal formando por eon-

slguiente sendas pe stafias longitudinale s corientaias hacla
une misma regién d§ le chepa, y serf por consiguiente diche
linea 4o doblez tangente 2 10s tremos ourvos del 1ado oo~
rre spondiente., Seguidamente se prooctde a curvar las 40s zo-
neg de testero, hagia la misme regiénm a que se doblaron las
dos zonas longitudinales, partiendo @ la linea gne une los
oxtremos 1ibres de¢ tramo curep de muna y otre esquina del res-
peotivo te stero, cuya ourvatura tendzré un redic sensiblemen~
te igual al Qel _.tubo que ha 3o pervir ge apoyo al panel. |
31 entre 40s paneles de la‘estanteria ha de acoplarse
alguna divigién lateral, diéhos paneleg llevan practiocsdes
rénpuras longlitudinales y discontinuag en el ntmero de filas

ne cesario, sgegfin el ntmero d° divigiones s establecer.
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Estas léminas divisories llevan re cortedos sus bordes
guperior e mztorioaﬁn una serie de salisntes & modo de len-
gletas espacicdas siendo su longitad indiviguel sensiblemen-
t; menor que la del interespacio, y estando 1los salientuv
d4s uno y otro borde situados al tresbolillo, y en disgposi~
cién adecuada para 'enoajar en los panels s entre leé cusle s
ha ge quedar alojede la divigién.

Lea altura de la lémina divisozia vertiocal es algo menor
que la distaneisa vertiocsl entre planos de panel y la alture |
de los salientes 6.91 borde saper:l.ozi de dicha 3ivieién es sen-
giblemente mayor gue la alture ge los salientes del borde in-
ferior, 10 cusl permite una f4qil goloctcidn de 12 divisibn |
entre panelesg d¢ 1la egtanteria ose#nde ya egtos paneles oolo-
cadoss en efecto, bagia encajar 1los salientes superiores en
lag reaspe otivas rasnuras del peanel superior, eperéeién agimio-
M0 ficil d2do que el anche de ranura es 81go mayor que el es-
pesor 4e 1a lémina divisoria, y seguir este enceje hasta que
el plano de e gle panel superior tope con el fondo de 10 en-
trentes entre slientes, 10 que pemitiréd enfiler les slien-
tos del BWorde inferior de la divisién oon las renurss del pe-
nel inferior, y dejar oder esta divisién hasgta el comple to en-
caje do los referidos smlientes inferiores, quedando por écn;
siguiegte parte de 1los smmlientes supsriores aun enocajados en
sus renuras y por o110 fijaga 1e divisién en posicién.

Este construcoién divisoria es factible de realizarse con
cuslguier espesor de lémine 4ndo que sobre ella no ha de gre-
vitar peso 2lguno que soporta integramente el panel sin aou~
sor flecha de flexidn teniendo en cuenta que 1lag pe stafias
longituiinales creadas por el doblez longitudinal de sus go-

nes de borde desempefian el cometido de nervagure s.
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, En leg figuras de la adjunta lémine de dibujos ge 1lus-
tre una realizacién del penel objeto de la invencibn, ocomo
ejemplo no filmitativo,
Bn log dibujoss
Le fig., 19 muestra el panel en perspectiva,
le fig. 22 muestre la ghapa preparada psra fommar el pa-
nel, y _
Ta fig. 3! ¢s una vigta lateral de un tremo de estante-
ria a base de dos paneles alojando entre ellos mne divisidn.
- La chapa ] muestra en la fig. 2% 1los cuatro cortes de es-
quina 2 oon tremo reoto y ocurvo, delimitendo asi las zonas
longitudinales 3-3° y de testero 4-4”, estando en este ojem-
rlo dotedo el panel de una fila de ranuras 5 owye longitud
oS menor que la del interespacio. En § se indioa une lémina
divigoria con salientes de borde superier ] y consiguientes
entrantes 8, que en el borde inferior estén designados en I’
y 8/, respectivamente, y como se ve, 12 longitud de entren~
tes y salientes armoniza con la longitud de interfanures y
ranuras del pénel que ha ge recibir tales selientes, viéndo-
se agimigno que los salientes de un borde esgtén sgituados al
tre sh011110 respecto 2 1os del otro borde, y que la altura
de salientes ] es eensiblemente meyor que la de salientes 7’.
4sl pués, una vez preparada la chapa tal como gse ve en
la fig. 28, se doblen en diedro regto las zones 1--1’ ¥y se
curvan hacla la misma regién las zonas 4~4’ segln un redio
de curvatura similar al de 10s tubos I-T’ gde sostén de oads
benel, y si hay que colocer 1a divieién § se procede ocomo an-
tes indicamoe) encajando primero los salienteg 7 en el panel
d superior y une vez enfilados 10s salientes 7’ en el panel

inferior frente a sus ranuras 5 se deje ocaer la divisiéne
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Dentro de la egencialidad del invento gon admisibles
variente g de detslle asinimd objeto de la proteceién qus
ge reoaba. Podrd puée sor 18 chape d° origen del panel de
las dimengiones que mejor convengean & su eplicacién, deli-
miténdosge mediante 10s cortes d¢ esquina zonag de adecua-
de anchura pera formacién de dobleces longitudinales que
& modo de nervajurag presten 2l penel ls adecuads re sisten-
cle a la flexién, bien entendido que, lé6gicomente, cuanto
mas préximag egtén entre si ectas nervaduras mayor seré lea R
re i stencie, es decir, que =i la odrge & soportar por el pe-
nel ha ge por grangde convienen peneles Cstirechos. 4pua.iendo
ser még anchos pare menores o2rgas) y recspeoto & las zonas
3 testero o ourvar, evidentemente debe permitir su anchura
obtener el deseado radio d curvaturs con emplitud suficlen~
te para abarcer debidamente 8l tubular de sostén sin posi-

'bilidad de que el penel sufra en servicio desplazamientos

longitudinales. Igualmente, seréd susceptible ol plano del pe~
nel de dotdrsele de lam filas de ranurado discontinuo de a-
ocrerdo oon la situseclén y némero de divisiones que con é1 han
4d¢ prestar servicio.

¥ OT A

Desoritos el objeto y utiligaa de la invencién, 1o que
so_d;clara como no divulgedo ni practio2do en Egpafia, com-
prende las reivindiceoiones siguientess

l.~ Panel metflico pars estanﬁrias, caracterizado por
estar constituido por une chepa metdlice susceptible de cor-

tarse, doblarse ¥y ourvarse, de contorno rectanguler, ocuyas
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esquinas se recorten segin linea mixta compuesta de un tre-

mo recto seguido gs uno en &rce de cirgunferencia de 902,
de suerte que Jos tramos reotos de corte de eguinas atﬂun
migno lado longitudinael resulten oontenidos en una misme reo
ta paralele 21 borde longitudinal correspondiente y distenao
del mismo 12 longitud del radio del corte en ofrculo, préo-
ticando en el pleno 4e 12 chape renures longitudinales dis-
continuag con longitud de renura indiviguel menor que el in-
tero spacio entre ranuras de une miema linee.

2.~ Penel, segtn 12 reivindiocseidn 1, caracterizedo por-
que se doblen en diedio recto las dos zonag ge borde 1ongi-
tudinaleg y se ourven, hacia la miema regién que aquellas,
ambas zonas de testero medlante radio de ourvatura similar
&l de los tubos ds sostén @el penel por diches gzonas de tes~
ter0, disponiendo sl es necesaric las divigsiones verticales
entre orda d0os paneles parelelos y2 o0locdos en le esgtante-
rie, colocecién faciible porque 1los bordes superior e infe-
rior de la plaoa divisoz'ia llevan salientes adeouados paers
penetrar en les respeetivas ranuras de panel, salientes dis-
puestos al tresbolillo 10s d* un borde regpecto a 10s del o-
tr0 y oom meyor &ltura los selientes del borde superior que
105 4del borde inferior. _

3,9 Panel me tédlico para estanteriasg,

W ghn se describe y reivindicd en 12 pre sente memoria
que oonsta do sels hojag folladag y mecenografisgas por una
2018 cara y de una lémine ge dibujos.

Madridy & T de Octubre de 1959.

S. A, Bstructuras Meté1lioas MUNDUS.
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