
R O B E Z O

DE

U T I L I D A D 76250
ppr "PANEL METALICO PARA ESTANTERÍA y, a favor as la  firma 

S. A. Estructuras M etálicas MGNDUS, dom iciliada en Madrid, 

"General Gedad, na 21".

MEJORIA DESCRIPTIVA

El presante Modele de U tilidad  ae r e f ie re  a nn panel 

m etálico para estan terías.

la  fin a lid ad  de este modelo es obtener nn panel para 

estan terías de fabricación  económica y gran res isten c ia  a ia  

5. fle x ió n .

la  ca rac te r ís tica  esencia l de este panel es l a  de te­

ner nn trazado que requiere operaciones mecánicas senci­

l l a s  que se practican sobre la  chapa de origen sin necesi­

dad de soldaduras, aportación de o tros  m ateria les n i otras 

10. fases  de fabricación  mas complejas.

la  p ieza  base es una chapa m etálica da cualquier me­

ta l susceptible de plegado bajo cualquier ángalo, con l i ­

nea de doblez bien defin ida, y de ourvado bajo cualquier 

radio de curvatura. Se p re fie re  como m ateria l para la  mis­

ma e l  acero o e l  aluminio.

-f

15.



- 2 -

5.

10.

15.

20.

25.

30 O

7625 o
Como la  res isten c ia  da a ata panal aa deba fundamentalmen­

te a constitución, aa fa c t ib le  a l eoplear pequeño a espesores 

da chapa l o  que permite p ractica r cortea lim pio a tanto paya 

de lim itar doble ce a y curva tuya a como para yanuyado neoaaario 

en a l oaao da complementar la  a atan te r ía  con d iv is ion es  la te -  

rala m.

la  chapa aa eaeuadÉWa previamente en rectángulo de dimen­

siones proporcionales a su ap lica  oión u lte r io r ,  la s  cuatro ma­

quina a de este rectángulo se cortan según una lin ea  mixta com­

puesta de un tramo recto  seguido de otro  tramo en arco de c ir ­

cunferencia de 90* da amplitud, de suerte que le s  respectivos 

tramos rectos queden en una misma lin e a , lo s  dos de cada lado 

long itud ina l, para le la  a i  lado correspondiente y separados 

del borde una d istancia  igual a l radio dol arco respectivo 

dol tramo curvo.

Se dobla la  chapa en diedro recto por la  citada lin ea  

en uno y otro espacio de zona longitud inal formando por con­

siguiente sendas pestañas longitud ina les o orientadas hacia 

una misma región de la  chapa, y será por consiguiente dicha 

lin ea  de doblez tangente a lo s  tacamos curvos dol lado co­

rrespondiente. Seguidamente se procede a curvar la s  dos zo­

nas de testero , hacia la  miaña región a que ae doblaron la s  

dos zonas longitudinales# partiendo de la  lin e a  que une lo s  

extremos l ib r e s  de tramo ourvO de ana y otra  esquina del res­

pectivo  tes te ro , cuya curvatura tendrá un radio sensiblemen­

te  igua l a l del tubo que ha de se rv ir  de apoyo a i panel.

Si entre do a paneles de la  estan tería  ha de acoplarse 

alguna d iv is ión  la t e r a l ,  dichos paneles llevan  practicadas 

ranuras long itu d ina les y discontinuas en e l  número de f i l a s  

necesario, según e l número da d iv is ion es a estab lecer.
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Batas láminas d iv is o r ia s  llovan  re cortados ana bordas 

superior a in f e r io r a  ana seria da sa lien te a a modo da lan­

gostas a apa ciadas alando sn longitud ind ividua l sensiblemen­

te menor que la  del in  tere apa oio, y estando lo s  sa lien tes 

da uno y otro borda situados a l t r e s b o l i l lo ,  y en d igsoci­

clón adecuada para encajar en lo s  panele s entra lo s  cuales 

ha de quedar alojada la  d iv is ión .

l a  a ltura da la  lámina d iv is o r ia  v e r t ic a l es a lgo menor 

que l a  d istancia  v e r t io a l entre planos da panal y la  a lta ra  

da lo s  sa lien tes  del borda superior da di<&a d iv is ión  es sen­

siblemente mayor que la  altura de lo s  sa lien tes  dal borde in­

fe r io r ,  l o  cual permite una fá c i l  colocación da la  d iv is ión  

entre panelas da la  estan tería  estando ya estos paneles colo­

ca do s$ en e fe c to , basta encajar lo s  sa lien tes  superiores en 

la s  respectivas ranuras dal panel sqaerior, operación asim is­

mo f á c i l  dado que e l  ancho de ranura es a lgo mayor que e l  e s ­

pesor do la  lámina d iv is o r ia , y seguir esto  encajo hasta que 

e l  plano de esto  panol superior topo con e l  fondo do lo s  en­

tran tes  entre sa lien te s, l o  que perm itirá  e n fi la r  lo s  a l i e n ­

tes  de l bordo in fe r io r  do la  d iv is ión  con la s  rannras dal pa­

nol in fe r io r *  y dejar caer asta d iv is ión  hasta e l  completo en­

cajo da lo s  re fe r id o s  sa lien tes in fe r io re s , quedando por con­

siguiente parto de lo s  sa lien tes superiores aun encajados en 

sus ranuras y por e l lo  f ija d a  la  d iv is ión  en posic ión .

Esta construcción d iv iso r ia  es fa c t ib le  de rea liza rse  con 

cualquier espesor de lámina dado que sobre e l la  no ha do gra­

v ita r  poso alguno que soporta integramente e l  panel sin acu­

sar flech a  da fle x ió n  teniendo en cuenta que la s  pestañas 

long itu d ina les  oreadas por e l  doblez long itud ina l do sus zo­

nas do borda desempañan e l  cometido do nervadura sé
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' En la s  figu ras  de la  adjunta lámina de dibujos se i lu s ­

tra una rea lizac ión  del panel ob jeto de la  invención, como 

ejemplo no ñ im ita tivo .

En lo s  dibujos!

I?a f i g .  1* muestra e l  panel en perspectiva, 

la  f i g .  2& muestra la  chapa preparada para formar e l  pa­

n e l, y

l a  f i g .  3* es  una v is ta  la te ra l de un tramo da estante­

r ía  a base de dos paneles alojando entre e l lo s  una d iv is ión .

l a  chapa 1 muestra en la  i i g .  2* lo s  cuatro oartes de e s ­

quina ¿  son tramo recto y curvo, delimitando a s í la s  zonas 

long itud ina les 2 -2 ' y de testero  2 *2 #  estando en este ejem­

p lo  dotado e l  panel de una f i l a  de ranuras 2  ouya longitud 

es menor que la  del in terespacio . En 2  se ind ica una lámina 

d iv is o r ia  con sa lien tes  de borde superior 2 y consiguientes 

entrantes ó. que en e l  borde in fe r io r  están designados en I '  

y 8 ',  respectivamente, y como se ve# la  longitud de entran­

tes  y  sa lien tes  armoniza con la  longitud de in te Ranuras y 

ranuras del panel que ha de r e c ib ir  ta le s  salientes# viéndo­

se asimigao que lo s  sa lien tes de un borde estén situados a l 

t r e s b o li l lo  respecto a lo s  del otro borde# y que la  a lta ra  

de sa lien tes  1 es sensiblemente mayor que la  de sa lien tes 2 ' .

A s i puá s# ana vez preparada la  chapa ta i come so ve en 

la  f i g .  2*# se doblan en diedro recto la s  zonas 2 *3 ' y  so 

curvan hacia la  misma región la s  zonas 2 *3 ' según un radio 

de curvatura sim ilar a l de l e s  tubos T -T ' de sostén de cada 

panel, y s i hay que colocar la  d iv is ión  2 so procede como an­

tes indicamos# encajando primero lo s  sa lien tes 1 en e l  panel 

1 stqperior y una vez en filados  lo s  sa lien tes  1 ' en e l panel 

in fe r io r  fron te a sus ranuras 2  so deja oa*r la  d iv is ión *

9 4 ?
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Dentro 4o la  eseneialldad del invento son admisibles 

variantes de d e ta lle  asimismo ob jeto de la  protección que 

se re oaba. Podrá puá s ser la  chapa de origen del panel de 

la s  dimensiones que mejor convengan a en ap licación , d e li­

mitándose mediante lo s  cortes de esquina zonas de adecua­

da anchura para formación de dobleces long itu d ina les que 

a modo de nervaduras presten a l panel la  adecuada resisten­

cia  a la  fle x ió n , bien entendido que, lógicamente, cuanto 

mas próximas están entre s i estas nervaduras mayor será la  

res is ten c ia , es d ec ir , que s i la  carga a soportar por e l pa­

nel ha de ser grande convienen paneles estrechos, pudiendo 

ser mas anchos para menores oargas, y respecto a la s  zonas 

de testero  a ourvar, evidentemente debe perm itir su anchura 

obtener e l  deseado radio de curvatura con amplitud su fic ien­

te  para abarcar debidamente a l  tubular de sostón sin posi­

b ilid a d  de que e l panel safra en serv ic io  desplazamientos 

long itud ina les. Igualmente, será susceptible e l  plano del pa­

nel de dotársele de la s  f i l a s  de rannrado discontinuo do a- 

amerdo con la  situación y nánero de d iv is ion es  que con Ó1 h*n

de p restar se rv ic io .

N O T A

25.

De sorito  B e l  ob jeto  y u tilid a d  de la  invención, lo  que 

se declara como no divulgado n i practicado en España, com­

prende la s  re iv ind icac iones siguientes*

1 .-  Panel m etálico para egtan torias, caracterizado per 

estar constituido por una chapa m etálica susceptible de oo i- 

tarso, doblarse y curvarse, de contorno rectangular, cuyas
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esquinas se recortan según lin ea  mixta compuesta de un tra­

mo recto seguido de uno en arco de circunferencia de 90H, 

de Raerte que lo s  tramos rectos de corte de esquinas de un 

mi sao lado longitud ina l resaltan contenidos en una misma rec­

ta  para le la  a l  borde longitud ina l correspondiente y distando 

del mismo la  longitud del radio del corte en o ir  ce le , prac­

ticando en e l plano de la  chapa ranuras long itud ina les d is ­

continuas con longitud de ranura ind ividual menor que e l in­

terespacio entre ranuras de una misma lin e a .

2 .- Panel, según la  re iv ind icac ión  1, caracterizado por­

que se doblan en diedro recto 3as des zonas da borde lon g i­

tudinales y se curvan, hacia la  misma regida que aquellas, 

ambas zonas de testero  mediante radio de curvatura sim ilar 

a l  de lo s  tubos de sostén del panel por di<&as zonas de tes­

tero , disponiendo s i es necesario la s  d iv is ion es  v e r t ic a le s  

entre cada dos paneles para le los ya colocados en la  estante­

r ía , oolocOeidn fa c t ib le  porque lo s  bordee superior e in fe ­

r io r  de la  placa d iv is o r ia  llevan  sa lien tes adecuados para 

penetrar en la s  r e a c t i v a s  ranuras de panel, sa lien tes  d is ­

puestos a l  t r e b o l i l l o  lo s  de un borde r e ^ e c to  a lo s  del o-

tro  y con mayor a ltu ra lo s  sa lien tes del borde superior que 

lo s  del borde in fe r io r .

3.-* Panel m etálico para e stante r ia  s.

aegún se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria 
que consta de se is  hojas fo lia d as  y mecanografiadas per una 
sola cara y de una lámina de dibujos.

Madrid, a 7 de Octubre de 1959.
8. A. Estructuras M etálicas M3EBBS.

p .a .
MtME tSERN Mi8áU4E&
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