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Ivo tipo de boquilla utilizable en los soldadores que em-

MODELO DE UTPTILIDAD

POR VEINTE AKOS

| EN ESPAKA
solicitado a favor de D. José Me Aragonés Azor, de nacio-
nalidad espefiola, domiciliado en Zaragoza, Dos de Mayo,
n¢ 33,
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El Modelo de Utilidad a que se refiere la presen-

te memoria descriptiva y los dibujos complementarios ane-
xo8, tiene por objeto garantizar los derechos a la exclu-

siva fabricacidn, venta y explotacidn en Espafia de un nue

plean gas, particularmente gas hutano.

La boquilla que motiva este modelo tiene la parti
cularidad de que su especial constitucidn y organizacidn
de elementos permiten obtener una llama de relativo gran

.voldimen y de forma cilindrica, muy apropiada para el buen
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|orificios cerca de su boca pares adicionar aire a la lla-

'ma, En un extremo va roscado un tubo con un fino orificig

—

funcionamiento de estas ldmparas de soldar, estando dota-
da a la vez de un sencillo dispositivo que perﬁite regu-
lar a2 voluntad 1a riqueza de la combustidén o a2dmisidn de
aire del ambiente para su mezcla con el gas,

las indicadas propiedades suponen una mejora de
tipo industrial al permitir la utilizacidn del gas y en
particular del gas butano, en las ldmperas de soldar, me-
reciendo por ello su solicitante el privilegio de exclusi
vidad que implica el presente Modelo de Utilidad.

La nueva boquilla a que nos estamos refiriendo -
comprende en esencia un tubo externo, que actda de elemen
to o chasis, general de soporte de las restantes piezas.
Este tubo tiene practicados amplis orificios de adwisién
de aire para la mezcla y para la refrigeracidn del tubo

central conductor del gas, disponiendo ademds de otros -

de paso en su extremo interno, pare actuar de "chiclet",
siendo este tubo el que se une al conducto proéedente del
depdsito, por medio de un racord. Existe ademds un tubo

central alojado en el tubo chasis perforado, que por un

extremo estd separado del resto del cuerpo, quedando en-
frentado este extremo a la punta del "chiclet", de tal g
do que al penetrar el chorro de gas lanzado por el "chi-.
clet" dentro del tubo, arrastra o absorbe aire que se meg
cla con el gas al penetrar por el espacio de separacidn,
cuyo espacio puede hacerse mayor ¢ menor roscando m#s o
menos el cuerpo de la boquilla al tubo del "chiclet” y fi
jando la posicidn deseada por medio de una contratuerca.

L E1l conducto de paso de gas se interrumpe formandad
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una cdmera de expansidn del gas, para dar lugar & que es-
te, ademds de salir por un conducto central principal, -
salga también por otros orificios situados alrededor del
central, con lo cual se dd forma a la llama y suficiente
cuerpo. _

Todo lo dicho se comprenderd mejor & la vista de
los dibujos anexos, que representan un ejemplo de boqui-
1la, el cual debe interpretarse con amplio criterio no
limitativo. .

Tales dibujos muestran en su figura 1 una vista
lateral en alzado de la boquilla, con un corte o rotura
de su cubierta, por un extremo para mostrar un detelle im
portante., La figura Z es una seccidn longitudinal y la -
figura 3, una vista frontal por 1la boca de fuego.

Refiriéndonos pues a los mencionados dibujos, ha-
llaremos seflaladas en ellos las diversas partes componens
tes con las siéuientes acotaciones: -1- es el tubo exte-
rior o chasis en el cual vemos los orificios mayores -2-
¥ los menores -3- cerca de la boca. Este tubo se apoya en
un extremo en el cuerpo anular -4- con rosca interior en
el que va roscado el tubo =5~ qde en su extremo posee el
apéndice perforado ~6- ¢ "chiclet" y el conducto -7- por
el que penetra el gas, Con =8~ se sefiala la contratuerca
de accionamiento manuel y con -9- el racord por medio del
cual se conecta al tubo procedente del depdsito.

Con =10~ seﬁélamos el tubo central alojado en el
tubo envolvente -l-, y ajustado en él por la pérte de mé
didmetro -1l-, quedando entonces 8l aire el exiremo opuej
to que resulta enfrentado al chiclet -6-, de tal modo que

el chorro de gas que este lance penetre en el conducto =
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-12-, para lo cual tiene una boca cdénica ~13- recéptara.

El conducto -l2- se interrumpe y forma la cdmara
«l4-, a partir de la cual continda un conducto -15- en-
frentado al -12-, hasta la boca de salida -16-. Le cdma
~l4- tiene ademds miltiples orificios de salida =17-,
puestos alredador del conducto central -15-.

Es de hacer notar que el tubo ~1- forma en un ex-
| tremo una especie de visera -18-, poseyendo aqui los orid
ficios -3~ ya mencionados, y que dentro de dicha visera
hey otra =19=-, todo ello para dar forma cilindrica a la
1lama.

El funclonamlento expuesto en sintesis es como si
gue: como ya se dijo, ‘el gas penetra por el conducto =7
y pasa al -12- atravesando el espacio =20-, por el cual
absorbe aire, a modo de mechero Bunsen. Este admigidn de
aire es la que puede regularge roscando el cuerpo general
de la boquilla al tubo -5~ de modo que su extrems haga -
m£s o menos amplio dicho espacio -20-, pudiendo fijarse
con la contratuerce -8~ en una determineda posicidn.

Al llegar el gas del conducto ~12~ a la cémara -
-14-~ parte de é1 pasa al orificio -15- y sale por le bo-
cé =16~ pero otra parte se expande y sale por los orifi.
cios ~17~ dando cuerpo a la llama, |

Pueden ser variaebles-en el aparato descrito, las
formas, tamafios y materiales, &asl como cualquier detalle
constructivo que la prdctica o las divgrsas aplicaciones
aconsejen modificar, siempre que con ellb no se altere
lo principal, que se resume en la siguiente

N O'T A
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L Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia]
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i "chiclet", de modo que entre este y la boca coriica del ci

- :
sobre los que hen de recaer las reivindiceciones de este

Modelo de Utilided, son:
12,~ Nueva boquilla para soldadores a gas,compueé
ta por un tubo sdporte general externo, dotedo de orifi-
cios de admisidn de aire para le mezcle“y para refrigera
cidn, cuyo tubo se apoya por un extremo en un cuerpo anus
lar con rosca para que pueda alojarse en 61 y desplazer-
se a voluntad, un tubo de entrada de ges unido al conduce
to procedente del depésito por medio de un racord, mien-
tras qﬁe su otro extremo tiene un apéndice con une fina
perforacién de paso & modo de "chiclet", existiendo den-
tro del mencionado tubo externo otro encejado en el por
una zona dilatada inmediata a la boca de salida de gases,
nientras que la parte de menor digmetro resulte situada
al aire y separada lateralmente, tanto del tubo envolven+

te como por su extremo del anillo en que va roscado el -

tado tubo central hey un espacio de admisidn de aire ab-
sorbido por la corriente de gas, para la mezcla con este,
cuyo espacio de seplracidn puede regularse y con ello la
admisidén de aire, desplazandoc mds o menos el cuerpo de 1ld
boquilla en el tubo roscado del "chiclét", fijédndose en
la posicidn que se desee por medio de una contratuerca
manual,

292,- Nueva boquilla para soldadores a gas, carac<
terizada porque el conducto del tubo central mencionado
en la precedente reivindicecidén sufre une interrupcidn
al desembocar internamente en una cdmare de expansicn y
distribucidn de gases, si bien dicho conducto continda al

| lado opuesto de diche cdmara, para finalizar en la boce
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centrel de salida y formacidn de la llema, mientras que
la referida cémara posee otros miltiples orificios de sem
lide distribuidos regularmente elrededor de la bocavcen—
tral, de tal modo que con el conjunto de ellos y con el
chorro central se dd forma y cuerpo a la llama, Y

3%,~ "NUEVA BOQUILLA PARA SOLDADDRES A GAS", de
conformidad en un todo en lo esencial y fines industrie.
les a lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva y
graficamente representado en los adjuntos planos para su
mejor comprensidn.

Esta Memorie constgde SEIS hojas escritas o mecad
nografiadas por una sole cara & doble espécio en 140
lineas. |

Medrid, 19 de Septiembre 1959
Por autorizecidn-ée
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