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dentro del espiritu de la invencidn, sin que éste se altere

MEMORTIA DESCRIPTIVA

gue se acompafia a une solicitud de modelo de utilidad, por
veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por PERFILES ME-
TALICOS MEJORADOS, ESPECIALMENTE PARA VENTANAS, a favor de
la razén social QUINTANAL S.L., de nacionalidad espafiola,
residente en Madrid calle de Julidn Camarillo ne 51,

El presente modelo de utilidad, se‘refiere a unos
perfiles metélicos, hechos bien sea a partir de tubode ace
ro presionado debidamente, o bien por enlace de dos piezas

debidamente dobladas para formar el perfil.

una hoja de dibujos gue muestra una ejecucibn preferente de
modelo, citado a titulo de ejemplo meramente explicativo, s

cardcter limitativo porque caben variantes de realizacidn

En los dibujos citados,
La fig. 1 mueatra un perfil con aletas simétricas

boincidentes en sus posiciones laterales, hecho con unién

de dos piezas metdlicas unidas por soldadura por dichas

Para me jor comprensién de esta memoria, se acompaﬁp

3

in




)

15

20

25

30

35

40

| #oblado especial & partir de tubo metdlico sometido a pre-

aletas.
le fig. 2 representa una de las dos piezas simé-
tricas con las que puede lograrse el perfil de la fig. 1.
La fig. 3 muestra un detalle de una aleta lateral
de la fig. 1.
Ia fig. 4 muestra el perfil de junquillo y manguefia.
La fig. 5 muestra un perfil aaimétrico para pilagp
tras, realizado segin la fig. 1.
Ia fig. 6 muestre el mismo perfil asimétrico q ue
ge logra por dos elementos unidos a soldadura. |
Segtin la invencidn, el perfil estd realirzado me-
diente doblez longitudinel de la chapa metdlica, formando
une seccidm rectangular (1-2) con dos aletas laterales. se
doblen dos elementos (referenciados con los nums (1) y (2)
con sus correspondientes aletas laterales (3-3') y (4-4')
que se acoplan entre si dos & dos solddndose por puntos,quL-
dando el perfil segin la fig. 1 de los dibujos adjuntos.

También puede lograrse dicho perfil mediante un

slones en sentido axil (fig.3) en cuyo caso una de las ale
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tas laterales estd formada por el propio'material debidamen-
te doblado, y la aleta del lado ocpuesto es la que se une
pdr soldadura. Esta clage de perfiles se adapta especial=
mente para cerco y hoja. Por tanto puede lograrse con un
sdlo perfil, o con dos semiperfiles unidos debidamente.

El correspondiente a las pilastras, tiene la fér-
ma en seccidn rectangular, como el que antes se ha descri-]
to, pero las aletas estédn situadas desplazadas del eje ho-
rizontal, una mds erriba y otra mds abajo, asimdtricas resh
pecto al e je citado, pudiéndose realizar, igualmente, en

un 8élo perfil (fig. 5) referenciado con (1') con sus ale-
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tas laterales, una de lad cuales (3") estd formada por do~
blez del material, y la otra (3) por soldadura.

También, de la misma forma que para la ejecucién
entes citada, puede realizarse este mismo perfil, mediante
la unién por_aoldadura en las aletas, por puntos, de los
dos semiperfiles mostrados en la fig. 6, en la que los cuey- -
pos (1'=2') se unen solddndose por sus aletas coincidentes
(3=3')y vy (4-4").

Ias medidas de estos perfiles y sus proporciones
gerdn variables y las piezas podrén fabricarse en toda cla-
se de materiales apropiados sin limitaeidén, cabiendo cuan--
tas variantes de realizacién y combinaciones entre las dis-
tintes piezas sean posibles sin que se altere el espiritu dle

la invencidn.

NOT A: ~-Descrito suficientemente lo que antecede
s8dlo resta consignar que lo que se declara propio, nuevo y

dtil del solicitante, es lo contenido en las sigulentes:
REIVINDICACIONES:

1 = Perfiles metdlicos mejorados, especialmente
pare ventanes, caracterizados por el hecho de estar consti-
tuf{dos a partir de tubo metdlico doblado medieante presiones
tomendo seceidn rectangular, con dos aletas simétiricas en
los centros de sus lados mayores, una de las cuales estd
formada por dobleg del material, y siendo la otra la que for-
me la unidn por sus bordes libres, mediante sokdadure.
2 - Perfiles, segln reivindicacidén 12 caracteriza-

dos por el hecho de eatar constitufdos por dos semiperfiles

que se unen por sus aletas laterales simétricas por soldadu
ras adoptando forma rectangular.

3 - Perfiles, segin reivindicaciones 1 y 2, carac-
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terizadés especialmente por'el hecho de estar constitufdos
a partir de tubo metdlico doblado mediesnte presiones, toman-
do seccién rectangular con dos aletas laterales asimétricaq
con relacién a su eje horizontal, del cual esyédn desplaza-
das, una més arriba y otra mds abajo; estando formada una
de dichas aletas por doblez del propio materisl, y estando
la otra formeda por la unidén de las aristas libres debida-

mente fdoldedas.

4 - Perfiles, segin reivindicacidn de 1 a 3, cara¢-
terizados por constituir un cuerpo formado por dos semiper
files que unidos forman un conjunto'de seccidén rectangular
con dos aletas laterales desplazadas del eje horizontal,uni
de ellas mds arriba y otra de ellas mds abajo, uniéndose di-
chas piezas por las mencionadas aletgs, mediante soldadura,

5 =~ PERFILES METALICOS MEJORADOS, ESPECIALMENTE
PARA VENTANAS. ”

Todo segiin queda descrito en la presente Nemoria,
que consta de cuatro hojas foliadas y mecanocgrafimdas por
una gdla cara, con un total de noventa y cinco lineas y

»

hoja de plenos que se acompafia.

Madrid 30 septiembre 1959

Pear. M
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