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La presenta memoria descrip ti va tiene como f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ba de recaer e l  p riv ileg io  de ex ­

plotación industrial y comercial exclusiva en e l te rr ito r io  

nacional de un Modelo de Utilidad^ conforme a la leg islación  

vigente en materia de Propiedad Industrial que, segón expresa 

e l enunciado, trata de un porta cuchillas dotado de una tórre­

te g iratoria  que permite e l emp3ao de varias cuchillas, sin  

necesidad de desmontar el porta cuchillas de la  maquina.

ín  lo s  tiempos actuales el jhctor tiempo es de suma im­

portancia, motivo por e l cual e l cerebro humano, a ató constan­

temente buscando nuevas ideas, a f in  de aminorar el esfuerzo 

de los operarios junto con un t rabajo mÓs e fic ien te , y un me­

nor tienpo posible de mecanizado,

.El procedimiento actualmente seguido en la  mecanización 

de piezas, obliga a l operario a cambiar con frecuencia un tipo  

de Cuchilla par otro, segón lo  requiera la  operación que vaya 

a rea lizar.

Con los porta cuchillas corrientes es necesario efectuar 

una serle de manipulaciones para la  sustitución de una cuchi­

l l a  por otra, que comprende desde e l  a f lo je  y levantamiento da 

la cuch illa  anterior, hasta e l centrado y fija c ió n  da la  nuera 

cuchilla .

-En io s trabajos realizados en serie, la  totalización  de 

tiempos perdidos por este concepto es considerable.

¡Pana evitar esta pórdida de tleupo y rebajado de coste de 

fabricación, se ha ideado al presente porta cuchillas, que co­

mo se veró más adelante permite 3a u tilizac ión  de cuatro cuchi­

l l a s  d istintas, sin  necesidad para efectuar el camblo de una a 

otra de a flo ja r  y tensar de nuevo los to m illo s  de la torreta 

de la  móquina, y e l centrado correspondiente.

Otra de las ventajas del presente porta cuchillas, es que 

permite 3a u tilizac ión  de cuchillas de reducida longitud, sean
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estas de acero rápido o de acero corriente.

Con e l  f  in de f  ac ilita r la interpret ación más exacta dsl 

objeto sobre gie ha de recaer e l presente priv ileg io , en e l 

plano adjunto complana ntar io de la presente exposición, se re­

presenta una torran práctica para la rea lización  indnstrial y 

tóaicamente a titu lo  de ejenplo y, por consiguiente, sin  carác­

ter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:

Fig, 1&, vista la te ra l del porta cuchi31aer o eupsrior

en au pogicíón de montaje en la  máqui.Ra^

Fig. 2 a., v ista  en planta o la tera l en su posición de 

montaje.

Fig. aa, v ista  por l a  parte in fe rio r, o la te ra l posterior 

en su posició'n da montaje.

Un las expresadas figuras, la s  referencias correspondan:

(1 ) . -Pieza soporte.

(8 ) , -Ranura para el ajuste transversal del porta cuchillas.

(g ).-arandela.

(4 ) . -Tuerca.

(6 ) . -Parte superior del plato porta cuchillas,

(6 ) . -F lato porta cuchillas.

(7 ) . -Seguro de posición,

(8 ) . -T om illos de f ija c ió n  de la s  cuchillas.

(9 ) . -Cuchillas.

(10) . -E je roseado del plato.

E l plato porta cuchillas es una pieza de acero eonstituá- 

da por e l plato (6) de forma. c ircu lé ' con cierto rebaje  gae le  

da semejanza can una cruz. Sobre cada uñando las  aspas de 3a 

cruz lle v a  unos canales notados de un to m illo  (8) cada uno 

que sirve para fijac ión  de la  respectiva cuch illa  (9 ).

Este plato se une superiormente a l a  pieza (5 ), de foiana 

semejante a l  plato pero de dimensiones d istin tas, y la  to ta li-

ÍB-J



76171
dad se f i ja  en la  piase (1) por e l intexmedio del to m illo  

(10), la arandela (3) y la  tuerca (4 ),

La pieza soporte (1) presenta la torna de "T", estando 

e l brazo mas largo destinado a la f ija c ió n  de l a  toxreta a 

la  máquina y los brazos cortos de esta pieza presentan una 

ranura longitudinal (S) que sirve de corredera a l to m illo  

para e l centrado del plato*

En su extremo de unos dé los brazos existe e l seguro (7 ), 

constituido por un pivote gue encaja a rosca en una maupa o 

taladro de la  parte superior del plato (6 ).

La fonaa de u tilizac ión  del presente porta cuchillas es 

la  siguiente: ae f i j a  su pieza soporte (1 ) a la  torreta de la  

máquina, de forma que las enchillas (9) previam&ite colocadas 

quedan en la  posición de corte adecuada.

Una ves situada en posición da trabajo la  cuch illa  que se 

ha de u t i liz a r  se ap xle ta la  tuerca (4 ) quedando fijada. Para 

can&lar de una cuchilla a otra basta a f lo ja r  la  tuerca (4 ) g i­

rar e l  plato y volverla a apretar la tuerca.

El seguro (7) permite, en Los trabajos en serie, situar 

exactamente en posición de trabajo la cuch illa  sin necesidad de 

tanteos, reforzando la  actuación de la tuerca (4) por impedir 

el g iro  d i plato.

Este seguro puede realizarse de diversas formas, bien sea 

dotándolo de un muelle para que encaje automáticamente en e l  

o rific io  del plato o simplemente con e l  extremo roscado, para  

su acoplamiento a l o r if ic io  del plato, que en este caso será 

temblón roscado.

Descrita su Relentecíante la  naturaleza del invento y su  

forma de realización  práctica, tilicamente cabe añadir que en e l 

conjunto y partes independientes constitutivas del todo son 

susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y d is­

posición en cuanto estas alteraciones no desvirtúen e l  fundstaer- 

to esencial del mismo.
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la).-*PORTA CUCHILLAS PARA TCi#OS Y CEPILLADO RAS" que se 

caracteriza por un plato g iratorio  dotado da un e je  central 

roscado ¡gae se ü j a  en la  posición deseada en e l extreno de 

una pieza soporte por medio de una tuerca, de firma que estan­

do dotado dicho plato giratorio  de unos canales diametrales 

p a ra f i ja s ió n d e  las cuchillas por medio de un roscado, es po­

s ib le  cambiar a la  posición de trabajo una cuchilla por otra

con solo a f lo ja r  y apretar la  tuerca y g ira r  e l plato.

2a).-"P0RTA CUCHILLAS P^RA TORMOS Y CEPILLADORAS" que se 

caracteriza por un plato constituido por un disco que lle v a  

unos canales en cruz con bordes salientes y un to rn illo , un 

borle de cada canal que sirve para la fija c ió n  da la  cuchilla  

alojada en e l respectivo canal.

3 a ) . -"PORTA CUCHILLAS PARA TORNOS Y CEPILLADORAS" que se 

caracteriza porque e l  plato objeto de la  anterior reivindica­

ción, presenta un e je  roscado en su centro y unos rebajes en 

su borde situados entre medias de cada canal porta cuchillas, 

cuyo destinado es hacer accesible e l to m illo  de fija c ió n  de 

las cuchillas.

4 * ) . -"PORTA CUCHILLA PARA TORNOS Y CEPILLADORAS" que se

caracteriza porque e l plato g iratorio  se une media xte e l to r­

n i l lo  objeto as la anterior reivindicación y una tuerca con su 

respectiva arandela a una pieza soporte destinada a l a  f i j a ­

ción del conjunto a la  torreta porta cuch illas, estando esta 

pieza constituida por una barra de sección prismática termina­

da en forma da "T" en dos brazos rasurados en su centro para 

alojamiento del to m illo  del plato giratorio , anterio mente 

indicado, permitiendo ademia el desplazamiento de este tom i­

l lo  y e l  plato a lo largo de ambos brazos.
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Sa).-"PORTA CUCHILLAS PARA TORMS Y CEPILLJppRAS" w# 

caracteriza por un pasador pasante por un o r if ic io  situMo en 

un extremo de unbrazo del soporte objeto oe la  a ite rio r  r e i ­

vindicación qre encaja por su extreme en o rific io s  o canales 

situados equidistantes de los ejes  de la s  cuch illas, de forna 

que en cada posición posible de trabajo existe un o rific io  

coincidente, sirviendo asó de asgnro y punto de referencia pa­

ra las posiciones exactas de las posiciones de trabajo, 

ga ).  -*P0KM CUCHILLáS PARA TORNOS Y CHILLADORAS".

La presente memoria descriptiva cenata de seis hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to ­

ta l de ciento treinta y nuevelóneas, ineloóá&s óstas.
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