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solicitado a favor de D, José M8 Aragonés Azor, de naoie¢
nelidad eapaﬂala, domiciliado en Zaragoza, Dos de Mayo,

ne 33,

P or

Bl Modslo de Utilidad a que se refiere la presen-
te memorié descriptiva y los Qibujos'complgmgntarios ane-
08, trata de un original tipo de boquilla para gas, espd
cialmente adecuada para:los soldadores que utilicen dicho
{fluido Gomo - awmbuatible, en partzcular para 108 que Oll=
plean gas hutano.

Eeta nueva boquilla que vamos & describir. ofrece

\1arpart£¢ulariﬁad de que, gracias a su especial congtitu-
cidn consigue obtener una grande y compacta masa de llamﬂ
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en el "chiclet", regulando asf la riqueza de la combus-

eon una perfecta combustién graduable, de tal modo que 2#
ce posible la utilizacidn de gases, como el butano, en
lag ldmparas de soldar, Se trata pues de una mejora indug
trial digna de proteccidn por medio del presente Modelo
de Utilidaed, |
Une de las oaracteristicas mes importantes de es<
te nuevo ‘tipo de bogquilla es el dispositivo regulador de
la admisidn de aire pars la combustidn, que consiste en
dotar al cuerpo o superficies externas del "cliclet", de
una rosca & la cual va roscada la propia boquilla cbmpueg
ta por un cuerpo cilindrico tubular, permitiendo roscar-
se la boquilla més o menos en el "chiclet" a voluntad y
fijar la posicidn relativa de ambas piezas por medio de
una contratuerca. La toquille tiene practicados en sus
paredes verios orificios pasantes que vierten interiormen
te & una cdmara troncocdnica, a la cual desemboca tambidn
el fino orificio de paso de gas del "chiclet", de modo -
que 68 aguf en donde se mezcla el gas procedente del de-
pésito, con el aire que entra por los mencionados orifi-
cios, actuando como un mechero Bunsen. Dichos orificios
pueden queder libres pera el paso de aire, o parcialmen-
te obturados, segun que la boquilla se rosque mds o menos

tidn.

Otra ceracteristica de la mdxima importancie de
esta nueva boquilla reside en el dispositivo adoptado pa-
ra gonsegulr que la llame no salga en forma de lanza, si-
no que forme una masa cilindrica de cierto cuerpo. Para
ello, poco antes de la boca de salida, el conducto inter-

no de paso de gas de la boquilla, se interrumpe y desem-_
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" feilindrico a la llama del soldador,

| pafie. una lémine de dibujos con la representacidn de dos
|casos de realizacidn de bogquillas basadas en el mismo -

Ingles y las 3 y 6 dos vistas frontales por 1a boca de sa-

boca en une amplia cdmara, aunque dicho conducto sigue,
frente al primerc, a continuacidn de la referide cdmara,
hesta dessmbocer dentro de un tubo que forma a modo de -
une vigera de la propia boca del aparato. Alrededor de qg
sha boca, existen unos orificios que comunican el exte-
rior con la mencionada cdmara, de modo que el gas, no sd-
lo sale por le hWoca central, sino ademds por los orifi-
cicg laterales, dando a la llama forme de mase cilindri
En una variente, en lugar de los orificios dispuestos al-
rededor de 1la hoca central, el cuerpo tubular de dicha -
boca se dispone algo separado del tubo que lo envuelve,
de modo que el gus escape también por dicha separacicn,
saliendo en forma de cortina tubular alrededor de la bow
ca central, para lograr dar la mencionada forma y cuerpo

Con objeto de facilitar la comprensidn de 1as oa
racteristicas generales anteriormente expuestas, se acom

principio constitutivo. Sobre estos dibujos conviene te-
ner en ocuenta el caracter de ejemplo conque se acompafian,
e fin de no ver en ellos ningin sentido limitativo, ya -
que en cuanto a formas y detalles secundarios caben otrag
muches realizacionss sin alterar lo esencial del Modelo,

las figuras 1 y 4 representan dos vistas latera-
les en alzado; las figuras 2 y 5 doa secciones longitudi.

lida,
Los elementos que componen los ejemplos de reali

|zacidn de los dibujos se hellan sefialados en 61108 con =




70 |las siguientes acotaciones: -l- record para unién del tu-
bo -2« al otro tubo procedente del depdsito de gaé. sien<
do «3- el conducto interno de paso de gas y ~4- la punia
o paliente finamente perforada, pera constituir el "chi-
clet" que al estrecharse aumenta la presidn con que sé ~
75 |alimenta a la boquilla. Con -5- se sefiala la contratuercd
con un moleteado o dentado externo para facilitar su ac-
cionamiento manual.

A la pleza -2- va roscado el cuerpo cilindrico -
-6, dotado de los orificios de paso de aire ~7-, los cua
80 les desembocen internamente en la cdmara cénica ~8-, te-
niendo el cusrpo -6~ la posibilidad de roscarse, mis o mg
nos en el tubo —2- de modo que deje libres Ibs orificios
‘ | -7- o los obture parcialmente, con lo cual se regula el
paso del aire absorbido por la corriente de gas. 4 partip
86 |de la citada cemars -8- existe un conducto -9- que desemd
boca en otra cémara ~10-, la cual ge extiende alrededor

4

del cuerpo ~ll-, por cuyo centro continua el conducto -9
de paso de gas que finaliza en 1a boca -12- de salide,

En el caso de lag figuras 1,2 y 3, el cuerpo =6
80 lleva une envoltura tubuler -13- de diferente clase de mg
tal que los cuerpos internos ~l4- y -ll-, cuyo tubo =13-
rebasa a la boca ~12- formando alrededor de ella una vi-
sera ~15-, En cuanto & la cdmara -l10- tiene miltiples sa-
lidas secundarias alrededor de la boca principal =12-, -
95 por medio de los orificios -16-.

En las figuras 4, 5 y 6, el cuerpo -6~ 68 de una
gola piega torneada, con un estrechamiento en la zona -
-17- y una dilatacidn en el extremo -18~ en donde va alo-

|jado el cuerpo ~ll- que tiene cierta separacidn ~19- con.
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respecto a la envolvente, para permitir el paso del ga

desde la cdémara -10- y alrededor de la boca -12-, forman
do también el referido extremo ~18-, una visera -15- que
rebaga la citada boca =12-,

El funeionamiento se comprende facilmente a la vis
105 ta de los dibujos. Como ya se ha diché, por medio del ra-
cord =l- se conecta la boquilla al tubo procedente del -
depéeito, El gas penetra en la boguilla por el conducto
=3~ y por &l chiclet -4~ pasa a la cdmara =8~ en donde el
P tra a presidn, en cuya corriente absorbe aire del ambien-

110 te que penetra mds o menos por los orificios ~7-, segun
Que esten mds o menos abiertos. La obstruccidn parcial d
dichos orificios -7~ la hace el cuerpo -2- al roscerse 1j
s |boguille mds o menos en 61, fijdndose la abertura que de-
ég R sesmog por medio de la contratuerca manusl -f-. El gas,

118 mezclado ya8 con aire ambiente 'y enriquecido por tanto con

oxigéno, prosigue por el conducto -9- y desemboca luego
en la cémara ~10-, Parte del gas sigue por el conducto -
=-9% y sale por la booa -12- y la otra parte, al expansio-
narse en la cdmara ~10-, sale por los orificios ~16- en
120 un caso o por las rendijas -19- en el otro, pero en ambog,
&lrededor de la boca -12-, de tal modo que se forma aqui
e ‘ ung llama eilindriea densa, a la que dd forme la visera
TR =15,

L : | 8e ha de hacer constar por Wltimo la pogibilidad
' o1& de que varie todo aquello de caracter secundario que no
altere lo principal, expuesto en la siguiente
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los puntos no conocidos ni practicedos en Espafia,

Eiprimy —
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sobre los que se desea recaigan les reivindicacionesdde
este Modelo de Utilided, son: '

12.~ Boquilla para soldadores de gas, caracteri-
zade porque sl cuerpo del conducto tubular que fineliza
en un fino estrechamiento para formar el "chiclet", estd
dotado externamente de espiras de rosca pera roscer en -
ellas el ocuerpo de la boquilla propiamente diche, cuyo
cuerpo v& provisto de orificios tra&sveraales de admisgidn
de aire, espaciados alrededor de su perimetro, los cueles
dessmbocan en une cdmara cdnice interna,'de nezcle del -
eire con el gas, de tal modo que la entrada de aire am-
biente para enriquecer el gas procedente del depdsito,pue
de regulerse a volunted roscando méds o menos el cuerpo
de la boguille en el tubo del "chiclet" con lo cual este
tubo deje 1ibmee:u obstruye parcialmente & los referidos
orificiocs de admisicdn de aire, disponiendo de una contra
tuerca de accionamiento manual para fijar la posicidn de-
seade,

R%,~ Boquilla pare soldadores de gas, caracteri-
zeda porgue el conducto interno que parte de la cémars de
megcla, queda interrumpido por otra cémara de expansién
del gas, prosiguiendo luego hasta la salida, principal -
central, & duya cédmara de expansidn se le da salide por
orificios y rendijas dispuestas alrededor de la boca cen-
tral & fin de dar cuerpo y voldmen & la llame, Y

39,- "BOQUILLA PARA SOLDADOKES DE GAS", de con=-
formided en un todo en lo esencial y fines industriales
e lo descrito en la precedente Memorie Descriptiva y grad
ficamente representado en los adjuntos plenos pere su me-

Ljor comprensidn, .



! - .
‘Esta Memoria consta de SEIS hojes escritas o me=- |

canografiedas por una sola cara a doble espacio en 158

1fneas. |

| Madrid, 18 de Septiembre 1.959

Por autorizacidnﬂ del interesado,-
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