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M E M O R I A  D E B O  R I  P. T I V A

Correspondiente a l a  s o l ic i ta d  de r e g is t r o  de an Modelo de 
U tilid a d , qae por ve in te  años, se s o l ic i t a  para  España y ana 
C olonias, a favo r deDpn Jpse Lais EIBAB IRAOLAGOITIA, de na' 
c ion a lidad  española , re s id en te  en EIBAB (Gai^dzcoa), c a lle
de I s a s i ,  nám. 24. -  - - - - - - - - - - -  ----  - - - - - - -

p o r
" SILLIN PERFECCIONADO PARA BICICLETAS Y,VEHICULOS LIGEROS

SIMILARES "

Es sabido qae lo s s i l l i n e s  normales empleados para asien , 
to  en la s  b ic ic le ta s  y o tro s  veh íca lo s l ig e ro s  s im ila re s  e s ­
tá n  c o n s ti ta id o s  per ana armadora m etálloa  y ana co b e rta ra  o 
a s ie n to  propiamente dicho confeccionada de caero  o con an ea 
oedáneo de e s t e .

La armadora m etá lica , en l a  mayoría de lo s  casos, se coaa 
pone de an arco  m etá lico  p o s te r io r  en forma de herradora  p ro -
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v is to  de p e rfo rac io n es  para  s u je ta r  en e l  mediante rema­
ches la  reg ión  t r a s e r a  y ensanchada d e l a s ie n to , y de una 
pequeña chapa a n te r io r  en forma de nuez, también con p e r­
fo ra c io n es , para s u je ta r  l a  puntiaguda d e la n te ra  de la  co 
b e rtu ra , p ro v is ta  de un medio de tra c c ió n  lo n g itu d in a l de 
dicha co b e rtu ra . Un p a r de v a r i l la s  o de l la n ta s ,  uno de 
cuyos extremos va remachado a l a  c ita d a  chapa p o s te r io r  y 
cuyos o tro s  extremos van soldados a uno de los elementos 
del c itad o  medio de tra c c ió n , completan e l  soporte del 
a s ie n to .

La co nstrucción , a basa de cobertu ras de cuero o de 
m a te r ia l s im ila r , cuyas cualidades mecánicas (e la s t ic id a d , 
re s is te n c ia  e t e , ) y químicas ( in a l te ra b i l id a d , r e s i s te n ­
c ia  a la  p u tre fac c ió n , e tc )  justam ente con la s  cualidades 
que le  imprimen lo s  tra tam ien to s  de c u rtid o , tie n e  una 
gran in f lu e n c ia  en e l  re su lta d o  d e l s i l l í n ,  en e l  cu a l la  
co b ertu ra  no debe ehdurecerse y sus v a riac io n es  de lo n g i­
tud deban quedar comprendidas den tro  de co rtos l im ite s .

Hay además e l  enlace e n tre  l a  cobertu ra  y l a  armadura, 
que se e fec tú a , según se ha ind icado , por remachado y cuyo 
modo de re a l iz a rs e  p resen ta  gran im portancia , h a s ta  e l  pun 
to  de c o n s ti tu ir  algunas veoes un se c re to  de fa b r ic a c ió n , y 
que suele i r  precedido da operaciones de pretansado  a que 
se somete e l  cuero an tes  de se r  remachado a la s  dos p ie ­
zas a n te r io r  y p o s te r io r  de l a  armadura.

Be cuanto se ha expuesto se deduce que actualm ente la  
construcción  de los s i l l i n e s  para  b ic ic le ta s  y vehículos 
l ig e ro s  s im ila re s  co n stitu y e  más bien  una operación de a r 
te s a n ía , con sus inconvenien tes p a re jo s , como son lo s  de 
f a l t a  de uniform idad en lo s  re su lta d o s  de l p roduotc, y
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particu la rm en te  én lo  que Be re f ie r e  a l  e-ndurecim iantc y 
deformación d e l cuero, y su desgarram iento en lo s  puntos 
de remache, que es l a  t íp ic a  ro tu ra  de lo s  s i l l i n e s .

E l o b je tiv o  de l p resen te  modelo de u t i l id a d  s o l i c i t a ­
do es un nuevo s i l l í n  para b ic ic le ta s  y vehícu los lig e ro s  
s im ila re s  dotado de perfeccionam ientos que vienen a e lim i 
h in a r  lo s  c itad o s  inconvenien tes encontrados en lo s  s i l l i  
nes que en l a  ac tu a lid ad  se construyen, y que fundam ental 
mente se re f ie re n  a la  d i f ic u l ta d  ca si in sup erab le  de po­
der conseguir uniform idad en la s  c a r a c te r í s t ic a s  d e l cuero. 
Además, con la  s u s ti tu c ió n  de e s te  se ha podido in tro d u c ir  
una s im p lif ic ac ió n  im portante en la  co nstrucción  de l a  a r ­
madura.

En e fe c to , en e l  nuevo s i l l í n  se ha suprimido e l  a r ­
co m etálico  p o s te r io r  de l a  armadura; e l  remachado de dicho 
arco  con la s  v a r i l la s  curvadas; la  p reparación  de la s  p e rfo  
raciones de l borde p o s te r io r  de la  co bertu ra ; l a  r e a l iz a ­
ción de l remachado de dioha armadura oon e l  c itado  arco me
tá l ic o ;  y en e l  d isp o s it iv o  m etálico  te n so r ha sido  e lim i-  lanada la  nuez a'que se remachaba e l  extremo puntiagudo an te ­
r i o r  de co b e rtu ra .

En e s ta  átemoria se describe un d ibujo  que, como ejem­
plo  s in  c a rá c te r  l im ita t iv o , se r e f ie r e  a una re a liz a c ió n  
d e l s i l l í n  perfeccionado para b ic ic le ta s  y vehícu los l ig e ­
ro s  s im ila re s  de acuerdo oon e l  modelo. Bes f ig u ra s  comple  ̂
tan  la s  ex p licac io n es:

La f ig u ra  1 m uestra en p e rsp e c tiv a  l a  armadura desmon­
tad a , y

La f ig u ra  2 m uestra en p e rsp e c tiv a  l a  ca ra  in te rn a  de 
l a  co bertu ra  de l s i l l í n .
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Como fácilm ente se deAnee observando la  fig u ra  1. la  
armadura c o n s is te  en nn conjunto formado por dos v a r i l la s  
-1 - ig u a les  e n tre  s í ,  cu rv adas.-2 -  para poder a c tu a r  e lá s  
tioannnte  algo separadas en sus extremos l ib r e s  -3 -  y jun 
ta s  en lo s  extremos *4* en que se unen soldadas a un pe** 
queño núcleo -5 - c i l in d r ic o  roscado in te rio rm en te  según su 
e j e .  En e s te  i n t e r i o r  roscado e n tra  un to r n i l lo  -6 -  cuyo 
extremo de l lado de la s  v a r i l la s  p resen ta  una ranura **7- 
d iam etra l, y cuyo o tro  extremo opuesto l le v a  una cabeza -8 - 
de apoyo y p re s ió n . Una tu erca  exagonal *9** va in c lu id a  en 
e l  t o m i l lo  en tre  e l  núcleo -5** y l a  cabeza -8 - .

La co b ertu ra , f ig u ra  2, es una p ieza e n te r iz a  -10- f a ­
bricada preferentem ente con un m a te r ia l  s in té t ic o  como e l  
p lá s t ic o ,  cuyo moldeo perm ite dar exactamente a la  p ieza 
espesores v a r ia b le s  de acuerdo con la  función que r e a l i z a  
cada la g a r . A s i/  la  su p e rf ic ie  c e n tra l  -10- t ie n e  un espe 
so r adecuado para e q u i l ib ra r  e l  peso soportado y p e rm itir  
una pequeña e la s t ic id a d  conveniente para un ind ispensab le  
co n fo rt; lo s  bordes la te r a le s  -11- o fa ldones de uno y 
o tro  lado d e l s i l l í n  p resen tan  menor espeso r, dada su p i 
s ió n  de adap tarse con la  reg ión  in te rn a  del calzón d e l Ü
c i c l i s t a ;  e l  amplio arco  p o s te r io r  tie n e  la  p a r t i c u l a r i -  ¡
dad de p re se n ta r  un anc&o borde endurecido -1 2 -, g rao ia s  §
a l  cual ha sido p o sib le  l a  supresió#  de l arco m etá lioo  en 
herradura que se ha d icho que tie n e n  muchas armaduras o r- *
d iñ a r la s .  Este borde endurecido -12- p resen ta  en e s te  ejem 
p ío  dos s a l ie n te s  con sendas p e rfo rac io n es  -1 3 - , en cada 
una de la s  cuales e n tra  e l  extremo l ib re  -3 -  correspondien te ( 
de la  armadura.
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La co bertu ra  term ina en su d e la n te ra  con la  forma c lá ­
s ic a  puntiaguda pero en e l  nuevo modelo la  masa fundida pm 
aenta en ese extremo redondeado un endurecim iento con una 
cara i n t e r io r  aplanada -14- p ro v is ta  de un e n tra n te  c e n tra l  
para s e rv ir  de ca ja  y de su jec ió n  a la  cabeza -8 -  d e l to rn i  
l io  -6 -  de graduación de la  armadura.

Como e l  m a te r ia l p lá s t ic o  de la  cobertura apenas s u f r i ­
rá  con e l  tiempo alargam ientos, en re a lid ad  e l  d isp o s it iv o  
de l t o r n i l lo  s irv e  más b ien  para r e a l iz a r  la  operación d e l 
montaje de la  armadura bajo  la  co b e rtu ra . Para e l lo ,  b a sta  
dar a la  cabeza d e l to r n i l lo ,  ya s itu ad o  con la  tuerca  en 
e l  núcleo e l  s a l ie n te  preciso^ para p re se n ta r  dicha cabeza 
-8 - ante l a  cara - 14-  después lo s extremos -3 - de la s  
v a r i l la s  hayan sido  in tro d u cid o s a fondo en la s  p e rfo ra ­
ciones -13- p o s te r io re s  en l a  co b e rtu ra . En e s ta s  condlcio 
n e s , se va co rriend o  e l  t o m i l lo  en e l  núcleo -5 -  accionan 
do con un d e s to rn il la d o s  en la  ranura -7 -  h a s ta  que la  cabeza 
-8 -  se apoye fuertem ente en e l  en tran te  c e n tra l  de la  cara 
-1 4 -, y se term ina inm ovilizando e l  t o r n i l l o  con la  tu e r­
ca -9 - .

En la s  d iv ersas  re a liz a c io n e s  de e s te  modelo de s i l l í n  
perfeccionado para  b ic ic le ta s  y vehícu los l ig e ro s  s im ila ­
re s , g rac ia s  a la  técn ica  d e l m a te ria l p lá s t ic o ,  se pueden 
conseguir la s  condiciones n e cesa ria s  de e la s t ic id a d ,  r e ­
s is te n c ia  mecánica, in a l te r a b i l id a d ,  indefo im abilidad  y re 
s is te n c ia  a lo s  agentes químicos en lo  que se re f ie re  a la  
co b ertu ra , y caben pequeñas v a ria n te s  en l a  forma y número 
de la s  v a r i l la s  y en e l  d e ta l le  de l d isp o s it iv o  de a p r ie te ,  
den tro  dodo e l lo  de la s  c a r a c te r í s t ic a s  que se re iv in d i ­
can.
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EN RESUMEN: E l p resen te  Modelo de U tilid a d  que, por 
vein te  años se s o l ic i t a  para España, ha de recae r sobre 
la s  s ig n ie n te s  re iv in d ica c io n es :

1 .  -  S i l l í n  perfeccionado para b ic ic le ta s  y vehícu los 
l ig e ro s  s im ila re s  compuesto de ana armadora y de una co— 
b e rtu ra , coya armadura se c a ra c te r iz a  por formarse de un 
pequeño núcleo c i l in d r ic o  roscado en su i n t e r io r  según su 
e je ,  un to m i l lo  adaptable a e s ta  rosca con un extremo en­
sanchado en cabeza y e l  o tro  extremo p ro v is to  de una ranu­
ra  d iam etra l, una tuerca  adaptable a dicho to r n i l lo ,  y va­
r i l l a s  ig u a les  en tre  s i  unidas por un extremo a l  e x te r io r  
de l pequeño núcleo paralelam ente a l  extremo de este#  cada 
una de la s  cuales va curvada de modo que pueda ac tu a r co­
mo re so r te  y term inadas con separación en tre  s i  lo  s u f i ­
c ien te  para que sus extremos l ib re s  puedan p e n e tra r  en 
agu jeros adecuados e x is te n te s  en la  p a rte  p o s te r io r  de la  
cobertu ra  c i ta d a .

2 .  -  S i l l í n  perfeccionado de acuerdo con e l número p re ­
cedente cuya cobertura se c a ra c te r iz a  porque su masa p re ­
sen ta  espeso res d is t in to s  según la  función que re a l iz a ,  de 
modo que la  reg ión  c e n tra l  c o n s ti tu t iv a  d e l asie& to prop ia 
mente dicho tie n e  espeso r uniforme su f ic ie n te  p a ra  r e s i s ­
t i r  e l  peso y d a r una pequeña e la s t ic id a d ,  lo s  dos bor­
des lo n g itu d in a le s  que caen a uno y o tro  lado t ie n e n  me­
nor espeso r y mucha mayor f le x ib i l id a d ,  e l  borde p o s te r io r  
enganchado tie n e  su in t e r io r  in f e r io r  en curva con masa del 
todo endurecida p ro v is ta  de sendas p e rfo rac io n es  para  re ­
c ib i r  en e l l a s  lo s  extremes l ib r e s  de la s  v a r i l la s  de la
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armadura, y e l  extremo a n te r io r  puntiagudo también tien e  
su masa endurecida y por debajo hay en ese extremo una 
cara aplanada con un en tran te  para r e c ib i r  la  cabeza ade­
cuada d e l d is p o s it iv o  ten so r de la  armadura.

3 . -  Por últim o se re iv in d ic a  como ob jeto  sobre e l  
que ha de recae r e l  p resen te  Modelo de U tilid a d , que por 
vein te  años se s o l i c i t a  para España.- -x - - - - - - - -

p o r
" SILLIN PERFECCIONADO PARA BICICLETAS Y VEHICULOS LIGE­

ROS SIMILARES "
Todo conforme queda expresado en l a  p resen te  memoria 

d e sc r ip tiv a , que consta de s ie te  ho jas e s c r i ta s  a máquina 
por una so la  cara y  d ibu jos que se acompañan.

M adrid,13 de J u l io  1960
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