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M O D E L O D E U T I L I D A D 

Por V E I N T E años

en España, a favor de Don Eduardo de la Fuente Ba­

rrénenlos, sábdito español, domiciliado en Bilbao, 

llana de las Brigadas de Navarra, ns. 2, cuyo mo­

delo tiene por objeto:

"CIERRE AUTOMATICO EN REDUCTORES DE PRESION 

BE GASES".

M 3 M 0 R I A D E S C R I P I I V A

El presente modelo se refiere, conforme su enun­

ciado indica, a un cierre automático en reductores 

de presión de gases, que realiza la misión para la 

oue específicamente ha sido concebido con una seguri­

dad y una eficacia máximas.

Un detalle importante de este modelo, es que el 

sistema automático nc permite la puesta en servicio 

sin antes hacer manipulación mecánica del mismo.

Una características esencial de este modelo, es 

que el dispositivo de cierre automático que se cita
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ábrante la descripción de esta memoria, actúa como 

limitador de baja presión, esto es, que cuando ba­

ja. ia Presión en el interior del reductor, o por no 

naber consumo, o por habey exceso de consumo (ave­

ría) el oierre es automático.

Otro detalle importante es que este cierre au­

tomático, que se aplicará a los reductores de pre­

sión de pases utilizados en la combustión, como son 

en la actualidad los de mayor uso, los de gas buta­

no, dá unas características de seguridad al reductor 

de presión de gases, que realmente hace que se lo­

gre mediente él, un nuevo reductor.

Este mecanismo de seguridad hace que el reduc­

tor de presión no pueda empezar a funcionar suminis­

trando gas a quemar, en tanto no se actúe sobre el 

cierre automático, y ello ofrece la gran ventaja de 

que es imposible, que mediante la manipulación im­

prudente de una mano infantil en la apertura de una 

llave de consumo, se desprenda el gas inadvertida­

mente y consecuentemente se vacie el depósito que 

lo contiene.

Igualmente esta disposición de seguridad, ha­

ce que se efectúe el cierre automáticamente cuando 

si consumo es grande, como el que se produciría por 

rotura de cualquier conducción, e imposibiliza por 

tanto en cualquier forma toda pérdida de gas.

Asimismo, este dispositivo de seguridad hace que 

se mantenga abierto el paso de gas a través de reduc-
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tor de presión, en tanto que el consumo sea menor 

que una determinada cuantía (evita fuga por rotu­

ra), y no permite el funcionamiento inicial del re­

ductor en tanto no se hace una maniobra mecánica de

puesta en marcha.

Con objeto de que pueda comprenderse con mayor ía— 

caiiidad las características del presente modelo de uti­

lidad, se acompa;ia. a esta descripción una lámina de di­

bujos, en los que, de manera un tanto esquemática y ex­

clusivamente por vía de ejómplo, se representan los 

conjuntos y detalles preferidos por la idea del invento, 

al hacer referencia a un posible caso de realización 

práctica. En estos dibujos se emplean marcas de refe­

rencias semejantes para indicar las distintas piezas 

y partes de las mismas que se corresponden en las dife­

rentes vistas representadas, cuyas piezas y partes se 

definen en el transcurso de esta memoria y se concre­

tan en las notas finales de reivindicaciones#

Se detalla que en la figura la, se muestra una sec­

ción de un reductor de presión con el dispositivo de 

seguridad montado. En la posición que se advierte en 

dicha figura, se observa que no hay consumo.'

lara iniciar el consumo se hace la siguiente ma­

niobra:

La pieza -19- se separa del cuerpo del reductor, en 

tanto lo permita el muelle —18—, y de esta forma la pie­

za —20—, solidaria del vástago -17-, arrastra a la mem­

brana -15- y por tanto la pieza -13-, que mediante el 

pasador - 12-  arrastra a las palancas -7-, -8-, permitien­

do éstas el desplazamiento de la válvula -4—, y por tan-



to pasa el gas de la llegaba a la cámara interna 

del reductor, en estas condiciones, aunque se suel­

te a la pieza -19- y vuelva a su posición anterior, 

el reductor de presión comienza a funcionar tal y 

como se conoce en los aparatos de esta misión*

Si sobreviniera un gran consumo por rotura, la 

presión en la cámara interna del reductor, disminui­

ría, y entonces se desplazaría la membrana hacia la 

derecha (figura 1§), y se cerraría el paso de gas.

Asimismo se hace la observación de que el me­

canismo que maniobra sobre la válvula es de doble 

palanca y el mismo se vé en conjunto en la figura 

33.

En la posición en que se encuentra es cuando dá 

paso franco al gas, pero puede adoptar dos movimien­

tos:

Si la membrana se mueve en la dirección -A-, 

es entonces cuando tiene movimiento la palanca -8-, 

girando sobre -10- y empujando y cerrando por tan- * 

to por el empuje -áj.y,a la válvula de paso de gas; 

seguidamente se interrumpe el citado paso de gas. 

Aunque simultáneamente se mueva también la palanca 

-7-, ésta no hace ninguna acción.

Igualmente se detalla que si la membrana se 

moviera en sentido -B-, es entonces cuando la pa^ 

lenca -7- es la  motriz y ocasiona mediante el giro 

-9-, el empuje en originando también el cierre

de la citada válvula -4-.

lor tanto se desprende que hay apertura de vál­

vula -4- limitando el movimiento en ambos sentidos *
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para el cierre de la citada válvula.

Si el citado elemento reductor de presión,está 

en reposo, se encuentra que los muelles -14- presio­

nan sobre la membrana y provocan la posición de la fi- 

5.- gura 13; cerrando de forma permanente el paso de gas,

y no permitiendo dicho paso a pesar de que se abrie­

ra un lugar de consumo. Como se ha indicado anterior­

mente, para que se efectúe consumo, se requiere una 

manipulación mecánica de desplazamiento previo del bo- 

10.- tón -19-.

En los dibujos;

La figura 1^ ., muestra una sección del conjunto 

de un reductor de presión con el dispositivo de segu­

ridad montado.

15.- La figura 2a. corresponde a un detalle de la pie­

za que sujeta al elemento -17- en su parte terminal, y 

í'acilita, por su disposición, el montaje del conjunto.

La figura pa., indica un detalle del elemento de 

doble palanca que actúa sobre la válvula de cierre,

20.- La figura 43 es otro detalle de la sujección de

las palancas de la figura 33.

Comentando estos dibujos se hace la aclaración de 

que mediante el número -1- se seríala el cuerpo general 

del reductor a presión, siendo -2- el racord de unión 

25.- c°n el depósito de gas, indicándose con -3- el paso al 

lugar de consumo. Corresponde el número -4- a la válvu­

la de cierre o apertura para dejar el paso de gas al 

interior del reductor de presión, siendo -5- el muelle

$
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que tiende a la apertura de la válvula, presionando 

para su separación del lugar de cierre.

Mediante el número -6- se indica el pasador que 

lleva la válvula -4- que tiene la doble finalidad de 

hacer de retención del muelle -5- y que sobre dicho pa­

sador presionan y se deslizan con facilidad las palan- }

cas -7-,-8- en los lugares A^ y B^, correspondiendo ¡
'Sel número -7- s. una de las palancas de accionamiento de j 

la válvula -4-, y cierra esta válvula cuando el movi- f
miento de La membrana es el " B " ., siendo -8- otra de ¡
las palancas de accionamiento de la citada válvula -4-, 

y actúa en el cierre de la válvula, cuando el movimien­

to de la membrana es el "A". ¡

Se indica con el número -9- el lugar de giro de ; 

la palanca -7-, siendo -10- el lugar de giro de la ci- ^

tada palanca -8-. Las palancas -7- y -8- se encuentran } 

sujetas al bastidor -11—, y donde se permite su giro, ^

señalándose con -12- el pitón solidario del elemento !
!

-13- que está sujeto a la membrana y que se desplaza 

por los movimientos de dicha membrana. Corresponde el }

número -13- a la pieza solidaria de la membrana, que !

pasa el movimiento a las palancas -7-, -8-, mediante 

el empuje sobre ellas.

Mediante el número -14- se señala el muelle de 

presión constante sobre el conjunto de membrana, sien­

do -15- la membrana elástica, y -16- la pieza regula-" 

ble que, según el recorrido permitido, hace que la 

reducción de presión en este reductor sea la deseada.



Se indica con el número -17- la pieza que puede 

arrastrar a la membrana desde el botón exterior-19-, 

correspondiendo el numero -18- al muelle interior que 

retorna el betón -19- a la posición primitiva, siendo 

-19- el botón de maniobra para la puesta en servicio 

del reductor. El número -20- muestra la pieza que fa— 

cilita el montaje y desmontaje del conjunto del siste­

ma de seguridad, esta pieza es solidaria al elemento 

-17-, correspondiendo -21- al orificio que sirve de en­

caje a la parte terminal de la pieza -17-, y con -22- 

el orificio amplio que permite el montaje de la pie­

za -17- en la citada pieza -20, siendo -23- la placa 

precinto y i'inálmente se muestra con -24- la tapa del 

conjunto del reductor.

Descrita convenientemente la naturaleza del pré­

sente Modelo de Utilidad, como asimismo la forma de 

poderlo llevar a la práctica para convertirlo en una 

realidad industrializable, se hace constar que en él 

mismo serán susceptibles de introducir todas aquellas 

modificaciones de detalle que las circunstancias y la 

práctica pudieran aconsejar, siempre y cuando que con 

las variantes que se introduzcan, no se cambie, alte-, 

re o modifique la esencialidad del objeto descrito,

N 0 T A '

Se declaran como de propiedad y novedad para to­

do el territorio español el contenido de las siguientes
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1&).- Cierre automático en reductores de pre­

sión de ¿jases, que está organizado sobre un cuerpo 

general provisto de un paso de salida y otro de en­

trada del gas en el que rosca un manguito longitudi­

nalmente comunicado, provisto en su extremo inte­

rior de una brida periférica que retiene a un racord 

de unión con el depósito de gas, cuyo manguito tiene 

producido en su comunicación, un estrechamiento for­

mando asiento para una válvula, en la que está en­

sartado un resorte de expansión que permanentemente 

la desplaza en sentido de apertura, estando retenido 

este resorte por un pasador que atraviesa el vásta^* 

go de la citada válvula.

2a),- Cierre automático en reductores de pre­

sión de gases, caracterizado porque en la boca del 

cuerpo general, a que se refiere la reivindicación 

precedente, se encuentra dispuesto un diafragma que 

es retenido sobre dicho cuerpo por una tapa a modo 

de casquete, cuyo diafragma divide el cuerpo gene­

ral en dos recintos de volámen variable ; y tiene 

adaptada en su centro, una pieza de empuje que actáa 

sobre el juego de palancas para determinar el cie­

rre de la válvula organizada en la entrada de gas, 

cuya pieza de empuje presenta una pestaña periféri­

ca que retiene a una pieza-a modo de casquete, sobre 

la que presiona a un resorte de expansión que despla­

na el diafragma y consecuentemente el juego de palan­

cas y la válvula en fase de cierre.
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3&).- Cierre automático en reductores de pre­

sión de gases, caracterizado porque cuenta con un 

mando de apertura del sistema a modo de botón, que 

se adapta en forma corrediza sobre el cuello de la 

tapa que cierra el cuerpo general, cuyo botón tiene 

adaptado un vástago enlazado con el casquete dispues­

to en la parte superior de la membrana, para que al 

traccionar dicho botón arrastre a la membrana para 

que Cese en su empuje sobre el mecanismo de palanca,

: permitiendo el desplazamiento de la válvula para abrir 

el paso de entrada de gas.

4&).-Cierre automático en reductores de presión 

de gases, caracterizado por contar con un juego bas­

culante de palancas que, al deformarse el diafragma,, 

en uno u otro sentido, determina la apertura o el 

! cierre de la válvula de entrada de gas, cuyo mecanis- 

: mo está integrado por una palanca en forma de escua- 

; dra, que articula sobre el brazo prolongado de una 

¡ segunda palanca, sobre la cual articula una palanca'

: intermedia, cuyo conjunto, al ser presionado por el 

diafragma, determina el empuje de la válvula, ven­

ciendo la resistencia del resorte que la desplaza- 

f cerrando la entrada de gas.

5&).- "CIERRE AUTOMATICO EN REDUCTORES DE IRE- 

' SION DE GASES".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 

memoria que antecede que consta de NUEVE hojas, escri­

tas a máquina por una sola cara y dibujos que ilustran.
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