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a favor de:
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entidad española, domiciliada en V ito­

r ia , ca lle  de Arana núm. 23, re la tivo  

a:

"RECIPIENTE PARA EQUIPO DE ELECTRODEPO- 

SIOION EN MASA".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de U tilidad  se oontrae, con­

forme se indioa en su enunciado, a un reoip iente pa­

ra equipos de eleotrodeposioión en masa, especia l­

mente a uno de lo s  empleados sumergidos en lo s  de­

pósitos usuales para la  eleotrodeposioión está tica .

Como ya es oonooido, son diversos lo s  proce­

dimientos seguidos para la  eleotrodeposioión de me­

ta les  ta les oomo níquel, oobre, cadmio, ciño, etc. 

sobre pequeñas piezas, generalmente construidas en 

h ierro o latón, que por su pequeño tamaño no pueden 

ser suspendidas de la  barra oatódioa de lo s  baños 

e le o tro lít io o s , y por lo  tanto deben ser tratadas en 

una forma masiva en depósitos g ira to r io s . Diohos 

depósitos g ira to r io s  pueden ser oontinantes de l baño 

en lo s  llamados de campana, o por e l oontrario son 

contenidos en un depósito de la  misma forma conven­

cional que generalmente se suele adoptar para las  

piezas está ticas. En este segundo oaso se comprende 

que e l  reoip iente ha de estar perforado con e l f in  

de que e l  baño o irou le por e l in te r io r  del miaño y, 

además, que este recip ien te ha de adoptar la  forma 

mas conveniente para que las  piezas presenten to­

das y oada una de sus d iferen tes superfic ies o fa ­

cetas en una posición nonnal a l a  de la  superficie 

anódioa. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  —  - -

La mayoría de lo s  recip ien tes construidos has­

ta la  actualidad, lo  han sido en forma exagonal ú 

octogonal, ya que se consideraba que ésta era la



forma más conveniente para que las  d istin tas piezas 

evolucionaran dentro d e l mismo y las perforaciones que 

se practicaban eran de forma oirou lar con un diámetro 

aproximado de 3 mm. que no oonvenia hacer menor de­

bido a la  posib ilidad de que ocurriera una obstrucción 

de lo s  mismos, que en algún oaso y debido a l despren­

dimiento de hidrógeno, frecuente en lo s  tratamientos 

galvánicos, originara una explosión que, aún ouando no 

fuese de gran magnitud, siempre ocasionaba la  rotura 

del rec ip ien te. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  —  - -

Dicha disposición adoleoe de importantes incon­

venientes, oomo son e l que la  seooión recta poligonal 

de lados reotos del recipiente dá lugar a que las p ie ­

zas a tra ta r  resbalen sobre la  superficie in te r io r  del 

reoip iente, a l g ira r  éste según un eje longitudinal, 

a pesar de lo s  cambios de direooión establecidos por 

la s  d iferen tes caras planas del rec ip ien te , sin que las 

piezas sufran e l vo lteo preciso para o frecer todas sus 
caras o faoetas normalmente a la  superfic ie  anódica.

Otro inconveniente lo  presentan las  perforaciones circu­

la res , pues para gran número de piezas de diámetro me­

nor a l indioado oomo mínimo admisible anteriormente, 

ta l reoip iente es en ta l caso inapropiado para la  e lec­

tro deposioión de dichas piezas, siendo imposible rea­

l iz a r la ,  presentándose la  disyuntiva de haoer la s  per­

foraciones más pequeRas y correr e l riesgo de la  ex­

plosión o bien rea liza r  la  eleotrodeposioión por otros 

medios, oomo lo s  aparatos de oampana, oon lo  cual se 

pierde la  posib ilidad de emplear lo s  depósitos de e lec- 

trodepoeioión estátioa. - - - - - - - - - - - - - - -



60. Oon e l  f in  de eludir ta les inconvenientes permi­

tiendo e l empleo de dlohos depósitos de baño para la  

eleotrodeposiclón estática , se ha adoptado la  solución 

de transformar las oaras planas del rec ip ien te en unas 

oaras curvadas, de concavidad d ir ig id a  hacia e l  centro 

65. del reoip iente, a las cuales se le s  ha practicado unas 

perforaciones rectangulares de gran superfic ie pero ob­

tenida mediante una relación  dimensional muy elevada. -

De acuerdo oon esta  solución se ha desarrollado 

e l reo ip ien te a que se oontrae e l  presenta Modelo de 

70. U tilidad , e l  cual esencialmente se caracteriza por es­

ta r  formado por una superficie c ilin d r ica  de secoión 

recta a manera de roseta, cuyos lóbulos longitudina­

le s  presentan su oonoavidad d ir ig id a  hacia e l e je  de 

sim etría del reo ip ien te en cuestión. - - - - - - - - -

75. El reoip iente presenta, repartidos por su super­

f i c i e ,  una pluralidad de perforaciones rectangulares 

q¡ue ponan en comunicación e l in te r io r  del recip ien te 

con e l ex terio r. - - -  - -  - -  - -  - —  - - - - - - -

Para fa o i l l t a r  la  comprensión de las  ideas pre- 

80. sedentes, dando a oonooer a l mismo tiempo diversos 

d eta lles  de orden constructivo, se desoribe seguida­

mente una forma de rea lización  del presente Modelo de 

U tilidad  haciendo referencia  a lo s  planos que acompa­

ñan esta memoria, lo s  cuales, dado su f in  primordial- 

85. mente ilu s tra t iv o , deberán ser interpretados como des­

provistos de todo alcance lim ita tivo  respeoto a la  

amplitud de la  protecoión le g a l que se s o lic ita . En



los dibujos:

Figura 1, representa en perspectiva un recip ien­

te oonstruido de acuerdo oon e l presente Modelo de U ti­

lidad, en e l cual no se han indicado las perforaciones 

a fin  de s im p lifica r e l dibujo. - -  —  - - - - - - -

Figura 2, representa un d e ta lle , a escala amplia­

da, de la  disposición de las perforaciones. —  - - -

Con referencia  a diohas figuras y a lo s  números 

que sobre las mismas indican oada una de las partes y 

d e ta lles  del reoip iente representado, su descripción 

es como sigue a continuación. - - - - -  —  - -  —  -

El recip ien te está formado por un conjunto de ló ­

bulos longitudinales ( l )  o acanaladuras c ilin d ricas , 

que se unen por sus bordes longitudinales (2 ) para fo r ­

mar una superficie c ilin d rica , de seooión recta a mane­

ra de roseta, cerrada por sus extremos por la s  bases 

(3) .  - ------------------- ------------------------------------------------  -

En la  superficie de dichos lóbulos longitudinales 

( l )  se reparten una pluralidad de perforaciones rectan­

gulares (4) ,  en las cuales la  relaoión entre su long i­

tud y su anchura es elevada. - - - - - -  ------  —  - -

Con dicho reoip iente se consigue que las piezas 

introducidas en e l mismo sean elevadas en la  circun­

volución del mismo por oada uno de los  lóbulos ( l )  y 

que el l le g a r  a l punto máximo de recorrido, en e l  cual 

la s  piezas han de caer a su posición de origen, la  mis­

ma forma cónoava determina un vo lteo  o g iro  de las mis­

mas con lo  cual en ningún caso vuelven a caer en la  mis-
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ma posioión que tenían a l princip io , a s i pues, se com­

prende que e l continuo g iro  del recip ien te ob ligaría  a l 

contenido del mismo a ooupar in fin idad de posiciones 

d iferen tes, lo  cual repercutirá en una uniforme e lec tro - 

deposición y en una disminución del tiempo empleado en 

la  operación. - - - -  ------- - - - - - - - - - - - - - -

Con respecto a las perforaciones, la  substitución 

de lo s  o r i f ic io s  oiroulares mínimos de 3 mm. por otros 

rectangulares de aproximadamente 8 x 3  mm. permite la  

consecución de una superfioie ab ierta  del 50 % de la  

to ta l del recip ien te y e l poder tra ta r piezas de menor 

tamaño, todo lo  cual unido a que la  superfic ie  del mis­

mo es mayor que en lo s  rec ip ien tes prismáticos, se com­

prenderá que la  cantidad de baño que oirou lará par e l  

in te r io r  del recip ien te será también aumentada con 

respecto a la de los  recip ientes empleados hasta hoy 

día. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Debe hacerse notar que en lo s  recip ien tes para 

tratamiento de piezas mayores se podrán emplear lo s  

o r i f ic io s  oiroulares de mayor fa c ilid ad  de ejecución, 

aún cuando e l recip ien te sea e l dasorito, resultando no 

obstante un recip iente más e fec tivo  que lo s  oonooidos 

hasta ahora. - - -  - -  - - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Con cuanto se ha expuesto se comprenderá que se 

alcanzan las  ventajas enumeradas en e l  comienzo de es­

ta memo ida, eludiéndose por ende lo s  inconvenientes 

a l l í  apuntados. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Habiendo efectuado la  descripción que precede de-



be hacerse oonstar que en la  rea lización  de este Mode­

lo  de U tilidad  podrán aplicarse todas las variantes de 

deta lle  que la experiencia y la  práctioa puedan aconse­

ja r  en cuanto a dimensiones, número de piezas integran-, 

tes, materiales empleados en la  construcción de lo s  mis­

mos y demás circunstancias de carácter aooesorio, siem­

pre que con e llo  no se desvirtúe su esenoialidad, que 

es la  que se resume y conoreta en lo s  términos de la  

primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea con­

siderada aisladamente, ya sea considerada junto con la  

reivindicación  segunda. -  - - - -  - -  - -  - -  - -  - - -

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid ad  para 

todo el te r r ito r io  nacional y sus colonias, las siguien­

tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .- Recipiente para equipo de electrodeposición en 

masa, caracterizado por estar formado por una superfi­

c ie  c ilin d r ica  de secoión reota a manera de roseta, cu­

yos lóbulos longitudinales presentan su ooncavidad d i­

r ig ida  hacia e l e je  de simetría del recip ien te en cues­

tión. - - - - - - -  - —  - - -  - -  - -  - -  —  —  -  -

2 .- Recipiente para equipo de electrodeposición 

en masa, según la  an terior reivindicación , ca racteri­

zado porque presenta, repartidos por su superfio ie , 

una pluralidad de perforaciones rectangulares que ponen 

en comunicación e l in te r io r  del reoip iente con e l ex­

te r io r
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g .-  "RECIPIENTE PARA EQUIPOS DE ELECTR0DEP03ICI0N 

EN RASA". - ------------------------------------------------------ --------

Podo e l lo  conforme se desoribe y re iv ind ica  en la  

175. presente memoria que consta de nueve hojas, fo liadas y 

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lá ­

mina de dibujos que la  ilu stra .

BARCELONA, 1 f  ABO.'339

P .  A .
MAECPMNO CUREtt SUÑOt
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