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AOMORIA  DESCRIPTIVA
TR

BIoTORIAL DFL PO LA "RRAMI HTAS ROMPS=VIRUTAZ CON CUCHILLA
REGULADLY

Conslste ¢l porta-hoerramisntes de un soporte o mango de sceroe
tratado de loo a 120 Kg. como base del mismo, ‘

La misidn de dste porta~horramientas és la de fi-
vui do forma rizide la plaquita de metsl duro,o bien de
cerdmlice,on forma tal,qus puede graduarse el saliente de
lo misme a efectos de romper ls viruta contre el meango;
precisaments en dste lugar del mango y para evitar el des-
zaste del mismo por ol choque constante de la viruts,se
nells una pastilla de metal duro soldeda.

A éstan pastilla y al mango se les dd una curve o
dnzule de salida de viruta para evitar el embotamiento y
facilitar la salida libremente de la viruta ya rota.
nl selionte gradusbla de la plaquite que hace de
rompe virutas és de suma importéncis,dedo que en cada caso
de material,velocidad,profundidad do peseda y savanoce,tene-
mos que variar 8ste saliente para lograr los efoctos desea-

dos,ventaja enorms sobre el sistems hasta ahora empleado de

afilar una muesca en la propla plaquita,que despuéds en la

prédcticn,diflcilmente ragponde por estar sujeta a tantos fac=-



tores variables.

e plonquite devs afilerse normaelmente sin
rompe-viratas,ya que oomo quedd dicho 4s dsta con el mengo
gquienes hacen dicha funcidn.

No se debe do dar dngulo alguno de cortes =
la plaguita,puss 4ste viene dado por la posicidn dc lo mis-
me con relecidn el manso o soports.!n cuanto al éngulo de
incidencia o destslonado deba darse en cada caso el apropia-
do."s recomendable en el sfilado hacer el acabado con plato
de diamante,con ello so logrard un mayor rendimiento del dtil.

Le plaquitn ds metal duro, a efsctos de su
total aprovschamlento,ird soldeds a una nrolonoacidn de acero
de las mismas medldns de ls propia plagquita. n casos particu-
lares gae ¢1lo no se preclse,ird 1a plamuita aln alarsanionto.

Tambidn,y para los porta-hsrramiontas destine-
dos a grandes asfaer7os do corte,en la parte inferlor co lo
plaguita,nsi como en la parte superior de la cwia que la filn,
1llave un sastrisdo=-dentade que 3¢ aconlan entro ai,para cvitar
ol prosbalaniento de la plaquite por ol esfuerro de trebalo,

ha cuia de £ijacidn lleva un tornilla de pro-
sién,por el cual queda blocada la plaquita en ol porte-herraw
mientas.Utro tornillo,previauente sflojado el de prosidn,nos
giprve de extractor de la cuiia,

71 rnterial do la cuiln zerd de imotal duro,o
en #u &@chtc,da acsro eo-mtado y templedo. |

1 pota«horramlontay podrd ser constrido en
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tores varlables.

La plaquita debe afllarse normalmente sin
rompe-virutes,ye que como qued$ dicho és ésta oon el mangb
quienes hacen dicha funcldn.

No se debe de dar éngulo algano de oorte &
la plaquita,pues éste viene dedo por la posicién de 1a'mis—
me con relacion al mango o goporte.kn cuanto al angulo de
incidencisa © destalonado debe darse en pada ©as0 el aprople-
do.k8 recomendable en el afiledo hacer el scabado con plato
de diamante,con ello se logrard un mayor rendimiento del dtil.

Le plequite de metal duro, B efectos de su
totel aprovechamiento,iré soldada & una prolongaeién de mcero
de las mismas medidas de la propia plaquita.En casos particu-
lares que ello no 8@ precise,iré la plaquita sin alargamiento.

También,y parsa los porta-herramiantas destina-
dos 8 grandes esfuerzos de corte,en 18 parte i{nferior de la
plaquita,asi como en la parte superior de la cufle que la fijle,
lleva um estriado-dentado que ge acoplan entre 8l,para evitar
el resbalamiento de la plaquita por el esfuergzo de trabajo.

La cufia de £ijacidn lleva un tornilla de pre-
g16n,por el cual queds plocada l8 plaguita en gl porta-herrac
mientas.utro tornillo,prevlamente aflojado el de presién.nos
girve de extractor de 1a cufia.

i1 material de 18 cufla sers de metel duro,o
en Su defecto,de aooero cementado ¥ templado.

Bl pota~herramientas podra ser construjdo en
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distintas formas para el mecanizado,ya vaya destinado a oi-
1indrer, refrenter etc.

Al mismo tiempo para cada clase de acero o
materlial a trabajer,el angulo de corte de 1a plaquita serd
distinto,por tanto el mango deberéa llevar el énéulo adecus~-
do pars cads materisl.For todo ello deben fabricsrse sOpor=
tea con distintos angulos de corte,aparte de 1as distintas
aplicaciones del mecanizedo.

’ por todo lo expuesto,vemos que al lograr un
rompe~-virutas graduable.evitamos 1e laboriose teree de su
afilado, en muy raras ooasiones conseguido plenamente.

Intercambiabilldad de la plaquita en un ti-
empo econdémico. ’

pshorro de tlempo en 6l mecanizado,por evitar
embotellemientos de la méquina por le viruta.

pisminueién notable del peligro de accldente
por la viruta gl salir de la méquina.

phorre del mango,ya que el soporte é8 giem~
pre el mismo,y lo unlco que 88 desgasta por el corte,és la

plaquite de metal duro © ceramica.

sarcelona 10 Agosto 1959
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