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Consiste el porta-herramientas de un soporte o mango de acero 
tratado de loo a 12o Kg. oorno base del mismo.

La misión de éste porta-herramientas és la de fl- 
óúi de forma rígida la plaquita de metal duro,o bien de 
cerámica,en forma tal,que puede graduarse el saliente de 
la misma a efectos de romper la viruta contra el mango; 
precisamente en éste lugar del mango y para evitar el des­
gaste del mismo por al choque constante de la viruta,se 
halla una pastilla de metal duro soldada.

A ésta pastilla y al mango se les dá una curva o 
ángulo de salida de viruta para evitar el embotamiento y 
facilitar la salida libremente de la viruta ya rota.

jsl saliente graduabla de la plaquita que hace de 
rompe virutas és de suma importénola,dado que en cada caso 

de material,velocidad,profundidad de pasada y avanoe,tene­
mos que variar éste saliente para lograr los efectos desea­
dos, ventaja enorme sobre el sistema hasta ahora empleado de 
afilar una muésoa en la propia plaquita,que después en la 
oréetica,difícilmente responde por estar sujeta a tantos fue



toros variables.
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Lr> oloquita debo afilarse normalmente sin 

rompe-vlrutas,ya que oorno quedó dicho ós ósta con el mango 
quienes hacon dicha función.

No se debe do dar ángulo alguno de corto a 
la plaquita,pues ósto viene dado por la posición de la mis­
ma con relación al mango o soporte.Kn cuanto al ángulo de 
incidencia o destalonado debe darse en cada caso el apropia­
do.I s recomendable en el afilado hacer el acabado con plato 
de diamante,con ello so logrará un mayor rendimiento del útil.

La plaquita de metal duro, a efectos de su 
total aprovechamiento,irá soldada a una prolongación de acero 
do las mismas medidas de la propia plaquita. n casos particu­
lares que ello no se precise,Irá la plaquita sin alargamiento.

Temblón,y para los portn-horraraiontas destina­
dos a grandes esfuerzos do corto,en la parto Inferior no j-ü 
plaquita,asi como en la parte superior de la cufia qua la fila, 
lleva un ostriado-dentado que so acodan entra si,para evitar 
el resbalamiento de la plaquita por ol esfuerzo de trabajo.

La cufia de fijación lleva un iornilla de pre­
sión,por el cual queda blocada la plaquita en ol porta-herra­
mientas, otro tomillo,previamente aflojado el de presión,nos
sirve ele extractor ele la cuita.

Fl material de la cufia seré de metal duro,o
en mi defecto,do acoro ere.evitado y templado.

Kl pota-horrnmiantas podrá ser construido en



tore, ^  ?ioquita deb9 ^ m r s e  n o c e n t e  .1»

rompe-virutas,y. <*» —  *“ 44 410h0 é“ é8tS ““  "  man8°
quienes nacen dar ^  alg»o de oort. a

. oor la posición de la »ls
la plaqulta,pues éste viene ^  ^  ^ l o  de
ffla con relación al mango o sopor . el apropia-

— °4—  r r : : * — . - —"ZlTl™** logará un W cr r— lento « *  4tll‘ 
de diamante,oon eleotoe de euLa plaqulta de metal duro, a e

" to irá soldada a un. prolongación ds acero 
total — " ' de la propla plaqulta,ü¡n casos partlou- 
ae las mismas msd piaqulta sin alargamiento.
lares que ello no se ^ a m i e n t a ,  destlna-

Tambión,y P ~  ^  lnf8rlor de la
dos a grandes esfuerzos d « d# la cufla que la fija, 
plaqulta.asi como en «JP ^  ^  sntre sl.para evitar
Lleva um estrlado-den a ^  ,5fuer*= de trabajo,
al resbalamiento de ^  llevB „  ternilla de prs-

La ouda de «Jao _ _  ^  porta-h.rra-
elín.por el onal queda bloca a d8 presión.nos
mientas.otro tornillo.prevlam.nta aflojad
atrve de «tractor de la cuda „  metal duro,o

£1 material de la cun*
„ a. acero cementado y templado, en su defecto,ds «oero eon.tru»do enUl pota-herramientas podra



7   ̂ á 8 8

distintas formas para el mecanizado,ya vaya destinada a el-

lindrar, refrentar etc.
Al mismo tiempo para oada clase de acero

material a trabar, el ángulo de corte de la pituita s.rá^ 
distinto,por tanto el mango deberá llevar el ángulo adecúa 
To ara ~da material.Por todo ello deben fabricara, aopor- 
I  con distintos án^los da oorte.ap.rte de las distinta.

aplicaciones del mecanizado.
Por todo lo expuesto.vemos que al lograr

rompe-virutas graduadle.evitamos la laboriosa tarea de su 
afilado,n muy raras ocasiones — ^

Intercamblabllldad de la plaqult

ampo eoonómloo. ^  ^  ^  „  tl mecanizado,or evitar

embotellamientos de la máquina por ^
hisminuoián notable d P

«oí* la viruta al salir de la máquina.
P Ahorre del mangona que el soporte é. siem-

nlaoulta de metal duro o cerámica.
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