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WEMORIA DESCRIPTIVA
pars soliciter
MODELO DE UTILIDAD
o o -
ESPARA
| por VEINTE efios |

& nombre de EASTMAN KODAK COMPANY, entided norteamericansa, es-
tablecida en 343. ‘State Street, Rohester, Nueva York, Estados
tnides de Américas, por:
"UN ELEMENTO FILTRANTE PARA EL HUMO DEL TABACON,

1a presente invencién se refiere a elementos filtrantes
del humo de tebaco, més especislmente para usc como puntas de
ril'bré de c:.garr:l.llos..

S8e ha descublertc que la eficacia de los elementos ﬂl;-
trantes del humo de tabaco construifdos de una pluralidsd de
filamentos puede mejorarse mediante la aplicacién de un ndi'ba;
mento e los ‘miamoa‘. Ie aplicacién de un aditamentc en forms
de_ polve requiere el empleo de un puesto de espolvorear u cotro
equipo upocial.. Ademés, el editamento debe adherirse Iizme;
inmt-.e a los filementos, especialmente en el caso de puntas de
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filtro para cigerrillos, pues de otro medo puede llegar & sol-
tarse en la boea del fumader; ‘

Conforme a la invencién, e hebilita wmn elemento fil-
trente del humo de tabmco, constitufde por més de 10.000 f£i-
lamentos continuos, los cumles llevan en su superficie y fir-
memente adheridas a la misma més de un 204 en peso de particu-
las, en forma de nédulos y ressltos, de una cera o wn eélido
de elevado peso molecular del grupo que comprende ésteres, #ci-
das y alcoholes de punto de fueién ocomprendido entre los 1{mi-
tes de 50 y 1002C, y una envoltura & cape que rodea & dicho
elemento de fil'i:ro;

En los aspectos més generales de esta invencidn se ha .
descubierto que ciertos materiales editivos normalmente séli-
dos pueden convertirse al estado de fueién antes de eu empleo
eomo aditamentc'. Este convereifn al estade de fusibn se lleva
& cabo preferentemente en combinacién con un plestificador ade-
cuado‘. Despuée se incorporan sl filtro de filamentos las mate-
riales derretidos, que comprenden el aditamento y el plastifi-
cador derretidoa; Al depositarse los materigles derretidos (1{-
quidos) en lbs filamentes, el plastificador es absorbido p.o:".'
los filam,entos.. El antedicho material normslmente sélido, al
enfriarse, se deposita en la superficie de les filamentos en
forma de finae part{culas, permitiendo con ello la obtencifm
de nédulos y resaltor o similares en la superfiecie de loa f£i-
lmen'bas; Tales part{culas depositadas en forma de nédulos y
resaltos, recien mencionades, se adhieren firmemente a los fi-
lamentos para que las partfcules no puedsn ser desalojadas de
los filamentos durente la manipulacién normel de los filamen-
tos al h&eo;' les filtree, o en el subsiguiente manejo ¥ uso de

" 1om filtros. Esta es la pitumeifn, afn cusndo se apliquen de
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esta manera fmportantes cantidades de partfculas a los filamen~
tos. En otroe términos, sun cuandoe los filamentos contengen wns
cantidad del sditamento muy superior al 10% en peso de loes fila-
mentos, tales pert{cules, splicedas medisnte el procedimiento

de le presente invencién, no se salen del filtro;

Al estudiar esta invencién con mayor detalle, la descrip-
cibn que sigue se dividiré en generel en cuatro grupos encabe-
gados gon referencia &l tipe de sditamento sbélide que se apli-
ca 8 los filamentos por medic del procedimiento de la presente
invancién; 1oe cuatro grupos son: los ésteres de fcidos grasos,
los fcidoe gresos, los alcoholes grasos y las ceraé.

Considerando en detalle en primer lugar el uso de este-
res de &cidos grasos de elevado peso molecular, el producte
que se prefiere serfa un éster de &cido graso, sblido a la
temperatura ambiente pero liduide al ser calentado, por ejem—
plo, dentro de los lfmites de 502 a 10090; Bl éster de fcido
gra=o es preferiblemente uno que sea ecompletsmente miseible
con cualquier plastificador perticular que se utilice en unién
del mismo, siendo dicha miecibilidad reelizsble en toda pro-
poreidn cuando el éeter de £cido graso se encuentra en estado
de iuaién; El ester de &cido graso es de preferencia esencial-

mente insoluble en el plastificedor particular a ls temperstura

embiente. Los ésteres de &cidos, de elevado peso molecular, de
glicerol, etileno glicel, propilenc glicol, polietileno glicol
y polipropilenc glieol, que tienen puntos de tusidnlsupariorec
5,355 @ inferiores a 1008C, son &decusdos e tal fin. También

lo eon los monoglicéridos acetiledos de punto de fusién oom-
prendide entre estos limites; En la tabla que sigue se da una
lista de variocs de estos compuestos que son muy satiefactorios,
siendo solubles en plastificadores de acetato de celulosa cuan~
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do son calentados, pero insolubles en los plastificedores cusndo

las solucicnes se enfrian hasie volver a la temperatura ambien-

te:
Compuesto Nombre comercial Punto de fusifm
Honoesteareto de Aldo 28 é 3535 - . 57-612C,
glicerol @lyco Products,Inc, .
Estearato de dieti- Diglycol Stearate S 54~598¢.
lenglicol Glyco l’ro&ucta,mc. )
Honoeatearato de 8-151; 57-6062C.
etilenglicol Glyco rroduetu,:[no. .
Monoestearato de 8-1045; 50-608¢C.
. Carbowax 4000  @lyco Producta.me. :
Konoestearato de 8-1004 ; 54-5T2C.

Carbowex 4000 @lyeco I'roducts,:ne.

El triglicérido del Aceite de rieino hi- -
%tidgri.z-hidroxi- drogenado 842¢,
este ‘ .

licérido ace~ Myvacet 5-100 :
tilado e la manteca Distillation Products, 42-449C,

de cerdoc hidrogenads Inc. 7
Moncestearato de Ade 25; 58~-62eC,
prepilenglicol Glyco rroducts ,]:nc. :

Los compuestos preferidos de este grupo =on los mono-
estearatos de glicerol y de propilenglicol, el monoglicéride
acetilado y los aceites de ricino hidrogenados, ya gue estos
compuestos se recomiendan pars su incorporacién a alimentos y
a recipientes de ulimantoa;

Tos plastificadores de acetato de celulosa que pueden
utilizarse come disolventes en caliente para la aspersién o
pulverizacién de dichos ésteres sobre la mecha de acetsto de
celulosa se escogen de entre aquellos plastificadores que, se-
gin se ha visto, son satisfectorios para adherirse a la mechs
comprimida formendo wune varills de filtro rigida o firme; Co-
mo plastificedores. adecuados se tienen los siguientes: di; y
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trimcetatos de glicerol, di- y tripropionatoe de glicerol, d4i-
\metoxietil) ftalatos, etil-fialil-metil glicolato, citrate
;te trietile y mesclas de estos plmﬂiaa.dorea'.

Ioe plestificadores preferidos son el triacetato de
glicerél 0 una megela de diacetato de glieerol y triacetato de
glicerol. Estom plastificadores son capaces de adherir los fi-
lamentos de asetato de celulosa formendo uns varillas rigide sin
la apliecacibn de cslpz-:.

Con el fin de obtener una cantidad suficiente del §s-
ter de &oido graso de elevado peso molecular, en la superficie
de los filamentos, para prodmcir un filtro firme y eficaz, se
hs descubierto gue el éster sSlido ha de disolverse en el plas-
tificador en cantidad no menor de un 25% y no mayor del 80;!. La
cantidad preferids de #ster de &cido grasc de elevado peso mole-
cular disuelta en el plastificador es del 40 al 7#. Ia cantidad
de solucién aditiva total (plastificador y éster disuelto) que
haya de dépesitaraa por puiverizacﬁn sobre la mecha dependerd
del tipo de filementos continuos \nfmero y tamefio de filamentos
y grado de rizado que se dé a losnm.tnnoa) empleados, y de la
relacifn de plastificedor a éster disuelto en la solucién d§
aspersién o pulverizacién. Con el fin de obtener una cantidad
suficiente de las particulms de éster sélides depositadas en
un manojo de filamentos, es conveniente por lo general agre;
gar a los filamentos, antes de ser éstos convertidos en un
tapén de filtro, de wn 20 & un 60% de une solucién & partes
iguales (50/50) de plastificador y éster de glicerol (o gli-
col)A. Esto dard del 15 al 308 de aditamento sflido a los £i-
1mentaa; Bn general, s¢ ha descubierto que hay que distribuir
al menoes un 10f de laes partfculas sélides de &ater sobre la

superficie de loe filamentos antes de poder obtener en su mé-
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ximo grade una apreciable mejora de la eficacla del Iiltro;

El tamafio de las part{culas sélidas del éster que se
depositan en la mecha viene regulado principalmente por las
aberturas del pulverizador de aspersién. Se ha descubierto que
con un pistolete usual de proyeccién de pintura se obtienen
fdoilmente temafios de particula comprendidos entre 5 y 30 mi-
01'8.8‘. Ahors bien, con dispositivos de pulverizacién fine es
posible obtener tamafioe de pa.ﬁ;:[cﬁlg comprendidos entre 0,5 y
10 mieruu; Por regla gemeral es més conveniente utilizar un
dispositivo de pulverizacién que mantenga el Yamafio de parti-

cula a un valor inferior a 20 micras. De esta manera se ase—

gura la obtencién de un filtro de féecil aspiracién, ya que las
particulss relativamente grandes depo-eitadaa en los filamen-
tos tienen tendencia a aumentar en grado apreciable lea caids
de preniéxg o pérdida de carga del filtra;

Aungue se hace raeferencia para la perfecta comprensién
del invento a& la Memoria de la Patente 245,..619, de la que éeta
es divisional, se acompafis a esta descripeién un dibuje cuya
né. 1 representa un filamente rizado 1 a cuya superficie estén
firmemente adheridas part{culas finas de cera 2 en forma de né-
dules y aa.lientesv. BEn le :tig; 2 se muestra un cigarrillo que com-
prende una mass de tabeco 3, una punta filtrante 4 construtda
de una mecha consistente en los filementos mostrados en la fig. 1
Yy encerrada en una envuelta de papel 5, una envuelte de papel 6
que encierra el tabace 3 Y la punta 4 y una boquilla de corcho 7
que rcdea y refuerza la ;hmta'.

Esta solicitud que corresponde a la presentads en los Es-
tados Unidos de América el 9 de Diciembre de 1957, bejoc el né-
mero 761".310, se acoge a loe beneficioe del srticulo 51 del vi-
gente Estatuto sobre Propiedad mdustrial..
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NOTa

Los puntos que ecomo caracteristica de novedad me presen-
ten para que sean objeto de este Modelo de Wtilidad en Espefia,
por VEINTE afios, son las siguientess

ia'. - tn elemento filtrante del humo de tabacoe compues~
%o por més de 10.000 tilamentos continucs, lom cuales llevsn
sobre su superficie, firmemente adheridas, més de un 20% en
pes0 de particulas en forme de nédulos y reessltos, de una ce-
ra 0 de un s6lido de elevado peso molecular de entre el grupo

formado por ésteres, &cidos y slcoholes de punto de fusién
comprendide entre 50 y 1Q02C, y une envoltura o cape que ro~
dea & dicho elementd de iltro. |

20, - U elemento filtrante conforme a la reivindica-
cibn 1,én el que los filamentos estén rizedos y compuestes de
aegta‘l:_e de eelulosa con un plastificador adaorbido;

3‘1’. - On elemento filtrante conforme a la reivindica-
eién 1l 62 en €1 que las partfculas de sélido estén compues-
tas por una mescla de al menos dos compuestos de elevado peso
molocular..

43‘. - Un elemento filtrante del humo de tabsco que cons-
ta des un manojo estructuralmente unitario y en forma de wari-
lla formado por al menos 10‘.000 filamentos continuos de acetato
de celulose, de un nimero de denier no meyor de 8 por filamen-
to; un 1 a un 30# en peso de wna cera en forma de particulas fi-
namente divididas uniformemente depositadas sobre la superficie
de los filamentos; y una envoltura o capa gue rodea al manojo;
siendo cada rilaménto del manocjo esencialmente coextensivo en

longitud con el elemento filtrante, estando los filamentos en
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eonjunto esencialmente alinesdos en el sentido J.?ngitudmal del
elemento filtrante, y teniendo ceda uno de los filementeoe, in-
dividuvalmente considerados, un& pluralidad de cortas porciones
del mismo rizedes en relacién de convergencia y divergencia con
respecto al eje geomftrico del elemento de filtro principal,
mientras ls saparacién de los grupos de filamentos econtinuos |
adyacentes proporsciona uncs paqa;]is longitudinales del hume.a
través del manoje, ocupando las part{culas de cera unas posi-~
ciones dentro de estos pasajes y obstruyéndolos yarcialmente.

58, - Un elemento filtrante de eigarrillo que consta
de wn manojov unitario, semejante a wne varilla, de al menos
16.000 filsmentos continucs de acetato de celulosa, teniendo
el manojo aproximedamente el di&metro de un cigarrille, es-
tando los filamentos del manojo alineados en sentido longitu;-
dinal y coextensives en longitud con el elemento de i'iltro, y
teniendo los filamentos unas porciones cortas no orientadas de
los mismos rizadas en relacién de convergencia y divergencia
con respecto & la alindaoién principal de filamentos, mientras
la separacilén de los filamentos continuos alinesdos adyacentes
proporciona unoe pasajes longitudinales del humo a través del
mancjo; caracterizéndose ademés el elemento de filtro por el
hecho de que los mencionados filamentos lleven distribuides de
modo mlativamente uniforme sobre las superficies de los fila~
mentos del 1 el 30} en peso de particulas oéreas finamente di-
vididaa. ‘

69. - Un elemento filtrante para el humo del tebaeo‘.

Tal Yy como se rha descrito en lea Memoria que sntecede y
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con loes fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas por una sols
CARYRe » ' .
¥adrid, 49 AGO. 1959

P. A.

DG/e



ASTTAT TODAK COUDATY

bl bog

299

75546




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



