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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
correspondiente a la  solicitud de registro  en España de

MO D E L O  DE U T I L I D A D  
a favor de D* VICENTE EELTRAN PEREZ# residente en ELCHE

$ /ALICANTE), ealle del Marqués de Asprillas núm. 37, por 
UN LAMINADOR-CALIHRADOB DE PIELES Y CUEROS DE TODAS -  
CLASES.-

Es objeto de la  presente solicitud de registro de 
Mbdelo de Utilidad un laminador-calibrador de pieles y 

10 cueros de todas clases#
Bebido a la  desigualdad en el {espesor de la s  pieles 

ya que en una misma pieza su grosor es d istin to  a lo largo 
de toda e lla , entorpece esta circunstancia a loB fabrican­
te s  de calzados, bolsos, cinturones, petacas, e tc ., ya que 

15  la  manipulación tropieza son serias dificultades, y tenien­
do en cuenta ello , ha ideado e l recurrente e l laminador-ca­
librador objeto de este Modelo de Utilidad, que satisface 
la  exactitud mas exigente, de t a l  suerte que iguale y divi­
de pieles de todas clases, desde la s  más finas de cabra,

20 cerdo, cordero e tc . a las mas gruesas de ternera, e inclu- 
ssive a cueros a r t iü e a lie a , eoreho paños, borras, llegando 
a t a l  precisión en la  exactitud, en la  calibración o lamina­
ción, que de una p ie l de cabra de un milímetro de espeeor



se pueden sacar cuatro o cinco láminas completamente jgúalea* 
25 Esto constituye un beneficio tan enorme en la s  dife­

rentes aplicaciones de la s  p ieles cuya importancia no es pre­
ciso resa lta r. Al fabricar el zapato en una misma piel suele { 
ocurrir que en un lado del eorte e l espesor de aquella sea 
doble que en el otro, y en un mismo par observamos diferen- 

30 cias, tanto de espesor como de presentación, desentonando 
una pieza de la  otra? y hay que tener en cuenta que cuando 
loa espesores no son los adecuados, la  fabricación del za­
pato as harto d if íc i l  y penosa, y mas aún en e l calzado, en 
donde hay que mojar los cueros que por su rigidez no son 

35 a eo pía bles a la s  hormas, eon lo  cual a l secarse produeen 
perjuicios bien patentes.

También en la fabricación de lazos, bolsos, y mone­
deros, los pliegues y dobleces son muy d if íc ile s , teniendo 
que aplicarse en su elaboración p ieles de primerlsims ca li-  

40 dad que encarecen enormemente el articulo , y no compensan en 
su rendimiento, ya que otras pieles mas inferiores, debida­
mente preparadas con e l laminador-calibrador objeto de esta 
solicitud de registro , pueden dar resultados tan satisfacto­
rio s  como las  de primerisima calidad, y mas adn cuando en es- 

45 ta  clase óptima es d if íc i l  encontrarlas bien calibradas y a 
la medida de espesor necesaria#

Para obviar los inconvenientes apuntados y obtener 
lo a  beneficios y resultados satisfactorios a los que antes 
se ha hecho referencia, se ha ideado el laminador-ealibra- 

50 dor que es objeto de la presente solicitud de registro de 
Modelo de Utilidad, y que esté concebido para láminar tro­
zos de p ie l que oscile dé trescientos a cuatrocientos milí­
metros de ancho según ae construya e l láminador con una 
luz o entrada equivalente, pero sin  que esto lim ite la  posi- 

55 bilidad de que se puedan construir de mayor o menor dimen-
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eión ai la exigencias de su uao asi lo requieren.

Ha de hacerse la advertencia que la  aplicación Amelo 
nal del laminador-calibrador no se lim ita a las aplicaciones 
que acabamos de enunciar, sino que sirve también para ab rir 

60 una p ie l, como ocurre en el calzado, e introducir un refuerzo 
que una vez secado con e l pegamento en las  punteras de los za 
patos, adquiere una solidez y una consistencia en extremo sa-

ii.
:

tisfactoria*
Enunciada la objetividad de este aparatd*, pasamos a 

65 describir el mismo, y para ello nos vamos a re fe rir  siempre 
a las  hojas de dibujos que se acompañan a la  presente Memoria 
para una mayor facilidad en aquella descripción y una mejor 
comprensión de la  misma.

En la  hoja de dibujos a la - , y en la  Ü g. - 1- ,  se pre- 
^0 santa una v is ta  frontal del conjunto del laminador-calibrador 

y en e lla  se indican con le tra s  los d istin tos dispositivos me# 
cónicos que componen el conjunto de dioho aparato, dispositivas 
que quedan luego ampliados y detallador en la s  sucesivas figu­
ras para eu mejor conocimiento y descripción.

75 Refiriéndonos a la  f ig . -1 *- antes indicada, podemos
decir que Mi s is te s is  e l laminador-calibrador está determina­
do por dos poleas -A- y -B-, siendo -B- accionada por trape­
zoidal desde e l elemento motor, y por consiguiente, constitu í 
ye la  polea de arrastre  o de accionamiento del dlspositico.

80 En cambio la polea es loca, y está dispuesta de modo que 
sea movible para acercarse p alejarse a le polea -B- a fin  
de tensar convenientemente una cinta c cuchillo sinfin , muy 
semejante a las sierras mecánicas de carpintero, cinta o cu­
ch illa  que queda acoplada sobre dos poleas dichas.

85 Para evitar vibraciones de esta cinta o cuchilla sin
sin, se dispone de unas guias de acero templado y rectificado, 
per la s  cuales se desliza aquella cinta, guiaa señaladas con



la s  le tra  a - I—,  -K-, en e l dibujo que comentamos, y que el 
mismo tiempo, con dispositivos especie lea, sirven ta les  guias 

90 de elemento de engrase y limpieza de lea cuchillas*
El primer dispositivo que complementa lo anteriormente 

descrito, es el mecanismo señalado con la le tra  -H- en sata 
hoja de dibujos, el cual tiene la  misión de dar movimiento a 
un rodillo alimentador -6- que sirve para introducir en el apa- 

95 ¡nato los trozos o piezas de p iel que haade ser cortadas* lleva 
dicho dispositivo otro rodillo de menor diámetro —L- que con 
movimiento de rotación inverso limpia e l rodillo  alimentador 
**&- de las  partícula e que pudieran quedar a él adheridas* Todo 
ello está accionado por un husillo de engrase , que

ICO transforma el movimiento perpendicular o paralelo a la  cinta, 
a l mismo tiempo que reduce velocidades*

El segundo dispositico complementario as el determina­
do con la  le tra  —C— en esta fig* —1*— y consiste en un rodillo 
que se acciona a mano y da movimiento a dos euñaa que elevan 

105 o descienden a una regla, guia de acero, templado y rectifica­
do, señalada con la le tra  -H- y que determina la abertura por 
donde se laminan las  p ieles, a l distanciarse mas o menor del 
filo  o corte de la cuchilla o cinta sin f i .

Complemente, asimismo, los anteriores dispositivos el 
110 mecanismo señalado con la  le tra  —E— que consiste en dos piedras 

de esmeril, accionadas por dos poleas, que se deslizan por una 
guia qpe le imprimen movimientos perpendículo res a la rotación 
de la  cinta, piedras de esmeril que al acercarse por i gmal  a 
la  cinta o cuchillo sin  fin , pulen e l f ilo  de corte de esta y 

115 íe  mantienen o conservan de continuo.
Nos resta  señalar que en esta fig* -16 quedan determi­

nados con la le tra  —N— le envoltura o carcasa exterior en don­
de se encierran todos los elementos o dispositivos mecánicos &e 
laminador-calibrador, con la  le tra  - J -  la  cinta o cuhhilla sin



120 fin , y con la  le tra  e l roenillo tensor de la polea loca 
-A-, para aproximarlo o separarla de en correspondiente -B- 
a los efectos de a tiran tar o no la cuchillo o cinta sin fin aco­
plada a diehav poleas.

Por tanto podemos resumir que e l laminador-calibrador 
12$ consta de los siguientes elementos básieos y fundamentales que 

constituyen los respectivos dispositivos mecánicos, que unidos 
entre s i  permiten el logro del resultado funcional del aparato, 
objeto de este Modelo de Utilidad y que no eB otro que el corte 
calibrado# de los cueros y pieles de todas clases:

230 13)t Un dispositivo de arrastre  portador y tensor, de
una cinta o cuchilla sin f in .

2&) Un dispositivo de admisión de la s  pieles a cortar.
33) Un dispositivo mecánico para determinar exactamente 

la  abertura o paso de las pieles para su perfecto calibrado 
135 en e l corte.

43) Un dispositivo mecánico de afilado continuo de la  
cinta o cuchillo sin f in .

Pasamos a de ta lla r cada uno de los dispositivos mecá­
nicos que componen el conjunto del laminar-calibrador, según 

140 la  enúmeracúón anterior y con referencia siempre a las respec­
tivas hojas dedibujos y a sus correspondientes figuras.

En la  f ig . -26- de la  hoja - 16-  de dibujos, se represen­
ta una vista la te ra l del dispositivo tensor de la  cinta o cuchi! 
l ia  sin fin , ó sea, e l macdnismo de la polea -A-, loca, la  cual 

145 está representada en esta figura con e l núm. -1-, y gira sábre 
e l  eje -6- y en virtud de dos radamientos a bolas le  imprimen 
un movimiento circu lar. Bicho eje -6- va ajustado por una cha­
veta a una piedra -2- que hace de patin deallzable a lo largo ¡ 
de sus guias para tensar la  cuchilla ein f in , movimiento eBte 

150 que es ayudado por un to m illo  que queda representado con la
le tra  -Me y que sirve para dar el apriete necesario, inmovili-
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zandoaa con la  tuerca -7- para dar a ta l  aprieto la  necesaria 
rigidez o fijación de posición a la polea.

En la  misma figura se observa e l eje motriz -3- con 
155 la  polea trapezoidal -4* que acciona todo e l conjunto en v ir­

tud de la  polea motrig. principal -5-.
En la hoja de dibujos núm* -1- la  figura -3- contiene 

en croquis la te ra l del segundo dispositivo, ó sea, del de ad­
misión de las pieles a d ividir y qde está señalado con la le -  

160 ' tra  -D- en la  fig . -IB- que contiene e l conjunto de loe meca­
nismos que vamos detallando*

Consiste este dispositivo en una pieza -3-, unida a l 
cuerpo del aparato en fundón de un pasaror -12- que imprime 
un movimiento dé bisagra a la  misma. Entra este pieza y otra 

165 situada del mismo modo y a continuación y en sentido paralelo, 
se coloca el rodillo  de admisión, y esta circunstancia permite 
que ta l  rodillo suba y baje paralelalmente en virtud del movi­
miento de bisagra a que antes hemos heh&o referencia.

En función de una tuerca -1- sobre e l tom illo  -13- y 
170 con el complemento del muelle -9-, se obliga a la  pieza -3- a 

hacer un esfuerzo hacia arriba, impeliendo a l rodillo alimenta- 
dor, señalado con el n&a. -6 - a ejercer una fuerza perpéndicu- ) 
la r  a la cuchilla sin fin  -4 -. Esta presión es regulable se- 
gdn la  dureza de las  piezas a laminar por medio de la  tuerca 

175 -1 -.
A cada lado del rodillo va dispuesto un to m illo  -5- 

que es un elemento regulador en la altura del mismo, por cuanto 
que de no e x is tir  la presión del muelle -3 - haría que este ro­
d illo  obligara a la  cuchilla -4- haciendo imposible sú trabajo* 

180 Para elle  es condición precisa que e l rodillo alimentador -6- 
vaya completamente paralelo a la  cuchilla, casi rozándola, y 
esto es posible en función a dichas to m illo s  reguladores da a l-



=!

*

Con e l nám. -7- se señalan loe tres  engranes de loe 
185 rodillos que imj&rten sus movimientos, o sea, para que el ro- 

d i l le  de menor diámetro paralelo al rodillo alimenta do r ,  gire 
en movimiento inverso, Con el nám. -14- se señala un tom illo  i 
sin  fin  que transforma en movimiento con su engrane helieoi- ; 
dal en la  parte superior, de pe rpendiculsr o paralelo a la  

130 cinta,
El nám. -10- determina una unión cardan que permite 

los movimientos de Bisagra que vaya adoptando la  pieza -3- 
segán pasando los distin tos espesores de la  p iel y sin in te­
rrumpir au movimiento sircu lar el rodillo allmentador.

195 Por ultimo, con el nám. -11- se indica e l alojamiento
deleje que revoluciona a l cardan apoyado en doa cojinetes a 
bolas en el cuerpo del aparato y en el extremo de aquel eje 
va situada una polea con tres velocidades segdn convenga a la  
velocidad de laminación, movida por correa trapezoidal y que 

200 viene accionada por otra polea igual Bujeta en e l eje del 
elemento motor.

El tercer dispositivo mecánico complementarlo, o sea, 
e l que sirve para determinar exactamente la abertura o paso 
de las pieles para su perfecto calibrado en el corte y poder 

205 efectuar esté en las mas perfectas oondlcioneB, es el meca­
nismo esencial del calibrador-laminador, y esta representado 
a escala natural, en la gig+ -5- de la  hoja segunda de dibujo

A lli queda perfectamente determinado que sobre e l ro­
dillo  allmentador -4-, se sitúa ana regla gala de acero tem- 

210 piado y rectificado, regulable en aa altura por el mecanismo 
señalado con la le tra  -C- en la  f ig . - I B -  de la  hoja - I B -  de 
dibujos, regla guia perpendicular a l f ilo  de corte de la  cin­
ta  sin fin , señalada con e l nám. -3- en el dibujo determinado 
la abertura, entre la regla y el f ilo , e l espesor del materia
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21$ que se quiere Igualar, laminar o calibrar, y llevando un noniue 
en las dos cuñas que elevan o bajan la regla guia de acero, que 
indica lae décimas u milímetros de la  abertura lograda con res­
pecto a l plano de la cuchilla.

La cuchilla a lo largo de le luz de corte, va sujeta 
220 por Sos lados de unos labior in teriore e l núm. -5- y superior 

el núm. -16- que evita toda vibración y movimiento que pudiera, 
su frir  la cuchilla a l rec ib ir el empuje de los materiales a cor­
ta r. Egtos labios, con maño "al cromo duro" perfectamente ree ti-  
fleadoa, permiten e l debido deslizamiento de dicha cuchilla o 

22$ cinta sin f in .
Bate dispositivo mecánico, como todos los que van sien­

do enumerados, van debidamente situados en e l in terio r de la  
carcasa dentro de la  cual quedan aquellos encerrador.

Por ultimo, el dispositivo mecánico de afilado continuo 
230 de la cinta o cuchilla sin fin queda representado en la  f ig . -4- 

de la hoja -2*- de dibujos.
En dicha figura se observen lae dos piedras de esmeril 

-1- y -2-; en sentido perpendicular a los ejes de las piedras 
un eje con rosca a derecha e izquierda, con tuerca regulable 

235 -8- roscado a l cuerpo donde van cojinetes a bolas, eje y piedras 
de la máquina.

Se eeñalam con los ndms. -3- y -6- el to m illo  sin fin 
y el engrane helicoidal para imprimir rotación al eje por medio 
de un volante -7-, que por giro a mano aeerca o separa las pie- 

240 dmas de la  cuehilla.
¡Codo este mecanismo va encerrado en una caja o estuche ! 

que evita le propagación del polvo de esmeril a l resto del la ­
minador, por medio de un orific io  abierto en la  parte posterior 
de aquella caja y en virtud de un ventilador acoplado a l  miemo, 

245 se absorbe polvo y lo expulsa de forma que arrastra todo el resi 
dúo de p ie l que va cayendo en la  perte in terio r de la  carcasa*



Late poleas -5**? que mueven todo el dispositivo, van ecci 
nadas por uit mecanismo que mantiene siempre la correa tensada, 
adnque abran o cierren la s  piedra e y e l elemento propulsor, en 

25& su movimiento rotativo, es el mismo motor del ventilador que 
queda acoplado debajo de la carcasa envolvente de todo el dis­
positivo.

Descritas las partes esenciales del laminador-calibrador 
que han sido enumeradas y detalladas como un ejemplo de realiza- 

255 eión práctica, pero sin que queden constreñidas a forma y posi­
ción determinada, ga que pueden variar según las circunstancias 
del uso o empleo del modelo, por cuanto que lo que constituye la  
esenelalidad del mismo es la  disposición y foncionabilidad de 
cada uno de los elementos de que se componen y no su forma de- 

260 terminada, susceptuble de variación, pasamos a explicar el fun­
cionamiento del laminador-calibrador objeto de esta solicitud 
de reg istro .

Suponiendo una p iel de tres milímetros de espesor y que 
queremos dejarla perfectamente Igualada a un grosor de dos mill- 

265 metros, procedemos a elevar, primeramente, e l volatnte - I -
(f ig . -58- de la  hoja - 2B-), haciéndolo g irar hasta que el ho- 
nlus, puesto en el recorrido de la cuña que eujera la  regla guia 
nos indique ta l  dimensión, y en este  momento la  regla guie -12- 
se habrá elevado a dos milímetros del plano de corte de la cu- 

270 c h illa . El rodillo alimentador, que está casi robando el filo  
de la  cuchilla recibe sobre el le entrada de la p ie l s laminar 
por donde indica la flacha -14**, y ta l  rodillo  provisto de un 
estriado fino atrapa la p iel y apoyándola contra la  regla guia 
-12a. Al tener la p iel un milímetro mas de espesor que la aber- 

275 tura o luz de entrada de dos milímetros el rodillo  alimentador 
cede en virtud del movimiento de bisagra de que eáté dotado, y 
accionado por el muelle, y obliga a s a lir  a l cuerpo por -15-. 
A llí en poaieión conveniente según la dureza del cuerpo, se ah-
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caentra con la cachina en rotación la  cual a l lleg ar la  piel 

28& la corta, saliendo el cuero perfectamente calinrado y por la
parte inferior el residuo que a l caer es expulsado por el ven­
tilador.

La distancia del f ilo  de la  cuchilla a la  esquina de 1: 
regla guia no es constante debido a que s i la  p iel es blanda 

285 y esta distancia es grande, esta tiene tendencia a escaparse 
por el paso -15-, sin ser cortada, mientras que cuando es dura 
la p ie l sale secta y paralela al plano de roce de la regia gult 
-12-, y para evitar atascamiento o corte obligado, se retrasa 3 
la  cuchilla en poco y el corte es mas perfeeto.

Para adelantar o re trasar la  cuchilla se dispone para 
290 el caso de un dispositivo cualquiera que empuje a la  pieza -6 - 

seSalada en la fig* -58- que es la  cuRa donde está apoyada la  
parte posterior de ta l  cuchilla o cinta sin fin . Puede emplear­
se a ta l  efeeto un to m illo  sin din que con un rodillo  empuje 
a aquella pieza o cuña o cualquier otra apropiado que efeetue 

295 e l empuje hacia adelante, a que el movimiento de rotrocedo lo 
hace por s i misma la  cuchilla o cinta sin fin  en virtud del 
bombeo de las  poleas y por ello viene a ocupar su s i t io .

En virtud del dispositivo de afilado en eu rotación 
la  cuchilla o cinta sin fin pasa por las piedras de esmeril,

300 haciéndose e l vaciado y limpieza de la cinta en perfectas con­
diciones, s i bien puede a voluntad inmovilizarse este disposi­
tivo de afilado para que pueda trabajar e l resto  independien­
te  de esta circunstancia.

Es necesario el dispositivo de adelantamiento de la 
305 cinta o cuchilla sin fin  para poder graduar e l corte a medida 

que ta l  cuchilla se va gastando por el afilado, y de ta l suer­
te adelantarla para graduar su distancia coh el plano de corte

En resumen reivindica el recurrente en virtud de la  
presente solicitud de registro de Modelo de Utilidad, es Es-



310 paña y sos Colonias, por el plqzo de veinte aSos que determina 
e l vigente Betatato de la  Propiedad Industrial, el previlegie 
exclusivo de fabricación, venta y explotación industrial del 
objeto del mismo, el cual queda asimismo caracterizado por 
la s  siguiente*

315 NOTAS.- REIVINDICACIONES
PRIMERA.- Un laminador-calibrador de pieles y cueros de todas 
clases, esencialmente caracterizado por la circunstancia de es­
ta r  constituido por una cuchilla p cinta sin fin  solidaria a dea 
poleas, una de ellas motriz y la otra tenaora, por un d ispesiti- 

320 vo allmentador de admisión de Has pieles a cortar, por un dispo­
sitivo mecánico para determinar exactamente la  abertura o paso 
de las pieles para su perfecto calibrado en e l corte, y por un 
dispositivo mecánico de afilado y limpiado de la  cuchille o cin­
ta sin fin  y expulsor de residuos, todo ello contenido dentro 

325 de una carcasa protectora que puede adoptarse la forma y disten­
sión mas conveniente a l uso que se destine.
SEGUNDA.- Un laminadora-calibrador de pieles y eneros de todas 

t. ciasen, asimismo esencialmente caracterizado por la  circunstan­
cia de que las  dos poleas sobre kas cuales se monta le cuchilla 

330 o cinta de corte sin fin , una de ellas constituye la pelea de 
arrastre , ó s ea, que queda solidaria por transmisión a l  elemen­
te  motriz propulsor, y porque la otra es loca, pero dotada de 
un mecanismo tensor dispuesto de forma qpe pueda, por deelizamle 
te acercarse o separarse de la  otra polea.

335 TERCERA.- Un laminadora-calibrador de p ieles y eneros de todas 
clases, asimismo esencialmente caracterizado por la  circunstane 
cia de qie la  cuchilla o cinta sin fin  pasa por dos guias de 
acero que Impiden toda vribración a aquella y sirven a l propio 
tiempo de dispositivo de engrase y limpieza de dicha cuchilla. 

340 CUARTA.- Un laminador-calibrador de pieles y eueros de todaa 
clases, ta l y conforme se especifica Mi la s  tre s  anteriores
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reivindicaciones y asimismo esencialmente caracterizado por la  
circunstancia de que convenientemente dispuesto se  sitúa un 
disposltleo consistente en un tom illo  sin fin  o cualquier otfo 

345 análogo que pérmita el levantamiento de la cuchilla o cinta sin 
fin  en relación con su normal linea de coarte#
QUINTA#- Un laminador-calibrador de pieles y cueros de todas 
clases, esencialmente caracterizado por la  circunstancia de que 
e l dispositivo de admisión o alimentador de la s  pieles a cortar 

350 está constituido por dos piezas paralelas entre é i y unidas a l 
euaaspordal laminador en función de un pasador que imprime a l 
conjunto movimiento de bisagra, y porque entra las  dos citadas 
piezas se coloca un rodillo  de admleión de superficie estriada 
y otro de menor diámetro, paralelo a aquelm que adquiere movl- 

355 miente de rotación inverso a l que aquel lleva y que sirve para 
limpiear la  supe rf ic ie  del primero# La circunstancia del movi­
miento da bisagra permite que los rodillos suban y ba jen para­
lelamente#
SEXTA#- Un laminador-calibrador de p ieles y cueros de todas cla- 

360 ses, asimismo esencialmente caracterizado por la  circunstancia 
de que sobre las piezas sustentadoras de los rodillos y que ad­
quieren movimiento de bisagra, se sitúan sendos to m illo s  que 
llevan un muelle de presión y que en función de una tuerca obli­
gan a la  pieza a hacerse un esfuerzo hacia arriba, impliendo a l 

36$ rodillo  alimentador a ejercer una fuerza perpendicular a la  cu­
chilla  sin fin , siendo regulable esta presión segdn la  dureza 
de las  piezas a laminar po& medio de la  tuerea que comprime el 
muelle situado sobre e l to m illo .
SEPTIMA#— Un laminador-calibrador de pieles y cueros de todas 

370 clases, asimismo esencialmente caracterizado por la  circunstan­
cia de que sobre el rodillo alimentador y a cada lado del mismo 
va dispuesto un to m illo  regulador de su a ltu ra  y situadtón pare 
determinar que áata aea completamente paralela a la  cuchilla
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sin f in , casi rozándola. ^  7  5  4  2  <§
375 OCTAVA.- Un laminador-calibrador da p ialas y eneros de todas 

clases, asimismo esencialmente caracterizado por la oircuns- 
tancia de que en función a tres engranes los rodillos invier­
ten sus movimientos y porqne en función a nn to m illo  sin fin 
traaforma estos movimientos con sn engrane helicoidal en la  

380 parte superior de perpendicular a paralelo a la cinta.
NOVENA.- Un laminador-calibrador de pieles y cueros de todas 
clases, asimismo esencialmente caracterizado por la  circunstan­
cia de que una unión cardan permite los movimientos de bisagra
que vayan adoptando las piezas objeto de la reivindicación quln- 

385 ta según vayan pasando los d istin tos espesores de p iel o cuero 
a laminar y sin interrumpir por ello el movimiento circular del 
rodillo alimentador.
DECIMA.- Un laminador-calibrador de pieles y cueros de todas 
clases, asimismo esencialmente caracterizado por la  cireunstan- 

390 cía de que todo el dispositivo alimentador es solidarlo de un 
eje que revoluciona a l cardan apoyando en des cojinetes a bo­
la s  en el cuerpo ó carcasa del laminador, y porque en el extre­
mo de aquel eje va situada una polea con tre s  velocidades según
convenga a la  velocidad de laminación, pola a que es solidaria 

395 por la  transmisión correspondiente a la  polea motriz.
UNDECIMA.- Un laminador-calibrador de pieles jr cueros de to­
das clases, asimismo esencialmente caracterizado por la  c ir­
cunstancia de que el dispositivo mecánico para determine r  enees 
tamente la abertura o paso de las pieles o cueros para su per- 

400 fecto calibrado en el corte, está constituido por una regLa 
guia de acero, templada y rectificada, que se sitúa eobre el 
rodillo alimentador, regulable en su altura por un volante ac­
cionado a mano en función a deslizamiento sobre dos cuRas la­
terales, regla o guia que queda perpendicular a l filo  de corte 

405 de la  einta sin fin  y que a l elevarse o descender determina la
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pende a l e spesor que ha de darBe a l material que ae quiera lgaa3 
la r ,  cortar, laminar o calibrar, y llevando un nenias en lae cu­
fias que elevan o bajan la regla o guia de acere, no nina que in- 

410 dlea la s  deelmae y milímetros de la  abertura legrada entre el 
plano y e l de la cuchilla.
DUODECIMA.- Un ihamlnador-callbraddr de pieles y cueros de todas 
clases, asimismo esnelclemsnte caracterizado por la  circunstan­
cia de que la cuchilla ó cinta sin fin  a lo largo de la  luz de 

415 eorte determinada por la  abertura que produce la  regla guia ch­

uno s labios, in ferior y superios, que evitan toda vribraelón y 
movimiento que pudiera s u f r i r l a  cuchilla a l rec ib ir  e l empuje 
de los materiales a cortar, permitiendo e l debido deslizamiento 

420 de ta l  cuchilla.
TRECEAVA.- Un laminador-calibrador de pieles y cueros de todas 
c3a sea, a&lmiano esencialmente caracterizado por la  circunstan­
cia de que el dispositivo mecánico de afilado continuo de la 
cinta o cuchillo sin fin  está determinado por dos piedras de es- 

425 meril, por entre las cuales pasa aquella cuchilla, piedra de es­
meril que montada sobre ejes solidarlos a poleas propulsoras, 
pueden tensarse para graduar el mayor o menor asereamiento de ta 
les  piedras a l f i lo . Es asimismo circunstancia earaeteristica la  
de que este dispositivo vaya encerrado dentro de la  carcasa que 

430 contiene el conjunto del laminador en otro independiente para 
ev itar la  propagación del polvo de esmeril, carcasa que lleva 
una abertura sobra la eual actúa un ventilador expulsador de di­
cho polvo y de los residuos que caigan dentro de la  carcasa de 
todo e l dispositivo.

435 CATORCEAVA.- Un laminador-calibrador de p ieles y cueros de todas 
clases, esencialmente caracterizado por la  circunstancia de que 
independientemente pueda funcionar el dispositivo de afilado de

jeto de la  reivindicación anterior, va sujeta por los lados de
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loe  decae elementos que accionan loa reatantes dispositivos 
que completan el laminador-calibrador.

440 QUINCEAVA.- UN LAMINADOR-CALIBRADOR DE PIELES Y CUEROS DE TO­
BAS CLASES*

Todo ta l y conforme se describe en la  anterior Memoriâ  
que consta de quince hojas mecanografiadas por una sola cara 
y se representa a t i tu lo  de ejemplo en dos hojas dobles de 

445 dibujos que se acompañan.
Madrid* 11 de Agosto de 1*959.
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