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La presen te  memora d e sc r ip tiv a  t ie n e  come f in  la  d e c la ­

rac ión  del ob jeto  aobre gre ha de re c a e r  e l  p r iv i le g io  de e x ­

p lo tac ió n  in d u s tr ia l  y com ercial e x c lu s iv a  en e l  t e r r i to r io  

n acion al de un Modelo de U tilid ad , conforme a la  le g is la c ió n  

vigente en matar ia de Propiedad In d u str ia l  que, segón expresa 

e l  enunciado, t r a t a  de un nuevo d isp o s it iv o  qne r e a l iz a  la  

unión de lo s  elementos con stitu yen tes de lo s  rad iadores de 

chapa m etálica por p re s ió n  de unos contra o tro s , pudisido 

r e a l iz a r s e  e l  a ju ste  de e sta  d isp o s it iv o  desde e l  e x te r io r .

Bbdeten en e l  mareado rad iad ores formados por elementos 

con stru idos en chapa m etA ica delgada embutida, so ldada. Es­

tos rad iad ores tien en  l a  ven taja  de economizar m ateria l per­

mitiendo una mejor transm isión  de c a lo r  debido a l  mínimo e s ­

pesor de l a  chapa con stituyen te.

Para e v ita r  la  deformación, lo s  alentarla a van re fo rz a ­

dos a i sus; cabezas de manguitos so ld ad os, realizándoae l a  

ln&sreonexiÓb dé un elemento con o tro  p o r soldadura a tope 

o roscado mediante manguito interm edio.

Natnralm stte tanto uno o orno o tro  sistem a presenta in ­

convenientes a l  a p l ic a r lo s  a l  t ip o  Ae rad iadores que nos 

ocupa.

Por e s t a  razón se  ha estud iado  e l  p resen te  modelo de 

u t i l id a d  co n sisten te  en un d isp o s it iv o  a p lic a b le  a  lo s  e l e ­

mentos de c a b le ra s  y  rad iadores de c a le fa c c ió n , m ediarte e l  

cu a l s e  r e a l iz a  l a  conexión de unos elementos con o tro s por 

p resión , lo  c u a l permite un mas f á c i l  montaje y desm ontaje.

Mediante e ste  d isp o s it iv o  todos loa elem entes gradan 

unidos p o r  dos t o m i l l o s  tra n sv e rsa le s  id ó n tlco s a lo jad o s 

de forma que a tra v ie sa n  tod as l a s  cabezas extrem as de lo s  

e lem sttos, Estos t o m i l l o s  presionan  sobre lo s  elementos ex­

tremos de l a  b a te r ía , haciendo que tod as l a s  cabezas se  pre­

sionen unas contra o tra s , permaneciendo l a s  ju n tas de unión
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entre unse y  o tra s  e stan cas por medio de ju n tas interm edias.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  in te rp re tac ió n  más exacta  del 

ob jeto  sobre que ha de re c a e r  e l  p re sen te  p r iv i le g io , en e l  

plano ad ju n te  complementario de l a  p resen te  o p o s ic ió n , s e  

represen ta  una fomm p rá e t ic a  p a ra  l a  re a liz a c ió n  in d u s tr ia l  

y  únicamente a  t i t u lo  de ejem plo y , por con sigu ien te , s in  

carác te r  exhaustivo  a i no meramente inform ativo.

ín  esta  pleno!

F ig . l a  y ú n ica , d i s p o s ic ión del d isp o s it iv o  de  unión 

ap licad o  a  cuatro elem entos.

En l a  expresada figu ra#  la s  r e fe re n c ia s  corresponden:

(1) . -Caequillo de unión con la  tubarüa.
(2 ) . -P ieza  de unión extrem a.

(5 ) .-T a iR .
(4 ) . -Manguito de rsfu erzo  e in terconexión.

(5 )  .-VÚstago de acoplam iento.

(6) . -Ele mantos.

(7 )  . -O r if ic io s  de comnnieación con e l  in te r io r  d e l r a ­

d iador.

(8 )  . -O r if ic io s  de d i strib u ctán  de l o s  m anguitos.

En e l  pleno adjunto a e  han representado cuatro elementos 

u n id os. En e se n c ia  e l  d isp o s it iv o  co n siste  en l a s  dos p ie z a s  

extrem as, la  (8) que s irv e  además de elemento de unión con l a  

tuberáa de agua, y l a  (3) que c ie r r a  e l  extraño opuesto d e l  

conjunto. Ambas p iezas se unen por el vástago  roseado en sus 

extremos (5 ) ,

La p ie z a  (2) presenta una forma tron co-cón ica. Su parte 

más ancha recubre e l  borde del manguito d e l e l mento extraño 

y se  une por este  lado a un c a e q u illo  roscado que s irv e  de 

acoplamiento a l a  tu b a?fa  de agua.

La p a rte  tron co-cón ica que va a lo ja d a  en e l  in t e r io r  d e l 

elemento, presenta en su  su p e r f ic ie  l a t e r a l  l o s  o r i f i c io s  (7 ),
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terminando en au  p arte  más e s t re d ia  por ib m ar un casqpiXLo 

roacado que sirve para unión eon e l  artremo roseado d e l v é s-

tago  (5 ).

La p ie z a  (5 ) , presenta una ibrma exagonal por l a  p a rte  

s itu a d a  e l  e x te r io r , terminmdo en un borde p ite o  que se 

apoya en l a  embocadura p a l  manguito del elem ento. In te ilo r­

nante presen ta un s a l i e n t e  c i l in d r ic o  roscado in te r io r  para 

umién con e l  otro extremo roscado d e l vástago (8 ) .

Al g i r a r  l a  p ieza  (3 ) , e s ta  ro sca  sobre e l  extremo de 

(6 ) , produciéndose una aproximación entre l a s  p ie z a s  (8) y

(3) que comprimen a todos lo s elem entos situ ad os en tre  ambas

E sta  fu e rz a , permite mediante l a  co locación  de ju n tas 

adecuadas entre lo s  bordes de lo s manguitos (4 ) , conseguir 

una estanque!dad p erfec ta  a l  conjunto.

Estánd) a s i  co n stitu id a  3a b a te r ía  de rad iac ió n , a l  

ag ta  p a sa  de l a  tu b e r ía  acoplada a l  c a e q u illo  (8) a l  in te ­

r io r  del primer manguito a  trav és de lo s  o r í  H e lo s  (7 ) .  Esta 

manguito forma con lo s  B astan tes e l c o le c to r  que d istr ib u y e  

e l  agua a lo s  elementos a  través ae lo s o r í l l e lo s  (8 ).

D escrita  suficientem ente l a  n atu raleza d e l  invento y 

su  forma de r e a liz a c ió n  p r á c t ic a , tínicamente cabe aSad ir que 

en  e l  conjunto y p a r te s  independientes c o n s t itu t iv a s  d e l to ­

do son su sc e p tib le s  m odiH ctclones y cambios ds m aterias,, 

forma y d isp o s ic ió n  en cuanto e s t a s  a lte ra c io n e s  no d e sv ir­

túen e l  fundamento e se n c ia l del mismo.

90. R E I V I N D I C A C I O N E S

ia).-"DISPOSITIVO PARA LA UNION DE ELEMENTOS DE CHAPA, 

PERFECCIONADO, PARA RADIADORES Y CALDERAS DE CALEFACCION* 

que se c a ra c te r iz a  por e s t a r  co n stitu id o  por dos p ie z a s  s i ­

tuadas em lo s  elementos extremos, unidas p o r un véstago  roa-
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eado, de forma que a l  g i r a r  una de e s t a s  p ie z a s , esta  ro se a  

sobre e l  vastago pío cediéndose una aproximación de ambas p ie ­

zas cuyas consecuencias es que se transm ita un esfuerzo  de 

compresión a  todos lo s  elementos in tern ad lo s, apretándose 

unos contra o tro s .

S*).-"DISPOSITIVO PARA LA UNION DE ELEMENTOS DE CHAPA, 

PERFECCIONADO, PARA RADIADORES Y CALDERAS DE CALEFACCION* 

que se  c a ra c te r iz a  por que l a  tu b ería  de agua se  une por me­

dio de un c a e q u illo  roseado a  l a  p a rte  c i l in d r ic a  de una p ie ­

z a  que se a l o ja  paro ialm eite  en e l  in te r io r  del elemento, 

presentando por e s ta  parte a lo jad a  forma tronco-cónica term i­

nada a i un c a e q u illo  roscado p ara  acoplamiento d e l extremo 

roscado de un vóstago , estando dotada dicha p a rte  troneo-có- 

n ica de o r lf to to s  l a t e r a le s  para e l  p a so  de agua, y  l a  p arte  

que no e s t á  a lo ja d a  en e l  elemento forma c i l in d r ic a  o exago­

nal can un borde plano para mejor e le rre  con l a  embocadura 

del elemento.

3 * ) . -"DISPOSITIVO PARA LA UNION DE ELEMENTOS DE CHAPA, 

PERFECCIONADO, PARA RADIADORES Y CALDERAS DE CALEFACCION" 

que se  c a r a c te r iz a  por una p ie z a  extrema que s i r v e  de c ie r re  

a l  elemento extremo, d isp u e sta  de forma que una parte  queda 

a l  e x te r io r  del elemento y lo  c ie r r a  p or un reborde plano, 

presentando e s t a  parte forma exagonal y la  p a rte  que queda en 

e l  in te r io r  del elemento t ie n e  un sa lie n te  c i l in d r ic o  ro sca ­

do interiorm ente para aco p lar la  e l  extremo opuesto d e l vósta­

go que une e sta  p ie z a  con l a  p ieza  ob je to  da l a  a n te r io r  r e i ­

v in d icación .

4 * ) . -"DISPOSITIVO PARA LA UNION DE ELEMENTOS DE CHAPA, 

PERFECCIONADO, PARA RADIADORES Y CALDERAS DE CALEFACCION* 

que se c a r a c te r iz a  porque lo s  elementos tienen a lo ja d a ! en 

su in te r io r  un vóstago da forma c i l in d r ic a  roscado por ambos
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extremos qne ae unen respectivam ente a  l a s  p ie z a s  ob jeto  de 

3a se gomia y te rc e ra  re iv in d icac io n es.

6a).-."D3ST0SITI70 PARA LA UNION DE ELEMENTOS DE CHAPA, 

PERFECCIONADO, P*RA RADIADORES Y UALDIRAS DE CALEFACCION'.

l a  p re se n te  memoria d e sc r ip t iv a  consta de s e i s  h o ja s  fo ­

l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ta , conponiendo un 

t o t a l  de ciento t r e in ta  y  dos lin e a s , in c lu id as áataa .

75 394^
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